07223006 szamu Extrudergép-kezeldo megnevezésii szakképesités
megszerzésére iranyulé szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

1 A javaslatot tevo adatai’

1.1 Természetes személy esetén:

1.1.1 Név:

1.1.2 Lakcim:

1.1.3 E-mail cim:

1.1.4 Telefonszam:

1.2 Nem természetes személy esetén:

1.2.1 Név: Szakképzésért felelés miniszter

1.2.2 Jogi személy miikodési formdja (cégforma):

1.2.3 Székhely:

1.2.4 Képviseletre (cégjegyzésre) jogosult személy neve:

1.2.5 Képviseletre (cégjegyzésre) jogosult személy telefonszdma:
1.2.6 Képviseletre (cégjegyzésre) jogosult személy e-mail cime:
1.2.7 Kapcsolattartasra kijeldlt természetes személy neve:

1.2.8 Kapcsolattartasra kijelolt természetes személy telefonszama:

1.2.9 Kapcsolattartasra kijeldlt természetes személy e-mail cime:

2 A programkovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezhet6 szakmai képzés

2.1 Megnevezése: Extrudergép-kezeld
2.2 Agazat megnevezése: Vegyipar

2.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan:0722

3 A programkovetelmény alapjan szervezhet6 szakmai képzéssel megszerezhetd
szakképesités

3.1 Megnevezése: Extrudergép-kezeld

3.2 Szintjének besorolasa

3.2.1 Az Eurdpai Képesitési Keretrendszer (EKKR) szerint: 3
3.2.2 A Magyar Képesitési Keretrendszer (MKKR) szerint:3

YA megfeleld elem kivalasztando.
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3.2.3 A Digitélis Kompetencia Keretrendszer szerint: 3

4 A programkiovetelmény alapjan szervezhetéo szakmai képzéssel megszerezhet6
szakképesités és az azzal betolthetd munkakor vagy végezheté tevékenység
kapcsolata, 6sszefiiggése2:

4.1 A szakmai képzéshez kapcsolédoan megszerezhetd szakképesitéshez sziikséges
kompetencidkkal szakmajegyzékben szereplé szakma korébe vonhaté munkateriilet,
tevékenység vagy munkakor magasabb szinten gyakorolhatd, vagy a szakmai képzés
szakmajegyzékben szerepld szakma képzési és kimeneti kdvetelményeiben meg nem
hatarozott specialis szakmai ismeretek és szakmai készségek megszerzésére iranyul.

4.2 A szakmai képzéshez kapcsoldddan megszerezhetd szakképesités jogszabalyban
meghatarozott képesitési kovetelmény munkakor betoltéséhez vagy tevékenység
folytatasahoz.

A képesitési kovetelményt eldird jogszabaly:

5 A programkovetelmény alapjan szervezhet6 szakmai képzéshez kapcsolédéan
megszerezhetd szakképesitéssel ellathaté legjellemzébb munkateriilet, tevékenység
vagy munkakor leirasa:

A szakképesitéssel rendelkezd feladata részben onalldan, részben a munkahelyi vezetd
iranyitasa mellett, az extruder gépeket, berendezéseket, Osszetett gépsorokat mitkddtetni, a
termeld berendezéseket ellendrizni, és a sziikséges mértékli folyamatiranyitd beavatkozést
végrehajtani. A gyartasi utasitas alapjan elokésziti a feladat végrehajtasahoz sziikséges alap-
és segédanyagokat, a gépsoron bedllitja az extrudalds paramétereit. Uzemelteti az extruder
gépsort, gondoskodik a termék jeldlésérdl, kiszerelésérdl elvégzi az alapanyagok és termékek
anyagvizsgalatat.

Napi munkdja soran szakszeriien ellendrzi a korszerti, folyamatiranyité miszerek jelzéseit, az
automatizalt rendszerek, valamint az el6re programozott folyamatiranyitasi rendszerek
miukodeését. Sziikség esetén megfeleld beavatkozassal biztositja a technologidk miitkodési
paramétereinek betartasat.

Elvégzi a hagyomanyos ¢és digitalis naplozasi feladatokat, adatokat, adatbazisokat kezel a
feladatkoréhez tartozd hozzaférési ¢és adatbiztonsagi szinten. Tevékenysége soran
egylttmikodik a termelésben dolgozd milanyag- vagy gumiipari technikus, illetve gépész
munkatarsakkal. Feladata a miikodd termeld berendezésekhez kapcsolodo tevékenység mellett
a napi ¢és idb6szakos karbantartasokon vald kozremiikodés, a napi karbantartas, €s
lizembiztonsadg céljat szolgdld ellendrzések ¢és beavatkozdsok elvégzése. ElOkésziti a
nagyjavitasokat, a termel6 rendszer ledllitasaval, a termék kifuttatdssal €s a sziikséges mértékii
tisztitassal.

Munkaja sordn a vonatkozd mindségbiztositasi, higiénés, munka- tiz-, kdrnyezetvédelmi €s
biztonsagtechnikai szabalyokat betartja és alkalmazza.

’A megfeleld elem kivalasztando.
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6

A programkovetelmény alapjan szervezheté6 szakmai képzéssel megszerezheto
szakképesitéshez sziikséges képzési tartalom szabadalmi vagy szerzoi jogi oltalom
alatti allasa:

6.1

Szabadalmi vagy szerzo6i jogi oltalom alatt all:

6.1.1 Az oltalom tipusanak megjeldlése:—

6.1.2 Nyilvantart6 hatésag:—

6.1.3 Azonosit6 vagy nyilvantartasba vételi szama:—

7 A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzés megkezdéséhez
sziikséges bemeneti feltételek:

o Iskolai el6képzettség®: alapfoku iskolai végzettség,

7.1 Szakmai el6képzettség: —

7.2 Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmény: Sziikséges

7.3 Szakmai gyakorlat teriilete és id6tartama: —

8 A programkovetelmény alapjan szervezhet6 szakmai képzés elvégzéséhez sziikséges
foglalkozasok  minimalis és  maximalis o6raszima  (Amennyiben a
programkovetelmény modulszerii felépitésii, a minimalis éraszam a modulonként
meghatarozott minimalis, a maximalis oraszam a modulonként meghatarozott
maximalis oraszamok osszege):

8.1 Minimalis 6raszam: 120

8.2 Maximalis 6raszam: 220

9 A szakmai kovetelmények leirasa:

9.1 Nem modulszeri felépités esetén:

Készségek, Ismeretek Elvart Onallosag és
képességek viselkedésmodok, felelosség
attitiidok mértéke

1. | Technologiai Ismeri az extrudalasi | Fokozottan szem | Gyartasi utasitas

utasitas alapjan | technologiaban eldirt | el6tt  tartja  a | alapjan, 6nalldan
alapa,myag és an}/ag-elé?készités N munka—,, tﬁz-‘ és kivalasztja a
adalékanyag miiveleteit  (aprités, | balesetvédelmi w1
S ‘e . oy sziikséges
elOkészitést végez. | szaritas, keverés, | eldirasokat. ok
Kezeli a | szallitas, adagolas, | Pontos, preciz | SZCrszamo at
hataskorébe tartozo | etetés), berendezéseit, | munkavégzésre alapanyagokat,
elokészitd mikodési elvét és a | torekszik. segédanyagokat.

‘A megfeleld elem kivalasztando.
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berendezéseket,
gépeket.

A gyartashoz eldirt
polimerkeveréket
elkésziti.

gépkezelést.

Ismeri a
termékgyartas
hibajelenségeit és
azok alapanyagra

visszavezethetd okait.
Ismeri alapszinten a
fontosabb
adalékanyagokat
(erdsitd6,  vaz-  ¢és
toltdanyagok,
feldolgozast segitd, és
terméktulajdonsagokat
modositoé adalékok) és
a polimerekre ¢és a
technologidra
gyakorolt hatasukat.

Miveleti
utasitasok
alapjan,
iranyitassal
ellendrzi az
elOkészités soran
hasznalatos gépek
miuszaki allapotat.
Ellendrzi a
technologiai
paramétereket,
sziikség esetén,
vezetol
iranyitassal
valtoztat.

Iranyitassal végzi
az alapanyag
eloiras szerinti
keverését.
Keverékkészitésh

ez feleldsen
valasztja meg az
eszkozoket és
véddeszkodzoket.
Betartja a
technologiai
utasitasokat.

Az extruder soron
napi gép- €s
extrudergép-
szerszam
karbantartasi
feladatokat lat el.

A karbantartasi
munkahoz
szlikséges
eszkozoket,
szerszamokat ¢s
segédanyagokat
kivélasztja.
Ertelmezi a
szerelésiterveket,
kapcsolasi
vazlatokat,
folyamatabrakat.

Ismeri az extrudergép
felépitését, részeinek
feladatat,
karbantartéasat.
Ismeri  extrudergép-
szerszamok részeinek
feladatat,
karbantartésat.
Ismeri az alapvetd
feladataival
kapcsolatos
dokumentacid
elkészitésének modjat.

muszaki

A munkéja sordn
hasznalt eszk6zok
allapotat
igyekszik
megovni,
torekszik a
szerelési
segédanya-gok,
tisztitoszerek
gazdasagos,
kornyezetkiméld
felhasznalasara.

Részben oOnalloan
elvégzi a napi
karbantatasi,
tisztitasi
munkalatokat.
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Periféria (hiités,

fiités)

berendezéseket

csatlakoztat.

Ellatja a

gyartaskdzi  napi

infokommunikacio

s feladatait.

Részt vesz az|Ismeri a kovetkezé | Elfogadja a | Vezet6i

extrudalasi technologidkat: vallalati kultarat, | irdnyitassal

technologiak granulatum, vastag-, | és hasznos | végrehajtja a

inditasaban ¢s | vékony-, erdsitett és | részévé valik. gyartasi

leallitasaban. tobbrétegii cs6, profil, | A munkahelyi | programban

Elvégzi a gyartosor | szal, vékony és vastag | vezetd utasitasait | meghatarozott

inditasdhoz ¢s | folia, vékony lapok, | elfogadja, ¢s | termékek

leallitasdhoz kabel gyartasat. magara nézve | gyarttatasat.

sziikséges Ismeri az extruder | kételezének Vezetoi

1épéseket. szerpét a keverékek | tartja. feligyelet mellett

Szerszdm, szlird és | készitésében. Munk4jat a | bedllitja a

szincserét végez. Ismeri az extrudalasi | megbizhatdsag, sziikséges

Az extruder sor | technoldgiai sor | precizitas, gyartasi

lizemelését kialakitasat, az inditas | onallosag, paramétereket.

feliigyeli, a gépeket | és ledllitas utasitasait. | szabalykovetés Betartja a

kezeli. Ismeri a sor gépeinek | jellemzik. termékek

A gépsoron | (kalibralo, hiitd, Tudatos gyartasra

beallitja a | lehtizo, jelsls, 1ehetéségeit vonatkozo

szlikséges darabold) felépitését illetéen. munkautasitasoka

paramétereket. ara O, P ’ Empatikus, t.

Ellenérzi a kész felada.tat. o elkotelezett, Ellendrzi az

vagy félkész | Ismeri a specialis elfogadja a | extrudalasi

termék mindségét. | extruderek felepitéset, | csapatmunkat. technologiai

A polimer | alkalmazhatdsagat. Nyitott az  Uj | paramétereket,

termékeken Ismeri a gyartasi technologiak szilkség  esetén

kiilonboz6 paraméterek me'glsme’résére. yezet('il

utomiiveletek ) . Hajlando iranyitassal

végez ¢és terméket Valt,oz‘FataEsanak hatékonyan, valtoztat.

csomagol hatasait, & azok csapatban A

(amennyiben indoklasat. dolgozni. miszakvezetének

sziikséges). o Ismeri a jelolo és egyiittmiikodik a

Kezeli a  jeldld, | kiszerel§ gépek ayértési

kiszerel gépsort. | peallitasainak iy

Feliigyeli a gyartasi r A problémak
lehetdsegeit. elharitasaban.

folyamatokat,

technologidkat.

Kezeli a specidlis

extrudereket.

Elékésziti az | Ismeri alapszinten a | Egyiittmiikodik Felel6sen

extrudalasi raktarozassal raktarozas, valasztja meg a

technologiahoz kapcsolatos anyagelokészités | hasznalhato
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tartozo legfontosabb sordn  ezen  a | anyagmozgatasi
alapanyagot/ feladatokat, teriileteken eszkozoket.
terméket/ raktarozéasi formakat, | dolgozé Felelosséget
szerszamot atadasi, atvételi | munkatarsakkal. | vallal a  sajat
raktarozasra. protokollt. c munkajanak a
Kezeli a | Ismeri az mindségéért.
hataskorébe tartozo anyagmozgatéssal Miuveleti
anyag-mozgat6 kapcsolatos utasitasok
berendezéseket, . . alapjan,
. berendezéseket €s az S
gépeket. - ltetésiikkel iranyitassal
lfzeme .tete”su e ellenérzi a
Osszefliggd mozgatdgépek
balesetvédelmi muszaki allapotat.
szabalyokat.
Ismeri az anyagokra
vonatkoz6 tarolasi
szabalyokat.
Meérési feladatokat | Felismeri a kiilonbdzo Iranyitassal
lat el, amely soran | Vizsgalatokat  segitd alapvetd
vizsgalia a késziiléke’ket, mfér’éseket Végez
. p berendezéseket. leiras alapjan,
polimerek (hdre . 3 .
levulok & Ismeri az egyszerl amely soran
agyl.l 0 es’ mérési eszkozok vizsgalja a
gumikeverékek) hasznalatat, polimerek  (hére
fizikai likodtetésé , { 5 ;
Ikal muko@tetetset. - Térekszik a lagyglok , és
(hdmérséklet, Ismeri a jegyzOkonyv ontossdora  és gumikeverékek)
siirfisée. tHme elkészitésének formai | PO oS fizikai
&ML | & tartalmi | PreciZitasra. (hémérséklet
szin), geometriai L. . | Tiszteletben tartja | %, , .
. feltételeinek 6 ‘- 1n stirliség, tomeg,
(hossz, vastagsag, e a hatariddket. , !
) h szabalyait. Yy . szin), geometriai
rétegvastagsag), Szem el6tt tartja a (hossz, vastagsag
ileai munkaidejének \ ’ \ ’
mechanikai ) rétegvastagsag)
S hatékony entel
(keménység, . s mechanikali
it i kihasznalasat. (keménysé
szakitas, tapadas, Magéra nézve b nysce, i
nyulas, faradas, kotelezének sz 1’tas, ta’pa as,
Oregedés, kopas), fogadja el a ?yulas,, faradras,
. . . oregedés, kopas),
reologiai (MFI, balesetvédelmi AR
o . reologiai  (MFI,
vulkanizalési szabalyok vulkanizalasi
gorbék felvétele) betartasgt, s gorbék felvétele)
. L. munkabiztonsagot . ..
tulajdonsagait. tulajdonsagait.
Jegyz6konyvét a Segitségge_l
kovetelményeknek megterV?ZI a
p e munkakornyezeté
megfelelden késziti t
el. Betanitas utan
onalléan kezeli a
vizsgalati
késziilekeket.
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A mérések és

technologiai
leirdsok  alapjan
feliigyelettel
mindsiti az
alapanyagokat.
Betanitas utan, | Ismeri az extrudalasi | Egyiittmiikodik a | Betartja a
kozremiikodik  a | hibajelenségeket  és | termék mindségét | mindségbiztositas
mindségiranyitasi azok okainak feltarasi, | feliigyeld i,
rendszerek elharitasi lehetdségeit. | munkatarsakkal. | mindségiranyitasi
zavartalan Elkételezett a | rendszer
miikodésében. mindségfejlesztés | eldirdsait.
Mindségbiztositasi, 1 ¢és hibakutatasi | Korrigalja  sajat
ellenérzési feladatokban  a | hibait.
dokumentumokat minéségi munka | Utasitds alapjan
vezet. érdekében. ERP, MES
Hibajelenségeket Kozremiikodik iranyitasi
megallapit, és termelési rendszereket
hibajeler}té.st tesz. veszteség- hasznal a gyértési
Tf:chnolo,gla ’ csdkkentésében. megrer,ld’elesek
valtoztatas  esetén tervezesere,
rogziti, lebonyolitasara és
dokumentalja a a hataridék
valtoztatott €s az Uj kovetésére.
technologiat. Utmutatassal
ellendrzi a gyartas
menetét, a
termekek
mennyiségét €s
mindségét.
A munkateriiletet | A balesetvédelmi képi .
és jeloléseket felismeri. | Elfogadjaa
munkakornyezetet | Részletesen ismeri a | Munkafegyelmet. Betartja és
a biztonsigos | szakmara  jellemzé | Elkotelezett a ; .

., , . L, masokkal is
munkavégzésnek lehetséges munkahelyi | munka-, tliz-, és .
megfelelden artalmakat, kérnyezetvédelmi betartatja ’a
alakitja ki. veszélyforrasokat, és | o/ oparook V()‘né,l'tk’OZ(? N
Hasznalja a|az ezek g mindségbiztositas

1o, , o et w1s betartasaban. e e ey,
munkaltato altal | kikiiszobolésére ) ) i, higiénés,
biztositott  egyéni | szolgalé Magara nezve munka-, tiiz-,
védofelszereléseket | munkabiztonsagi kétele_zc’inek kémyezetvédelmi

megoldasokat. fogadja el a ,

Ismeri a munkaltato €és | balesetvédelmi es ) )
munkavallalé jogait és | szabalyok biztonsdgtechnika
kote@esse,:gelt, 4| betartasat, és a i szabilyokat.
tennivalokat  baleset ) ,

esetén, az munkabiztonsagot

elsdsegélynyujtas
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szabalyait. Ismeri a

munkateriiletre
jellemzé munka, tlz-,
baleset és
kornyezetvédelmi
eloirasokat.

Ismeri a tizoltd
anyagok kezelését,

a tennivalokat tiz
esetén és a thzoltasi
modokat.

9.2 A szakmai képzés megszervezhetd kizarélag tavoktatasban: igen/nem*

10 A programkivetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezhet6
szakképesités tarsadalmi-gazdasagi hasznosithatésaganak bemutatisa (munkaeré-
piaci relevanciaja):

Az extrudalas a polimer-feldolgozasban széles kdrben hasznalt formazasi eljaras, mely soran
eldallithatok csovek, Osszetett profilok, foliak, vékonylemezek, polimerszéalak, huzalok.
Alapanyagként hasznalhat6 hoére lagyuld milanyag és gumikeverék egyarant.

Nagy jelentdsége van az alapanyaggyartasban is, mivel az alappolimer keverhetd
szinezékekkel, stabilizatorokkal és egyéb adalékokkal, igy kialakithatok az elvart anyagi
tulajdonsagok Az extrudalas a polimerek Ujrahasznositasdban is kiemelkedd szerepet jatszik.
Az extrazid széles korben vald alkalmazdsat mutatja az is, hogy az extrudereket mas
formazasi eljarasoknal is alkalmazhatnak, mint pl. a froccsontés, fivas és habképzd eljarasok.

E technoldgidk nélkiilozhetetlené teszik a képzett munkaerdt, aki képes feliigyelni €s sziikség
esetén beavatkozni a gyartdsi technologidba, és a mindségi gyartashoz sziikséges anyagi
méréseket kompetensen elvégzi.

11 A képesitd vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitd vizsga
vizsgatevékenységeinek részletes leirasa:

11.1 A képesitd vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai képzés kovetelményeinek igazolasarol a képz6 intézmény altal kiallitott
tandsitvany.

Egyéb feltételek: nincs

11.2 frasbeli vizsga

11.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Extrudergép-kezeld irasbeli feladatok

11.2.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

* A megfelelé valasz aldhtzando.
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A kozponti irasbeli vizsgatevékenység teszt jellegli feladatsor. A feladatok lehetnek: igaz-
hamis vagy feleletvalasztasos kérdések; rajz felismerés; rovid érvelések; parositoé vagy
négyféle asszocidcios feladatok; szoveg potlasa; dbra magyardzata, felismerése; csoportositas.
A feladatsort ugy kell 6sszedllitani, hogy az maximum 100 pontot €rjen, egy item ne legyen 4
pontnal tobb. Javitasnal az item tovabb nem bonthato.

Az irasbeli vizsgatevékenység a kdvetkez6 tanulasi eredmények mérésére és értékelésére
iranyul.

e Az extrudalési technologidban eldirt anyag-elokészités miiveletei (apritas, szaritas,
keverés, szallitas, adagolas, etetés), berendezései, miikddési elve €s a gépkezelés.
A termékgyartas hibajelenségei €s azok alapanyagra visszavezethetd okai.
Fontosabb adalékanyagok (erdsit6, vaz- €s toltdanyagok, feldolgozast segitd, és
terméktulajdonsagokat modositd adalékok) és a polimerekre €s a technologiara
gyakorolt hatasuk.

e Extrudergép felépitése, részei, karbantartésa.

e Extrudergép-szerszamok részeinek feladata, karbantartasa.

e Alapveto feladatokkal kapcsolatos miiszaki dokumentécio elkészitésének modjai.

e Technoldgiak ismerete: granulatum, vastag-, vékony-, erdsitett és tobbrétegii cso,
profil, szal, vékony és vastag folia, vékony lapok, kabel gyartasa.
Extruder szerepe a keverékek készitésében.
Extrudalasi technoldgiai sor kialakitasa, az inditas és leallitas utasitasai.
A technoldgiai sor gépeinek (kalibralo, hiitd, lehuzo, jelold, darabold) felépitése,
feladata.

e Specialis extruderek felépitése, alkalmazhatosaga.

e (yartasi paraméterek valtoztatasanak hatasai, €s azok indoklasa.

o Jelolo és kiszereld gépek beallitasainak lehetdséger.

e A raktarozassal kapcsolatos legfontosabb feladatok, raktarozési formak, atadasi,
atvételi protokoll.

e Az anyagmozgatdssal kapcsolatos berendezések és az lizemeltetésiikkel osszefliggd
balesetvédelmi szabalyok ismerete.

e Az anyagokra vonatkozo tarolasi szabalyok.

e Vizsgalatokat segitd késziilékek, berendezések.

e Egyszerli mérési eszk6z0k hasznalata, mikodtetésiik.

o A jegyzokonyv elkészitésének formai és tartalmi feltételeinek f6 szabalyai.

e Extrudalési hibajelenségek ismerete, azok okainak feltarasa, elharitasi lehetdségei.

e A balesetvédelmi képi jelolések felismerése.

e A szakmara jellemz0 lehetséges munkahelyi artalmak részletes ismerete,

veszélyforrasok, és az ezek kikiiszobolésére szolgalo munkabiztonsagi megoldasok.
e Munkaltaté és munkavallalo jogai és kdtelességei, tennivalok baleset esetén, az
elsésegélynyujtas szabalyai. Munkateriiletre jellemz6 munka-, tiiz-, baleset- és
kornyezetvédelmi eldirasok.
e Tiizolto anyagok kezelése, tennivalok tiiz esetén, tlizoltasi modok.
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Témakorok aranya:

e Anyag elokészités, anyagismeret 40 %
e Extruzios technologidk ismerete 50 %
e Munka, tliz, balestevédelemi eldirasok ismerete 10 %

11.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre all6 idétartam: 60 perc

11.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: 30%

11.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kozponti javitasi Gtmutato alapjan torténik, az utmutatdban eldirt itemek tovabb

nem bonthatok.

Témakorok aranya és értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

Anyag el0készités, anyagismeret 40%
Extruzios technoldgidk ismerete 50%
Munka, tliz, balestevédelemi eldirasok ismerete 10%

Az értékelés szazalékos formaban torténik.

11.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd Osszes
pontszam legalabb 40% -at elérte.

11.3 Projektfeladat

11.3.1 A vizsgatevékenység részeinek megnevezése:
A) Alapanyag és keverékvizsgalatok
B) Extrudergép kezelése

11.3.2 A vizsgatevékenység részeinek leirasa:

A) A vizsgazoé elvégzi a mérési feladatot, amely soran vizsgalja a polimerek (hére
lagyulok és gumikeverékek) tulajdonsagait. A kovetkezé mérések koziil két méreést
végez el, két kiillonbozd mérési csoportbdl véletlenszerlien kivéalasztva:

fizikai (hdmérséklet, stirliség, tomeg, szin),

geometriai (hossz, vastagsag, rétegvastagsag),
e mechanikai (keménység, szakités, tapadas, nyulés, faradas, dregedés, kopas),
e reologiai (MFI, vulkanizalasi gorbék felvétele)

tulajdonsagok, és jegyzokonyvet vesz fel mérésérdl.

B) A vizsgazo adott gépen beallitott extrudalasi technologiat ismerteti és véleményezi azt,
majd a kiiras szerint meghatarozott technologiai beavatkozasokat végez, a
munkamenetének modjat indokolja.

A beavatkozas lehet:
o A sziikséges paraméterek beallitasa (hdmérséklet, nyomads, szallitasi sebesség,
jelolés).
Technologiai utasitas alapjan alapanyag és adalékanyag eldkészitése.
A gyartashoz eldirt polimerkeveréket elkészitése.
Az extruder soron napi gép- €s extrudergép-szerszam karbantartési feladatok.
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e A karbantartasi munkahoz sziikséges eszkozoket, szerszamokat €s
segédanyagokat kivalasztasa.
Periféria (hiités, flités) berendezéseket csatlakoztatasa.
Szerszam, szlird vagy szincsere.
11.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam:
A) 60 perc
B) 30 perc (a vizsgazé szobeli ismertetdje ebbdl max. 10 perc)
11.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil:
A) 40 %
B) 60%
11.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A) vizsgarész:

Ertékelési szempontok értékelési %
A mérés el6készitése 25
A mérés elvégzése 30
A mérés dokumentalasa 20
Id6gazdalkodas 25
Osszesen: 100

B) vizsgarész:

Ertékelési szempontok Pontszam
A extrudalési technologia ismertetése. 20

A extrudélési technologia véleményezése. 20
Eldéaddsmod, szakmai nyelv hasznalata 5
Id6gazdalkodas S
Beallitasok elvégzése, indoklasa 50
Osszesen: 100

11.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd Osszes
pontszam legalabb

A) 50%-4t elérte.
B) 50%-at elérte

11.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitdsdhoz sziikséges személyi feltételek:

Helyszin- és gépismerettel rendelkezé szakmai oktato(k), aki biztositja a munka, tliz- és
balesetvédelmi eldirasok betartatasat.
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11.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek:

A
vi
zZs A
ga vi
SZ ZS
er ga
Vizsgarész Targyi feltételek ve 70
70 bi
bi zt
zt osi
0S tja
itj
a
A) Polimerek fizikai (hémérséklet, stirliség, tomeg,
szin), geometriai (hossz, vastagsag, rétegvastagsag),
mechanikai (keménység, szakités, tapadds, nytlas,
Projektfelada faradas, oregedés, kopas), reologiai (MFI, X
t vulkanizalasi gorbek felvétele) tulajdonsagainak
vizsgalatahoz sziikséges eszkozok, berendezések
B) Extrudergépet tartalmazo technologiai sor X

11.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei:—

11.7 A képesitd vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre €s egyéb dokumentumokra vonatkozé

részletes szabalyok: —

11.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra

vonatkoz6 sajatos feltételek: —

12 A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltételek
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