07153010 szamu CNC vezérlésii lemezmegmunkalé gépkezel6 megnevezésii
szakképesités megszerzésére iranyul6 szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

‘ 1. A programkdvetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheto szakmai képzés

1.1 Megnevezése: CNC vezérlésii lemezmegmunkald gépkezeld
1.2 Agazat megnevezése: Gépészet

1.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan: 0715 Gépgyartas, miiszer- és fémipar

2. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezheté szak-
képesités

2.1  Megnevezése: CNC vezérlési lemezmegmunkald gépkezeld

2.2 Szintjének besorolasa
2.2.1 Az Eurodpai Képesitési Keretrendszer (EKKR) szerint: 3. szint
2.2.2 A Magyar Képesitési Keretrendszer (MKKR) szerint: 3. szint

2.2.3 A Digitalis Kompetencia Keretrendszer szerint: 3. szint

3. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezhetoé szak-
képesités és az azzal betoltheté munkakor vagy végezheto tevékenység kapcsolata,
6Sszefiiggése1:

3.1 A szakmai képzéshez kapcsolodoan megszerezhetd szakképesitéshez sziikséges kompe-
tenciakkal szakmajegyzékben szerepld szakma korébe vonhatdé munkatertilet, tevékeny-
ség vagy munkakor magasabb szinten gyakorolhatd, vagy a szakmai képzés szakma-
jegyzékben szerepld szakma képzési és kimeneti kovetelményeiben meg nem hatarozott
specialis szakmai ismeretek és szakmai készségek megszerzésére iranyul.

3.2 A szakmai képzéshez kapcsoldodoan megszerezhetd szakképesités jogszabalyban meg-
hatarozott képesitési kovetelmény munkakor betoltéséhez vagy tevékenység folytatasa-
hoz.

A képesitési kovetelményt eléird jogszabaly: 21/2010. (V. 14.) NFGM rendelet az egyes
ipari és kereskedelmi tevékenységek gyakorlasahoz sziikséges képesitésekrol

4. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéshez kapcsolodéan meg-
szerezheto szakképesitéssel ellathato legjellemzobb munkateriilet, tevékenység vagy
munkakor leirasa:

YA megfeleld elem kivalasztando.
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A CNC-vezérlést €lhajlito-, és 1ézervagd gépek kezeldje az é€lhajlito-, €s 1ézervagd gépek
miikddési elvének ismerete mellett a sziikséges gyakorlati kompetencidk birtokdban elvégzi
az alapmunkadaraboknal a 2-3 1€pésbdl allé program megirasat segédlet alapjan. Ezt kovetden
a CNC programok betdltését elvégzi, illetve minimalis korrekcidjat, a munkadarab helyes
iitkdztetését, a helyes hajlitasi irany, vagas megvalasztasat muiiszaki rajz alapjan. A muveleti
utasitasban foglaltak szerint helyes sorrendben elvégzi a hajlitasi, vagasi miiveleteket. Az erre
a célra rendszeresitett hosszmérd és szogmérd eszkozok, sablonok magabiztos hasznalataval
onalldan elvégzi az elsd legyartott munkadarab paramétereinek ellendrzését. Mindségi megfe-
lelés esetén megkezdi a sorozatgyartast. Elvégzi az eldirt gyartaskozi mindségellendrzéseket
¢s azok eredményeit eldirasszertien dokumentalja.

5. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezheté szak-
képesitéshez sziikséges képzési tartalom szabadalmi vagy szerzéi jogi oltalom alatti
allasa:

5.1 Szabadalmi vagy szerzdi jogi oltalom alatt all: nem
5.1.1 Azoltalom tipusanak megjel6lése: -
5.1.2  Nyilvantart6 hatosag: -

5.1.3  Azonositd vagy nyilvantartasba vételi szama: -

6. A programkévetelmény alapjan szervezheté szakmai képzés megkezdéséhez sziiksé-
ges bemeneti feltételek:

6.1 Iskolai eléképzettség: alapfoku iskolai végzettség
6.2 Szakmai el6képzettség: nem sziikséges

6.3 Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmény: sziikséges,
6.4 Foglalkozas-egészségiigyi vizsgalat

6.5 Szakmai gyakorlat teriilete és id6tartama: nem sziikséges

7. A programkovetelmény alapjan szervezhetdé szakmai képzés elvégzéséhez sziikséges
foglalkozasok minimalis és maximalis 6raszama (Amennyiben a programkovetelmény
modulszerii felépitésii, a minimalis 6raszam a modulonként meghatarozott minimalis,
a maximalis oraszam a modulonként meghatarozott maximalis oraszamok osszege):

7.1 Minimalis 6raszam: 450 6ra

7.2 Maximalis oraszam: 600 6ra

8. A szakmai kovetelmények leirasa:

8.1 Modulszeri felépités esetén
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8.1.1
datok

8.1.1.1 Programkdvetelmény-modul sorszdma: 1.

Programkovetelmény-modul neve: CNC vezérlésii élhajlitogép kezel6i fela-

8.1.1.2 Programkdvetelmény-modul tanulasi eredményeinek elsajatitasahoz sziiksé-
ges foglalkozasok minimalis és maximalis draszama:

8.1.1.2.1 Minimalis o6raszam: 200 ora
8.1.1.2.2 Maximalis oraszam: 400 Ora

Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitiidok

Onallésag és felelos-
ség mértéke

Képes a rendelkezés-
re all6 technologiai
utasitas alapjan a
berendezések
karbantartasat elvé-
gezni.

Ismeri a hagyomanyos
€s CNC vezérlési
¢lhajlitogépek felépité-
sét, mukodési elvét,
biztonsagtechnikajat,
karbantartasat.

Torekszik a karban-
tartasi ismeretei el-
mélyitésére. Onma-
gara nézve kotelezd
érvénylinek tekinti
az eloirt biztonsag-
technikai szabalyo-
kat.

Onalloan elvégzi a
megmunkalogép
karbantartasat, elke-
riili a hibas miko-
désbdl eredo karo-
kat.

Képes a vonatkoz6
munkateriileten ér-
vényes munkabiz-
tonsaghoz kapcsolo-
do jelképek és szin-
jelolések értelmezé-
sére.

Ismeri az adott
munkateriilethez
kapcsolddod munkako-
riilmények biztonsagos
kialakitasanak
kovetelményeit, az
anyagtarolas €s
anyagmozgatas szaba-
lyait.

Munkaja soran
maximalisan betartja
a munkavédelmi €s
szakmai eldirasokat.
Szabalykoveto,
tevékenységét pon-
tosan €s rendszere-
zetten végzi.

Az anyagtarolas és
anyagmozgatas so-
ran masokkal
egylittmiikodve,
onalléan végzi mun-
kajat.

Képes miiszaki rajz
alapjan azonositani a
gyartand6 alkatré-
szeket.

Képes a gépkony-
vek, programozasi
segédletek, techno-
l6giai utasitasok
értelmezésére.

Ismeri az adott
munkateriiletre vonat-
koz6 hazai ¢és kiilfoldi
szabvanyoknak megfe-
leld miiszaki rajzok
alaki és

formai szabalyait, a
kiilonb06z06 abrazolasi
modokat, a geometriai
méretezés és tlirésezés
szabdlyait.

Munkdja soran
maximalisan betartja
a miiszaki rajzon és
a technologiai utasi-
tasban eldirt mind-
ségi kovetelménye-
ket.

Képes az altala gyar-
tott munkadarab
mindségének a meg-
felel6 mérdeszkozzel
torténd

ellenorzésére mi-
szaki rajz alapjan.

Ismeri a legyartott
munkadarabok miné-
ségellendrzéséhez
sziikséges hosszmérési
€s szogmeérési eszko-
zoket €s

azok technikdjat, a
méréeszkozok kalib-
raltsagat.

A miszaki rajz alap-
jan az elso legyartott
munkadarab
mindségellendrzését
és a gyartaskozi el-
lendrzést 6nalldan
végzi.
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Képes az altala gyar-
tott megfeleld és
nem megfelelo ter-
mékek teljeskorii
elkésziteni, valamint
az altala gyartott
termékek valds id6-
ben torténd lejelen-
tését elvégezni.

Ismeri a gyartasi
folyamatot kisérd
dokumentéciok
vezetésének modjat.
Ismeri a gépid6 valos
iddben torténd vezeté-
sét Shopvue Console
segitségével.

Onmagara nézve
kotelezd érvénytlinek
tekinti a gépido és a
dokumentumok va-
10s idejli vezetését az
allasidok csokkenté-
se ¢és a gazdasagos
mikodtetés érdeké-
ben.

Munkéja sordn a
dokumentaciok ve-
zetését €s a gépido
Shopvue Console-on
torténo vezetését
onalldan végzi.

Képes a szabalyok-
nak megfeleléen
ellendrizni a mecha-
nikus védéberende-
zések allapotat és

Ismeri a munkafolya-
mat megkezdése eldtt
kotelezden elvégzendd
ellendrzések szabalyait.

Torekszik az alap- és
segédanyagok gaz-
dasagos felhasznala-
sara.

A feladatot az erre
vonatkozo6 eldirasok
¢s szabalyok betarta-
saval, onalldan vég-
ZI.

miikodoképességét.

Ismeri a felhaszna- | Ismeri a gyartashoz Torekszik a felel6s- | A feladatot az erre
lando alapanyagok, | sziikséges alap- és ségteljes munkavég- | vonatkozo eldirasok
eszko6zok tulajdon- segédanyagok tulaj- zésre és mindségi ¢s szabalyok betarta-
sagait és megfelel6- | donsagait. munkadarab legyar- | saval, 6nalléan vég-

ségét a gyartando
munkadarab miné-
ségi legyartasdhoz.

tasara.

Zl.

Felszerszamozza az
¢lhajlito gépet a
gyartasi dokumenta-
cidban foglaltak sze-
rint. Elzetesen elle-
ndrzi a szerszamok
allapotat, rogzithetod-
ségét és tisztasagat.

Ismeri a munkafolya-
mat megkezdése eldtt
kotelezden elvégzendd
beallitasi, ellenOrzési és
karbantartasi szabalyo-
kat.

Torekszik a mindsé-
gi munkavégzéshez
sziikséges munka-
kornyezet kialakita-
sara.

Minéségi eldirasok-
nak megfeleléen
onalloan veégzi a
munkajat.

Képes elkeriilni a
technologia alkal-
mazasa soran felme-
riild
balesetveszélyes
helyzeteket. Kisebb
meghibasodasbol
vagy rendellenes
mikodésbol adodo
hibakat képes elhari-
tani.

Ismeri az ¢élhajlitasi
technologia alkalmaza-
sa kozben felléepd
veszélyforrasokat. Is-
meri a tennivaloit
meghibasodas vagy
rendellenes miikodés
esetén.

Az élhajlitogépek
lizemeltetése soran
maximalisan betartja
a vonatkozo munka-
védelmi és szakmai
eloirasokat.

Onélléan kontrollalja
a miikodési
rendellenességeket.
Vezetdi iranyitassal
képes a hibak javita-
sara.

Képes felismerni és
ellatni a gazdasagos
és mindségi gyartas-
hoz sziikséges mi-
nimalis anyagmoz-
gatasi igényeket.
Gyartasi hulladék
elszallitasa.

Ismeri a gyartasi fo-
lyamathoz sziikséges
logisztikai és hulladék-
gazdalkodasi feladato-
kat.

Folyamatos min6sé-
gi gyartashoz sziik-
séges O6nallo és/vagy
csapatmunka.

Az anyagtarolas és
anyagmozgatas so-
ran masokkal
egylittmikodve,
onalldan végzi mun-
kajat.
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Képes az ¢lhajlitasi
technologia szaksze-
ri alkalmazésara.
Képes az ¢lhajlito
gép beallitasara.
Képes a sziikséges
CNC program el6hi-
vasa, betoltése utan
az ¢lhajlitogépet
iizemeltetni.

Ismeri az ¢€lhajlitasi
technoldgiat. Ismeri a
CNC vezérlési
¢lhajlitogépeken a
CNC program betolté-
sének illetve el6hiva-
sanak modjat.

Szabalykovetd,
tevékenységét
rendszerezetten és
pontosan végzi.

Az élhajlitogép
lizemeltetése soran
masokkal egyiittmii-
kodve, vezetdi
iranyitassal, utmuta-
tassal képes a mun-
kajat elvégezni.

Képes helyesen el-
végezni a munkada-
rab ttkoztetését,
valamint betartani a
miuveleti utasitasban
el6irt helyes hajlitasi
iranyra és hajlitasi
sorrendre vonatkozo
eloirasokat.

Ismeri a helyes
iitkdztetés, a helyes
hajlitasi irdny ¢és a he-
lyes

hajlitasi sorrend fogal-
mat.

A munkafolyamat
elvégzése soran
maximalisan betartja
a vonatkoz6 munka-
védelmi és szakmai
eldirasokat.

Onalléan kontrollalja
a munkavégzés
helyességét, a
tapasztalatair6l va-
lamint a fellelt hi-
bakrol tajékoztatja
vezetdjét és a
gépbeallitot, akik
tanacsokkal segitik.

Képes az els6
munkadarab (minta)
muveleti utasitas
alapjan torténd le-
gyartasara, valamint
az elsd darab legyar-
tasahoz €s a gyartas-
kozi ellenérzéshez
kapcsolodo ming-
ségellendrzési fela-

Ismeri az elsd
munkadarab (minta)
legyartasanak valamint
az eldirt gyartaskozi
ellendrzések
elvégzésének eldirdsait.

Az els6 darab (min-
ta)

ellenérzését valamint
a gyartaskozi
ellendrzeseket
koriiltekintéen végzi,
szem elOtt tartja a
mindség-ellendrzés
kiemelt szerepét.

Az elsé munkadarab
(minta) mindségi
megfeleldségérol
kozosen dont a gép-
beallitoval.
Amennyiben megfe-
leld a gyartott darab
mindsége, onalldoan
megkezdi a sorozat-
gyartast. A gyartas-

datok végrehajtasara. kozi ellenérzést a
tovabbiakban 6nal-
l6an végzi.

Képes alap munka- | Ismeri a CNC ¢élhajlito | Szabalykoveto, Az ¢élhajlitogép

daraboknal 2-3 [é- gép programozasat. tevékenységét programozasat mun-

pésbdl 4llo progra-

rendszerezetten €s

katarsa és/vagy se-

mot megirni, prog- pontosan végzi. gédlet igénybevéte-
ram segédlet alapjan. 1ével teszi.

Sziikség esetén ké- Ismeri a CNC ¢lhajlitd | Szabalykdveto, Az ¢élhajlitogép

pes alapvetd korrek- | gép vezérlését és mi- | tevékenységét programozasat mun-

ciok elvégzésére. A
CNC program mi-
nimalis valtoztatasa
a mindségi és gazda-
sdgos gyartas érde-
kében.

kodését. Programozasat
segédlet segitségével
veégzi.

rendszerezetten €s
pontosan végzi.

katarsa és/vagy se-
gédlet igénybevéte-
1ével teszi.

8.1.2
datok

8.1.2.1 Programkovetelmény-modul sorszama: 2.
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8.1.2.2 Programkdvetelmény-modul tanulasi eredményeinek elsajatitasahoz sziiksé-
ges foglalkozasok minimalis és maximalis draszama:

8.1.2.2.1 Minimélis 6raszam: 150 ora
8.1.2.2.2 Maximalis oraszam: 200 Ora

Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitiidok

Onallosag és felelds-
ség mértéke

Képes a rendelkezés-
re allo technologiai
utasitas alapjan a
berendezések kar-
bantartasat elvégez-
ni.

Ismeri a CNC vezérlé-
st 1ézervagogép fel-
épitését, miikodési
elvét, biztonsagtechni-
kajat, karbantartasat.

Torekszik a karban-
tartasi ismeretei el-
mélyitésére. Onma-
gara nézve kotelezd
érvénylinek tekinti
az eloirt biztonsag-
technikai szabalyo-
kat.

Onalloan elvégzi a
megmunkalogép
karbantartasat, elke-
rili a hibas muko-
désbol ered6 karokat.

Képes a vonatkoz6
munkateriileten ér-
vényes munkabiz-
tonsaghoz kapcsolo-
do jelképek és szin-
jelolések értelmezé-
sére.

Ismeri az adott
munkatertilethez kap-
csolodd munkakoriil-
mények biztonsagos
kialakitasanak
kovetelményeit, az
anyagtarolas €s
anyagmozgatas szaba-
lyait.

Munkaja soran
maximalisan betartja
a munkavédelmi és
szakmai eldirasokat.
Szabalykoveto,
tevékenységét ponto-
san ¢és rendszerezet-
ten végzi.

Az anyagtérolas €s
anyagmozgatas soran
masokkal
egylittmiikddve vagy
onalldéan végzi mun-
kajat.

Képes miiszaki rajz
alapjan azonositani a
gyartando alkatré-
szeket. Képes a gép-
konyvek, programo-
zasi segedletek,
technologiai utasita-
sok értelmezésére.

Ismeri az adott
munkateriletre vonat-
kozo hazai és kulfoldi

szabvanyoknak megfe-

lelé miiszaki rajzok
alaki és

formai szabalyait, a
kiilonb6z6 abrazolasi
modokat, a geometriai
meéretezés €s tlirésezés
szabdlyait.

Munkdja soran ma-
ximalisan betartja a
miiszaki rajzon és a
technologiai utasi-
tasban el6irt mindsé-
gi kovetelményeket.

Képes az éltala gyar-
tott munkadarab mi-
ndségének a megfe-
lelé méréeszkozzel
torténd ellendrzésére
miiszaki rajz alapjan.

Ismeri a legyartott
munkadarabok ming-
ségellendrzéséhez
sziikséges hosszmérési
€s szogmeérési eszko-
zoket és azok techni-
kajat, a mérdeszkozok
kalibraltsagat.

A miiszaki rajz alap-
jan az elso legyartott
munkadarab ming-
ségellendrzését és a
gyartaskozi ellendr-
z¢st Onalldan végzi.

Képes a szabalyok-
nak megfelel6en
ellendérizni a mecha-
nikus védéberende-
zések allapotat és

Ismeri a munkafolya-
mat megkezdése elott
kotelezden elvégzendd
ellendrzések szabalya-
it.

Torekszik az alap- és
segédanyagok gaz-
dasagos felhasznala-
sara.

A feladatot a vonat-
kozo eldirasok és
szabalyok betartasa-
val, 6nalléan végzi.
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mukodoképességét, a

Ismeri a gyartashoz

felhasznalando sziikséges alap- €s

anyagok és eszkozok | segédanyagokat.

megfeleloségét.

Képes elkertilni a Ismeri a 1ézervagas A 1ézervago iizemel- | Onalloan kontrollalja
technologia alkalma- | technoldgia alkalma- | tetése soran maxima- | a mikodési rendelle-
zasa soran felmeriilé | zasa kdzben fellép6 lisan betartja a vo- nességeket. Vezetoi
balesetveszélyes veszélyforrasokat. natkoz6 munkavé- iranyitassal képes a
helyzeteket. Kisebb | Ismeri a tennivaloit delmi és szakmai hibak javitasara.
meghibasodasbol meghibasodas vagy eléirasokat.

vagy rendellenes rendellenes miikodés

mitkddésbol adodo esetén.

hibakat képes elhari-

tani.

Képes a lézervago Ismeri a 1ézervagas Szabalykovetd, Az 1ézervago
technologia szaksze- | technologiat. Ismeri a | tevékenységét lizemeltetése soran

rli alkalmazaséra.
Képes a 1ézervago-
gép bedllitasara. Ké-
pes a sziikséges CNC
program el6hivasa,
betoltése utan a lé-
zervago geépet
izemeltetni.

CNC vezérlési
1ézervagd gépen a
CNC program betolté-
sének illetve eldhiva-
sanak modjat.

rendszerezetten €és
pontosan végzi.

masokkal egyiittmi-
kodve, vezet6i
iranyitassal, itmuta-
tassal képes a mun-
kajat elvégezni.

Képes helyesen el-
végezni a munkada-
rab

titkoztetését, bealli-
tani a nullpontokat.

Ismeri a helyes
itkoztetés és nullpont-
beallitas fogalmat.

A munkafolyamat
elvégzése soran
maximalisan betartja
a vonatkozé munka-
védelmi és szakmai
eldirasokat.

Onalléan kontrollalja
a munkavégzés
helyességét, a tapasz-
talatair6l valamint a
fellelt hibakrol tajé-
koztatja vezetdjét és
a gépbeallitot, akik
tanacsokkal segitik.

Képes az elsé
munkadarab (minta)
miiveleti utasitas
alapjan torténd le-
gyartasara,
valamint az elsd da-
rab legyartasahoz és
a gyartaskozi elle-
ndrzéshez kapcsolo-
do
mindségellendrzési
feladatok végrehajta-
sara.

Ismeri az elsd
munkadarab (minta)
legyartasanak valamint
az eldirt gyartaskozi
ellendrzések
elvégzésének eldirdsa-
it.

Az els6 darab (min-
ta)

ellendrzését valamint
a gyartaskozi
ellendrzéseket
koriiltekintéen végzi,
szem el6tt tartja a
mindség-ellendrzés
kiemelt szerepét.

Az elsé munkadarab
(minta) mindségi
megfeleldségérol
kozbdsen dont a gép-
beallitoval.
Amennyiben megfe-
lel6 a gyartott darab
mindsége, onalldan
megkezdi a sorozat-
gyartast. A gyartas-
kozi ellenérzést a
tovabbiakban 6nallo-
an végzi.

Képes az altala gyar-
tott megfeleld és
nem megfeleld ter-
mékek teljes korti

crcr

Ismeri a gyartasi
folyamatot kisérd
dokumentéciok
vezetésének modjat.
Ismeri a gépid6 valos

Onmagara nézve
kotelezd érvénylinek
tekinti a gépid6 és a
dokumentumok va-
10s idejli vezetését az

Munkaja soran a
dokumentaciok veze-
tését és a gépidd
Shopvue Console-on
torténd vezetéset
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elkésziteni, valamint
az altala gyartott
termékek valos 1do-

ben torténd lejelenté-
sét elvégezni.

id6ben torténd vezeté-
sét Shopvue Console
segitségével.

allasidok csokkenté-
se ¢és a gazdasagos
miikodtetés érdekeé-
ben.

onalldan végzi.

Képes a kész mun-
kadarabok helyes
mozgatasara, bizton-
sagos leszedésére.

Ismeri a 1ézervagott
munkadarabok bizton-
sdgos mozgatasanak
szabalyait, tisztaban
van a munkadarabok
melegedésének leheto-
ségével és a sorjak
megjelenésével.

Koriiltekintden végzi
a kész munkadarab-
ok mozgatasat és
raktarozasat.

A leszedési tervnek
megfeleloen, 6nallo-
an elvégzi a munka-
darabok leszedését és
elhelyezését.

Képes a felszedd
egység beallitdsara
¢s biztonsagos keze-
1ésére.

Ismeri felszed6 egység
mukodését, beallitasa-
nak lehetdségeit,

Koriiltekintden végzi
a munkadarabok
megfogasat ¢s moz-
gatasat.

Onalléan kezeli a
felszedot, a kisebb
hibakat elhéritja,
nagyobb meghibaso-
das esetén segitség-
gel javitja a gépet.

Képes a szerszamgép
felszerszamozasara
¢s a megfeleld fuvo-
kak kivalasztasara,
cser¢jére.

Ismeri a stancolo szer-
szamokat és a techno-
logiat. Ismeri a kiilon-
féle fivokak és gazok
hatasait a kiilonb6zo

A munkafolyamat
elvégzése sordn
maximalisan betartja
a vonatkozé munka-
védelmi és szakmai

Onalloan végzi a
szerszamok cseréjét
és beallitasait. A
hibakat dokumental-
ja.

anyagokra. el6irasokat.
Képes a vagasi hul- | Ismeri a hulladékkeze- | Szabalykovetd, Onalldan végzi a
ladékok szakszer(i 1és szabalyait. tevékenységét vagasi hulladék le-

eltavolitasara, tudja
kezelni a kiszedd
egyseget.

rendszerezetten €s
pontosan végzi.

szedését, jelzi a
munkatérsai felé¢ az
anyagmozgatas sziik-
ségességét, doku-
mentalja az anyag-
mennyiségeket.

8.2 A szakmai képzés megszervezheto kizardlag tavoktatasban: igen/nem

9. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezheto szak-
képesités tarsadalmi-gazdasagi hasznosithatésaganak bemutatasa (munkaeré-piaci

relevanciaja):

Az ipari termelésben rendkiviil elterjedtek a fémmegmunkald gépek. Ezen beliil kiemelt sze-
repiik van a CNC vezérlésii €lhajlitd és 1ézervago-gépeknek, amely teriileten folyamatosan

novekszik a képzett munkaerd iranti igény, igy a résztvevok a képzés elvégzésével munkaerd-

piaci elényhoz jutnak.

A folyamatosan megujulé termelést a munkaer6-piaci kinalatnak is kovetnie kell. Az Ipar 4.0
egyik jellemzdjeként az egyre gyorsabb fejlddés az iparban hasznalt technologidk, eljarasok
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¢s anyagok terén. A munkakorok is atalakulnak, elsésorban a robotizacio és az automatizacio
miatt. A szakképzett legalabb egy részteriilethez magas szinten értd és tovabb képezhetd
munkaerdre egyre inkabb sziikség lesz, kiilondsen az automatizalt termelés miikddtetéséhez és
karbantartdsdhoz kdtddé nagyobb hozzaadott értékii tertileteken.

A munkavallalok egy adott specializalt részteriiletre valé bevondsanak eszkdzei a rovid idejd,
am szakmailag tartalmas és a munkaerd-piaci sziikségletekre hatékonyan reagald képzések.
Jelen programkovetelmény alapja az olyan képzési programoknak, melyek kielégitik a mun-
kaltatok és a munkavallalok igényeit, képzési hianyt potolnak mivel az allamilag elismert
szakképesitések (pl. CNC gépkezeld) nem tartalmazzak a CNC lemezmegmunkalé munka-
korhoz sziikséges tudas- és képességelemeket, valamint a képzett munkaerd biztositasaval
hozzéjarulnak az ipari szektor teljesitményének novekedéséhez, igy a versenyképesség meg-
tartasahoz.

10. A képesito vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesité vizsga vizs-
gatevékenységeinek részletes leirasa:

10.1 A képesitd vizsgara bocsatas feltétele:
A szakmai képzés kdvetelményeinek igazolasardl a képz6 intézmény altal kiallitott tantsit-
vany.
Egyéb feltételek: -
10.2 TIrasbeli vizsga --
10.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: -
10.2.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa: -
10.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allé idétartam: perc
10.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: %
10.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

10.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes
pontszam legalabb .....%-at elérte.

10.3 Projektfeladat

10.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: lemezhajlitasi és vagasi feladat elvégzése
CNC vezérlésti géppel

1. vizsgarész: Lemezhajlitasi feladat elvégzése CNC vezérlésii élhajlitoé géppel

2. vizsgarész: Vagasi feladat elvégzése CNC vezérlésii 1ézervago géppel

10.3.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

1. vizsgarész: Elhajlitas
Miiszaki rajz alapjan eldgyartmanyt valaszt. Az alap munkadaraboknal a 2-3 1épésbdl
allo programot megirja, majd a megirt programot behivja a CNC vezérlésu ¢€lha;jlito
gépbe. Szerszdmokat, litkozoket rogzit a gépbe, majd legyartja az alkatrészt. Mérete-
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ket ellenériz. Munkaja soran mindvégig betartja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezet-
védelmi eldirdsokat.

vizsgarész: Lézervagas

A vizsgazé legyen képes iizembe helyezni a 1ézervagot, betdlteni a programtervet és
elvégezni a gép felszerszamozasat. A dokumentacié alapjan valassza ki az anyagot,
helyezze fel a gépre. Az anyag minGsége és vastagsaga alapjan végezze el a fuvokak
cseréjét és beallitasat. Probavagas utan értékelje a vagas mindségét és pontossagat.
Ismerje fel az esetleges hibakat. Jelezze a tablatervet készito technikusnak a valtozta-
tasi igényét. Korrigalja a gdznyomast és a fuvokak beallitasat.

Legyen képes az alapanyag pontos, szakszert felhelyezésére ¢és betdjolasara. A kiva-
gas utan legyen képes eltavolitani és jeldlni a kész alkatrészeket. Legyen képes eltavo-
litani a vagasi hulladékot és dokumentalni a hulladék kezelését. Munkaja soran mind-
végig betartja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi eléirasokat.

Feladat: program betoltése, gép beallitasa, munkadarab felhelyezése és kivagasa, al-
katrész és hulladék levétele, alkatrész jelolése, dokumentacid elvégzése.

10.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idotartam: 270  perc

1. vizsgarész: Elhajlitas: 180 perc
2. vizsgarész: Lézervagas: 90 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: 100 %
10.3.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

e szakmai, biztonsagi, higiéniai szabalyok betartasa (tiiz-, munka-, bale-
setvédelem)

o feladatutasitas, technologiai leirdsok, szakrajzok stb. megértése

e gyakorlat/kivitelezés/megvalositas 1épéseinek sorrendje

e gyakorlat/megvalositas elemeinek szakszeri kivitelezése (szakmai pro-
tokoll, szakszertiség, idobeli litemezés, mindseég);

o gyakorlat/kivitelezés/megvalositas soran alkalmazott gépek, berendezé-
sek, eszk6zok, anyagok hasznalata

o sziikséges dokumentacio vezetése

e cldre nem lathatd helyzetek, fellépd problémak kezelése, dontéshozas

e 0Onallosag, hatékonysag, csapatmunka, kreativitas, igényesség stb.

Az értékelés szazalékos formaban torténik.

Projektfeladat Ertékelés
1. vizsgarész (Elhajlitas) 70 %
2. vizsgarész (Lézervagas) 30 %

10.3.5 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd Osszes
pontszam legalabb 40 %-at elérte.
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10.4

10.5

10.6
10.7

10.8

A vizsgatevékenységek lebonyolitasdhoz sziikséges személyi feltételek: a projektfeladat
elvégzése soran mind a két vizsgarész esetében sziikséges 1 f6 szakmai feliigyeld, aki
feliigyeli a CNC vezérlésti gépek hasznalatat és gondoskodik a munka-és balesetvédel-
mi eléirdsok betartdsarol, a vizsga zavartalan lebonyolitasa érdekében.

A szakmai feliigyeldnek rendelkeznie kell CNC gépkezeld végzettséggel.

A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:
Kéziszerszamok

Munkadarab befogé eszk6zok (szoritd papucsok)
Szerszambetfogd eszkozok

Meérdeszkozok

Lemezvag6 szerszamok (Stancolo, nibbeld)
Hasito szerszdm

Lemezhajlito szerszamok (bélyegek, matricak)
CNC ¢lhajlito gép

CNC lézervag6 gép

Gazpalackok (oxigén, nitrogén, siiritett levegd)
Kompresszor (pneumatikus hajlitd gépekhez)
Elszivo berendezések

Hiit6-, kendanyagok

Véddberendezések

A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

A képesitd vizsgan haszndlhatd segédeszkdzokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé
részletes szabalyok:

A projektfeladat elvégzése soran hasznalhatoak:
e Sajat szamologép
e Szabvanyok

e Miszaki leirasok

A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidOpontjaira, a vizsgaiddszakokra
vonatkoz6 sajatos feltételek: -

11.

A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltéte-

lek

11/11




