07153013 szamu Volframelektrodas védégazas ivhegeszté megnevezésii
szakképesités megszerzésére iranyul6 szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

‘ 1. A programkdovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheto szakmai képzés

1.1 Megnevezése: Volframelektrodas véddgazas ivhegesztod
1.2 Agazat megnevezése: Gépészet

1.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan: 0715 Gépgyartas, miiszer- és fémipar

2. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezheté szak-
képesités

2.1  Megnevezése: Volframelektrodas véddgazas ivhegesztd

2.2 Szintjének besorolasa
2.21 Az Eurdpai Képesitési Keretrendszer (EKKR) szerint: 3
2.2.2 A Magyar Képesitési Keretrendszer (MKKR) szerint: 3

2.2.3 A Digitalis Kompetencia Keretrendszer szerint: 3

3. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezhetoé szak-
képesités és az azzal betoltheté munkakor vagy végezheto tevékenység kapcsolata,
osszefiiggése:

3.1 A szakmai képzéshez kapcsolodoan megszerezhetd szakképesitéshez sziikséges kompe-
tenciakkal szakmajegyzékben szerepld szakma korébe vonhatdé munkatertilet, tevékeny-
ség vagy munkakor magasabb szinten gyakorolhatd, vagy a szakmai képzés szakma-
jegyzékben szerepld szakma képzési és kimeneti kovetelményeiben meg nem hatérozott
specialis szakmai ismeretek és szakmai készségek megszerzésére iranyul.

3.2 A szakmai képzéshez kapcsoldodoan megszerezhetd szakképesités jogszabalyban meg-
hatarozott képesitési kovetelmény munkakor betoltéséhez vagy tevékenység folytatasa-
hoz.

A képesitési kovetelményt eldird jogszabaly:

143/2004. (XI1. 22.) GKM rendelet a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol
21/2010. (V.14.) NFGM rendelet az egyes ipari ¢és kereskedelmi tevékenységek gyakor-
lasahoz sziikségesképesitésekrol

ISO 9001

4. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéshez kapcsolédéan meg-
szerezheté szakképesitéssel ellathaté legjellemzébb munkateriilet, tevékenység vagy
munkakor leirasa:
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A szakember a tanult volframelektrodas véddgazas (TIG) ivhegesztési és vagasi technologiak
felhasznalasaval, a munka-és tiizvédelmi eldirasok betartasaval hegesztett fémszerkezeteket
készit hegesztéstechnologiai utasitas (WPS) alapjan, melyhez rajzot olvas, kivalasztja a sziik-
séges anyagokat, munkadarabot elékészit (vag, koszoriil, mér) és Osszeallitja amunkadarabot.
Biztonsagosan kezeli az ezen tevékenységekhez tartoz6 hegeszt-berendezéseket, gazpalac-
kokat, reduktorokat, tomloket.

Munkdjat biztonsagosan, magas mindségi szinten, a vonatkoz6 szabvanyok eléirdsainak meg-
feleléen végzi.

Munkakdzi és végellendrzést végez és tovabbi vizsgalatokra el6késziti a munkadarabot. A
hegesztési hibakat képes beazonositani és kijavitani.

Vigyaz a kornyezetére, a technologiat rendeltetésszertien hasznalja.

5. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezheté szak-
képesitéshez sziikséges képzési tartalom szabadalmi vagy szerzéi jogi oltalom alatti
allasa:

5.1 Szabadalmi vagy szerzdi jogi oltalom alatt all: nem
5.1.1 Az oltalom tipusanak megjelolése:-
5.1.2  Nyilvantart6 hatdsag:-

5.1.3  Azonositd vagy nyilvantartasba vételi szdma:-

6. A programkévetelmény alapjan szervezheté szakmai képzés megkezdéséhez sziiksé-
ges bemeneti feltételek:

6.1 Iskolai eloképzettség: alapfoku iskolai végzettség,
6.2 Szakmai eloképzettség: nem sziikséges
6.3 Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmény: sziikséges

6.4 Szakmai gyakorlat teriilete és idGtartama: -

7. A programkdovetelmény alapjan szervezhetdé szakmai képzés elvégzéséhez sziikséges
foglalkozasok minimalis és maximalis 6raszama (Amennyiben a programkoévetelmény
modulszerii felépitésii, a minimalis 6raszam a modulonként meghatarozott minimalis,
a maximalis oraszam a modulonként meghatarozott maximalis oraszamok osszege):

7.1 Minimalis 6raszam: 360 ora

7.2 Maximalis oraszam: 400 6ra

8. A szakmai kovetelmények leirasa:

8.1 Nem modulszer felépités esetén:
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Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitiidok

Onallésag és felelds-
ség mértéke

Ellendrzi az eldirt
tliz-, kornyezet- ¢és
munkavédelmi felté-
telek meglétét, be-
tartja a Hegesztési
Biztonsagi Szabaly-
zatrol sz0lo
143/2004. (XI1.22.)
GKM
rendeletelirasait.

Ismeri a HBSZ-t, a

tliz-, kornyezet- ¢&s
munkavédelmi  el6-
irasokat.

Ismeri a hegesztot €s
kdrnyezetét érd hata-
sokat, terheléseket,
valamint azok csok-
kentésének, meg-
szlintetésének modja-
it, lehetdségeit.

Elkotelezett a tlizvé-
delmi, biztonsag-
technikai és kornye-
zetvédelmi eldirdsok
betartasa irant.

Tisztdban van az
alapvetd erkolcsi és
kozosségi értékekkel,
az alapvetd allam-
polgari jogokkal és
kotelességekkel.

Onélléan dént a kor-
nyezet- és tlizvédelmi
feltételek megfeleld-
ségérol.

Rendeltetésszeriien
hasznalja a sziikséges
védbeszkozoket.

Ismeri a hegesztés
veszélyeit ¢és az elke-
rilésik  érdekében
alkalmazott véddesz-
kozoket.

Elfogadja a védoesz-
kozok alkalmazasa-
nak sziikségességét.

Onalldan betartja és
betartatja a munkdja
soran  alkalmazand6
munkabiztonsagi eld-
irdsokat.

Alkalmazza a mi- | Ismeri a miiszaki rajz | Fontosnak tartja a | A miszaki rajzon,
szaki rajzokat, a kap- | olvasasanak szaba- | jelképek, jelolések | illetve miszaki do-
csolodo utasitasokat, | lyait. ismeretét. kumentacioban  leir-
szabalyozasokat. Ertelmezi a hegesz- taknak, valamint a
tés rajzi jeloléseit, min6éségi  elbirasok-
alap- és kiegészitd nak, szabvanyoknak
jeleit. megfeleléen, ©nallo,
Osszefiiggéseiben felelosségteljes mun-
ismeri a miiszaki rajz kat végez.
tartalmait, rendszer-
ben gondolkodni.
Alapanyagot valaszt | Ismeri a szerkezeti | Fontosnak tartja a | Sziikség esetén segit-

az adott volfram-

anyagok fobb tipusait

miszaki dokumenta-

séget kér a feladata-

elektrédas véddgazas | és nemzetkozi jelolé- | cioban szerepld eld- | hoz sziikséges
ivhegesztoi (TIG) | seit, és ezek alapjan | irasok  figyelembe- | anyagminéség megha-
feladathoz. be tudja azonositani | vételét. tarozasahoz.

a hegesztési feladat

alapanyagat.
Elékésziti a munka- | Ismeri a  feliilet- | Pontosan betartja a | Teljes feleldsséget

darabot a volfram-
elektrodas véddgazas
ivhegesztéshez (el6-
késziti, tisztitja, da-
rabolja, leélezi a fe-
lileteket).

elokészitési, -tisztitasi
modokat, azok kove-

telményeit.

Ismeri a darabolo
eljarasokat, leélezése-
ket (alakitd vagas,
forgacsolds, termikus
vagas).

technoldgiai utasita-
sokat.
Torekszik a munka-
végzeésbol adodo
kockazat minimaliza-
lasara.

vallal a hibas muveleti
sorrend esetén beko-
vetkezO hibakért.

Ellendrzi, kialakitja a
munkatertiletet.

Ismeri a munkateriilet
kialakitdsanak eldira-
sait, a biztonsagos
munkavégzés szaba-
lyait és feltételeit.

Fontosnak érzi a ren-
dezett munkakoérnye-
zet kialakitasat.

Feleldsséget vallal az
ellendrz6 munka pon-
tossagaért, szakszeri-
ségeert.
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Segéd- és hozaga- | Ismeri a volfram- | Precizen alkalmazza | Felel6sséggel vallalja
nyagot valaszt az | elektrodas véddgazas | a hozaganyagok €s a | dontésének kovet-
adott  volframelekt- | ivhegesztés véddga- | segédanyagok jelolé- | kezményeit.
rodas véddgazas iv- | zait, hozaganyagait, | sét. Elkotelezett a
hegesztési feladat | azok szabvanyos | jelolések valtozasa-
elvégzéséhez. jeloléseit. nak nyomon kdoveté-

se irant.
Osszeallitia a mun- | Ismeri a gépészeti | Torekszik a szaba- | Felelésséget vallal a
kadarabot, szerkeze- | mér6- és ellendrz6 | lyok betartasa mellet- | sajat tevékenységéért.
tet. Beallitja az il- | eszkozoket. ti legjobb megolda-
lesztési hézagot. Mé- | Ismeri a volfram- | sok alkalmazasara.

roeszkozt,  sablont,
késziiléket, szoritot,
rogzitot hasznal.

Sziikség esetén fliz6-
varratot készit.

elektrodas védogazas
ivhegesztés kotéseit,
illesztéseit,  varrat-
alakjait, azok para-
métereit.

Ismeri az alkatrészek
Osszeallitasanak me-
netét, a készilékek
hasznalatat.

Meg tudja hatarozni
az esetleges elomele-
gités szlikségességét.

Ertékelni tudja a le-
hetéségeket, mérle-
gelni tudja a kocka-
zatokat, alternativa-
kat és kovetkezmé-
nyeket, képes a
kompromisszumos
megoldasokra.

Belizemeli és bizton-
sdgosan kezeli a
volframelektrodas

Ismeri a volfram-
elektrodas véddgazas
ivhegesztés berende-

Betartja a volfram-
elektrodas véddgazas
ivhegeszté berende-

Felelosséget vallal a
rendszer biztonsagos
¢s gazdasagos lize-

véddgazas ivhegesz- | zéseit (hegeszto | zések kezelési és | meltetéséért, sziikség
t0 berendezést. aramforrasa, hegesz- | karbantartasi utasita- | esetén 6nallo dontést
tOpisztoly, gazella- | saban foglaltakat. hoz.
tas), jellemzoit és a
biztonsagos tlizemel-
tetés feltételeit.
Bedllitja a volfram- | Meg tudja hatarozni | Szabalykovetden, Dont a beallitando

elektrédas véddgazas
ivhegesztés paramé-

az adott volfram-
elektrédas véddgazas

nagyfoku precizitas-
sal végzi munkajat.

paraméterek értékérdl.

tereit. ivhegesztési feladat | Figyelemmel kiséri a

végrehajtasahoz berendezések miiko-

sziikséges hegesztési | dését, motivalt az

paramétereket. optimalis  mikodés

beallitdsaban.

Végrehajtja a volf- | Ismeri a volfram- | Szakszerlien és pon- | A technologiai el6ira-
ramelektrodas elektrodas védégazas | tosan koveti a volf- | soknak megfelelGen,
védégazas ivhegesz- | ivhegesztégép  jel- | ramelektrodas onalloan végrehajtja a
tési feladatot. lemzdit. védOdgazas ivhegesz- | volframelektrodas
Kiilonb6z6 poziciok- tés technologiai eld- | védégazas ivhegeszté-
ban kiilonboz6 varra- irasait. si feladatot.

tokat készit.

Elkotelezett a szak-
ma ¢és a mindségi
munkavégzés irant.

Belatja a szakmai

Megfelelden hasznalja
az egyéni ¢s csoportos
védbdeszkozoket.
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fejlodés €s a megfe-
leld6  kondicionélés
sziikségességét a
folyamatos mindségi
munkavégzés fenn-
tartdsa érdekében.

Onellendrzést végez
a munka megkezdése
elott, alatt és befeje-
zése utan.

Korrigalja, kijavitja
az észlelt hibakat.

Ismeri a volfram-
elektrodas védogazas
ivhegeszt6 berende-
zések lehetséges mii-
kodési zavarait, azok
okait és megsziinte-

Sajat munkajaval
szemben Kritikus.

A munkavégzésben, a
problémamegoldasban
¢s a tanulasban egya-
rant Onallosag és on-
kontroll jellemzi.

tésének lehetdségeit.
Felismeri a volfram-
elektrodas véddgazas

hegesztési  kotések
eltéréseit, hibait. Is-
meri az eltérések,

hibak keletkezésének
lehetséges okait ¢és
kikiiszobolésiik, javi-
tasuk modjait.

8.2 A szakmai képzés megszervezhet6 kizarolag tavoktatasban: igen/nem

9. A programkovetelmény alapjan szervezheté szakmai képzéssel megszerezheto szak-
képesités tarsadalmi-gazdasagi hasznosithatésaganak bemutatasa (munkaeré-piaci
relevanciaja):

A kifogastalan mindséget igénylé volframelektrodas védogazas ivhegesztési (TIG) feladatok-
ra csak megfeleld kéziigyességgel, gyakorlottsaggal és nagyfoku onallosdggal rendelkezd
hegesztoket lehet alkalmazni, akik allamilag is elismert képesitd bizonyitvannyal igazolt
szakértelemmel rendelkeznek.

Az eljarassal minden anyag hegeszthetd, alkalmas koto- és felrakod,- tovabba ivpont hegesztés-
re is. Az iparban széles korben alkalmazzak, els6sorban erdsen 6tvozott acélok, szines- €s
konnyiifémek hegesztésére. Igy azon gazdasagi szereplék nélkiilozhetetlen munkaerdi, ame-
lyek termékeihez, szerkezeteihez a fenti alapanyagokat hasznaljak. Ezért a szakképesitéssel
rendelkez0k munkaerdpiaci esélyei nagyon jok.

10. A képesité vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitd vizsga vizs-

gatevékenységeinek részletes leirasa:

10.1 A képesitdvizsgara bocsatas feltétele: a szakmai képzés kovetelményeinek igazoldsarol
a képz0 intézmény altal kiallitott tantisitvany

Egyéb feltételek:
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10.2

10.3

Irasbeli vizsga

10.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Volframelektrodas védégazas ivhegesztoi
feladatok

10.2.2 A vizsgatevékenység vagy részeinek leirasa:

1. Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés

a) a volframelektrodas véddgazas ivhegesztés alapanyagai, segédanyagai és hozaganya-
gai, azok jelolési rendszere (4 kérdés),

b) a volframelektrodas véddgazas ivhegesztés elokészitése, a hegesztés rajzi jelolése (4
kérdés),

c) a volframelektrodas védégazas ivhegesztés berendezései (4 kérdés),

d) a volframelektrodas védogazas ivhegesztés technologiaja (4 kérdés) és

e) a hegesztés biztonsaga, HBSZ (4 kérdés)

témakorben, legalabb négy valaszlehetdséggel.

10.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 60 perc
10.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitévizsgan beliil: 20%

10.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

90 - 100 % jeles (5)
80— 89% jo (4)
70— 79% kozepes (3)
60— 69 % elégséges (2)
0- 59% elégtelen (1)
A feladatlapon javitas nem fogadhato el.
10.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes
pontszam legaldbb 60%-at elérte.
Projektfeladat

10.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Hegesztett kotések készitése volframelekt-
rodas véddgazas ivhegesztési eljarasokkal

10.3.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

v' alapanyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szénacél

v" hozaganyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szénacél

v' ameghegesztend6 varrat minimalis hossza tompavarratnal 250, sarokvarratnal 150
mm

a. Sarokvarrat hegesztése PB-pozicidban

v s=1-3mm
b. Tompavarrat, lemez PC-poziciéban

v s=1-4mm
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. Tompavarrat, cs6 H-L045 pozicidban

v' s=1-5mm, D>50 mm

10.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idotartam: 120 perc

10.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitovizsgan beliil: 80%

10.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Tompavarratnal:

raolvadt frocskolés, varraton kiviili gyjtdsnyom nem megengedett,

repedés nem megengedett,

a pikkelyezettség egyenletes legyen,

domborulathiany nem megengedett,

varratdudor magassaga h <1 mm + 0,15 x b (a korona szélességi mérete mm-ben)

a végkrater egyenletesen feltoltott legyen,

szélkiolvadas éles bemetszés nélkiil megengedett, mélysége h < 0,2 x s (vizsgadarab
falvastagsaga), de max. 1,0 mm

éleltolodas h < 0,1 x s

atolvadt gyok, gyokatfolyds h <1 mm + 0,6 x b (a korona szélességi mérete mm-
ben)

helyi talzott gyokatfolyas gydkvarrat-szélességnyi hosszon 100 mm-ként egy helyen
megengedett,

homoru varratgyok max. 0,5 mm mélységig megengedett, 1agy atmenettel
atolvadési hiany a meghegesztett varrathosszon nem megengedett

Sarokvarratnal:

sarokkvarrat ,,a” mérete

has 1-3mm —>0,5s<a<s

talzott varratdudor h <1 mm + 0,15 x b, de max. 4 mm

eldirttol eltérd vastagsagh sarokvarrat h <1 mm + 0,15 x a, de max. 4 mm
szimmetriatol valo eltérés h < 1,5 mm + 0,15 x a

illesztési hibah < 0,5 mm + 0,1 x a, max. 2 mm

szélkiolvadas mélysége: h < 1,0 mm

Az értékelést az MSZ EN ISO 5817:2014 D szinteknek megfelelden kell elvégezni va-
lamennyi alkatrész esetén.

90 - 100 % jeles (5)

80— 89% jo (4)

70— 79% kozepes (3)

60— 69 % elégséges (2)
0- 59% elégtelen (1)
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10.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes
pontszam legalabb 60%-at elérte.

10.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:

A vizsgabizottsagi tagokon kiviil egy f6 vizsgabizottsagot segitd (szakoktatd) személy, aki
ilyen szakképesitéssel (vagy hegesztd) és 5 €v szakmai gyakorlattal rendelkezik.

10.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz szilikséges targyi feltételek:

« Satupadok

» Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkdszort, kézifurd)

* Eldrajzolo és jeloldeszkdzok

* Méroeszkozok, ellenérzo eszk6zok, rajzeszkdzok

» Hegesztémiihely, a hegesztés eszkozei, volframelektrodas hegesztogépek és vagoberendezé-
sek

* Hegesztokésziilékek (befogoszerszamok), forgatok, pozicionalok

» Langvago gép, lemezvagd gép, a darabolas eszkdzei

* A fémfeliilet tisztitasanak eszkozei

* Egyéni védbeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

* Technoldgiaspecifikus véddeszkozok (véddtalak)

» Kornyezetvédelmi eszk6zok (elszivo- és szlirdegységek)

10.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja és feltételei: nincs

10.7 A képesitdvizsgan hasznalhatd segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo
részletes szabalyok:

A projektfeladat elvégzéséhez a vizsga szervezoje hegesztéstechnologiai utasitast (WPS) biz-

tosit, amely eldsegiti a feladat pontosabb végrehajtasat. Az értékelést értekeldlap segiti.

10.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, a vizsgaidépontokra, vizsgaidoszakokra vo-
natkozo sajatos feltételek: -

11. A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltéte-
lek
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