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KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENYEK
GEPGYARTASTECHNOLOGIAI TECHNIKUS SZAKMA

A szakma alapadatai

1 Az agazat megnevezése: Gépészet

2 A szakma megnevezése: Gépgyartastechnologiai technikus

3 A szakma azonositd szama: 5 0715 10 06

4 A szakma szakmairanyai: -

5 A szakma Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 5
6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 5
7  Agazati alapoktatis megnevezése: Miiszaki agazati alapoktatas
8 Kapcsolddo részszakmak megnevezése: -

9 Egybefiiggd szakmai gyakorlat idétartama: Szakképz6 iskolai oktatasban: -, Technikumi
oktatasban: 280 6ra, Erettségire épiild oktatasban: 160 6ra

. A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa

Miiszaki rajz alapjan, megtervezi az adott alkatrész forgacsolassal, vagy forgacsnélkiili alakitassal
vald gyartasat, meghatarozva az ehhez sziikséges gépeket, eszkozoket ¢€s technologiai
paramétereket. Technoldgiai tervezéshez hasznalja a sziikséges miiszaki tablazatokat és CAD/CAM
szoftvert haszndl. Kézi és hagyomanyos gépi megmunkaldssal munkadarabot allit eld. CNC
vezérlésti gépet kezel, felszerszdmoz és azt kovetden alkatrészt gyart. Egyszerlibb alkatrészek
gyartasaira CNC programot ir ¢és tesztel. Méreteket ellendriz, azt mérési jegyzOkonyvben
dokumentalja.

Hiba esetén korrekciozasokat hajt végre. Gépek, miiszaki rendszerek, pneumatikus és hidraulikus
egységek lizemeltetését felligyeli, bedllitdsukat és karbantartdsukat elvégzi, sziikség esetén
intézkedik a javitasrol. PLC vezérlofeliiletet kezel. Robotot iizemeltet, mikodését feliigyeli.
Gyartas- és javitastechnikai, valamint gépi adatokat felvételez, értékel.

Munkaja soran mindvégig betartja a munka-, baleset-, tiiz- és kérnyezetvédelmi elbirasokat.

3. A szakmihoz rendelt legjellemzébb FEOR szam
Szakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése
Gépgyartastechnoldgiai technikus 3116 Gépésztechnikus




4, A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1 Iskolai eloképzettség: Alapfoku iskolai végzettség

4.2  Alkalmassagi kovetelmények
4.2.1 Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
4.2.2 Pélyaalkalmassagi vizsgalat: nem sziikséges

5. A szakmai alapozo oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

5.1 Eszkozjegyzék agazati alapoktatasra

lakatos munkahely munkapaddal;

lakatos, forgacsolo és szereld kéziszerszamok;

elérajzolas eszkozei;

elektromos kisgépek;

fémipari méréeszkozok és ellenérzo eszkozok;
fesziiltségmérés, dramerdsség-mérés, ellendllasmérés eszkozei;
vezeték-elokészités eszkozei,

kiilonb6z6 fogok;

lagyforrasztas eszkozei;

szegecskotés (csOszegecs, popszegecs), csavarkotés létesitésének eszkozei;
labor-tapegység;

védofelszerelések;

5.2 Eszkozjegyzék szakirdnyl oktatasra

Technologia specifikus véddeszkozok

Munkabiztonsagi, tlizvédelmi €s elsdsegély nytjtasi felszerelés

Satupad, satuval

Szerel6 szerszamkészletek, kéziszerszamok

Darabol6 gépek

Hegesztés eszkozei

Anyagvizsgalatok eszkozei

Méroeszkozok és ellenorzd eszk6zok - tolomérok, mikrométerek, mérohasabok, sablonok,
derékszogek, egyetemes szogmérd, méréorak, magneses mérdora-allvany
Mérés-kiértékelo szoftverek, SPC

3D mérdgeép

Sik-, palést- és allvanyos koszortigépek

Oszlopos furogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
Egyetemes esztergagép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszdmok
Egyetemes marogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

CNC vezérlésti szerszamgépek, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
Szerszambemérd eszk6zok

CAD/CAM munkadllomdasok és szoftverek

3D szkenner

3D nyomtato

Iranyitastechnikai eszk6zok (pneumatika, hidraulika, elektropneumatika és PLC)
Programozhato ipari robot

Szamitogépes munkahely internet hozzaféréssel

6. Kimeneti kovetelménvek leiras

6.1 Az 4gazati alapoktatds szakmai kdvetelményeinek leirasa



Egyszerti alkatrészekrdl késziilt muszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivélasztja a
gyartashoz sziikséges eszkozoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet
készit. Ezek alapjan kézi megmunkalassal vagy kisgépekkel egyszerli, fémbdl késziilt
alkatrészeket gyart. Az elkésziilt alkatrészek méreteit mérdeszkozokkel ellendrzi, és a mérést

szakszertien dokumentalja.

Miszaki

dokumentacio

alapjan

egyszerlibb

csavarkotéseket,

Mechanikus és villamos elemekbdl all6 alkatrészcsoportot szerel Ossze.

szegecskotéseket  és
lagyforrasztassal késziilt kotéseket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszerti villamos
aramkoroket allit 6ssze, és azokon elvégzi a fesziiltség, az dramerdsség €s az ellendllds mérését.
Az elvégzett méréseket dokumentalja. Ismeri és hasznalja a hiba- és tularamvédelmi eszkozoket.

6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

Elvart -
Sor- Készségek . e Onallosag és
SZam képesseisggel; Ismeretek v1selkef1e”s n.l.OdOk’ felel6sség m%rtéke
attitildok
Munkadarab, vagy Ismeri a nézeti- és Torekszik arra, hogy | Onalléan szabadkézi
térhatasu dbra alapjan |metszeti abrdzolas a szabadkézi rajz felvételi vazlatot készit.
egyszerll geometriaju |szabalyait. [smeria  |aranyos és
alkatrészrdl felvételi |gyartasi attekinthet6 legyen.
1 vazlatot készit. technologidknak
megfeleld
mérethalozat
készitésének
szabalyait.
Miszaki rajz alapjan | Vizualizalja a Szem el6tt tartjaa | A munkafeladathoz
kivalasztja az miszaki rajzon gyartas onalldan valaszt
egyszerl, fémbol szerepl6 alkatrészt. gazdasagossagat. szerszamokat,
késziilt alkatrészek Ismeri a gyartasi Fontosnak érzi a eszkozoket.
gyartasahoz miveletekhez rendezett
sziikséges eszkozoket, | hasznalhato munkakornyezet

9 szerszamokat, szerszamokat, kialakitasat.

kisgépeket. Elokésziti |késziilekeket,

a munkahelyet, és kisgépeket, és azok

elrendezi a biztonsagos

munkavégzéshez hasznalatanak

szlikséges szabalyait.

szerszamokat,

eszkozoket.

Miszaki rajz alapjan |Ismeri az alkatrészek |Pontosan betartjaa |Miiszaki tablazat
elégyartmanyt elkészitésé¢hez technologiai segitségével onalléan
vélaszt, miiveleti szlikséges utasitasokat. kivalasztja a
sorrendtervet készit, |technologidkat ésaz |Torekszik a félkésztermeéket.

3 majd kézi anyagok alapvetd munkavégzésbol Szakmai feliigyelet
megmunkalassal, tulajdonsagait. adodo kockazat mellett meghatarozza a
¢s/vagy kisgépekkel minimalizalésara. gyartasi sorrendet. A
egyszerl, fémbol Torekszik a preciz | gyartasi miiveleteket
késziilt alkatrészeket ¢s gazdasagos Onalloan végzi.
gyart. munkavégzésre.

4 Az elkésziilt Ismeri az adott Elkotelezett a hibas | Eldonti, hogy a gyartott
alkatrészek méreteit |alkatrész munkadarabok munkadarab megfelel-e




méroeszkozokkel
ellendrzi.

geometridjanak
megfeleld, és az adott
méret

szamanak
csokkentése, illetve
a mérdeszkozok

a rajzi eldirasoknak.
Feleldsséget vallal az
altala gyartott termék

meghatarozasahoz allaganak megdrzése | mindségéért.
szlikséges mellett.
mérdeszkozoket.
Miiszaki Ismeri a kotés Fontosnak tartjaa |Felel0sséget vallal a
dokumentécio kialakitasahoz miiszaki 1étrehozott kotés
(Osszedllitasi rajz és | sziikséges eszkOzoket, |dokumentacioban | mindségéért.
darabjegyzék) alapjan |szerszamokat, szereplO eldirasok | Feleldsséget vallal a
csavarkotéssel, segédanyagokat. figyelembe-vételét. |veszélyes hulladékok
szegecskotéssel szakszeri kezeléséért.
egyszerl
alkatrészcsoportokat
Osszeszerel.
Villamos kotéseket és
lagyforrasztassal

készult kotést hoz
létre.

Villamos kapcsolasi
rajz alapjan egyszerii
villamos dramkdoroket
Osszedllit. Az
aramkori elemeket a
valasztott
(banandugos, illetve
szereldtablas)
technoldgia szerint
szakszerlien
csatlakoztatja.

Ismeri a villamos
aramkor elemeinek
jelképes jelolését.

Fontosnak tartja a
jelképek

ismeretét. Torekszik
a pontos €s
szakszerl
munkavégzésre.

Onalloan elvégzi a
kapcsolas
Osszeallitasat. A
kapcsolas
miikodoképességét
ellendrzi.

Egyszeri villamos
aram-korokon elvégzi
a fesziiltség,
aramerdsség €s
ellenallas mérését.

Ismeri a fesziiltség, az
aramerdsség €s az
ellenallas mérésének
modjat. Ismeri az
adott jellemz6

Elkotelezett a mérés
pontos elvégzése
mellett.

Onalloan kivélasztja a
méréshez sziikséges
muszert €S
meghatarozza a mérési
pontokat. Onalloan

Egyszerii méréséhez sziikséges szamitja ki az aramkor
elektrotechnikai miiszert. Tisztdban jellemzdit.
alaptorvényeket van az
méréssel igazol. elektrotechnikai

alaptorvényekkel.

Ismeri a vonatkozé

biztonsagtechnikai

eldirdsokat.
Azonositja és kezeli a |Ismeri a munkahelyén |Fontosnak tartjaa | A megfelelé
hiba- és (gyakorlati helyén)  |védelmi eszk6zok  |szakembert bevonja a

taldramvédelmi hasznalt hibavédelmi |ismeretét €s hiba megsziintetésébe.
eszkozoket. és tilaramvédelmi hasznalatat.
Felismeri a lehetséges |eszkozoket és azok Torekszik a villamos
veszélyforrasokat. jelzéseit. aram hatésaibol

adodo kockazat

minimalizalasara.
Az elvégzett munkat |Ismeri a gyartasi és | Elkotelezett a Felelosséget vallal a
dokumentalja. mérési végzett munka dokumentumok
Szovegszerkeszto, dokumentaciok pontos tartalmaért.




vagy tablazatkezeld
programban rogziti a
mérési eredményeket.

tipusait ¢s azok

kotelezd tartalmat.

dokumentalasa irant.

A munkavégzés soran | Ismeri a Elkotelezett a Feleldsséget vallal
betartja a munkavégzéssel biztonsagos Onmaga ¢s munkatarsai
munkavédelmi, kapcsolatos munkavégzés biztonsagaért. A
10 tizvédelmi és munkavédelmi, mellett. védbéberendezéseket és
kornyezetvédelmi tlizvédelmi és védofelszerelést
szabalyokat. kornyezetvédelmi rendeltetésszertien
szabalyokat. hasznalja.




6.3 Szakiranyu oktatas szakmai kovetelményei

. Készségek . El\:ért . Onallosag és
Sorszam képességel; Ismeretek viselkedésmodok, feleldsség mértéke
attitiidok
Flrészgéppel Ismeri a fiirészgép Fontosnak tartja a A technoldgiai
ledarabolja a felépitését, valamint | pontos eléirasoknak
megmunkalando a flirészelés eljarasat, | elogyartmany megfeleléen 6nalldan
alkatrész technoldgidjat. kialakitasat. végrehajtja a
elégyartmanyat a megmunkalas
1 . YN
meghatarozott 1épéseit, betartva a
méretre, az elbirt munka, baleset-, tliz-
pontossaggal. ¢s kornyezetvédelmi
eldirasokat.
Hagyomanyos Ismeri a Munkajat A technologiai
esztergagépet hagyomanyos kortltekintGen, eléirasoknak
kezel, arra esztergagép pontosan és megfeleléen, 6nalldan
munkadarabot és felépitését, kezelését, | biztonsagosan végrehajtja a
szerszamokat fog- | autonom veégzi. befogasokat és
és allit be. karbantartasat. Tudja beallitasokat,
2 rogziteni a gépben a valamint a
munkadarabot. megmunkalas
Kivalasztja és lépéseit.
befogja a Felel6sséget vallal a
megmunkalashoz szerszamgep €s a
sziikséges szerszamok
szerszamokat. épsegéert.
Alkatrész rajz és Ismeri a kereszt- ¢s | Torekszik a
miiveleti utasitas hosszesztergalas technologiai
szerint 1épcsos, eljarasat, utasitasok
kupos tengelyt mozgasviszonyait. betartasara, a pontos
gyart, az IT Kiszamitja a fél- szamitasokra és
3 tlirésrendszernek kupszog értékét, gépbeallitasokra,
megfeleld elvégzi a szilkséges | valamint a
pontossag és a beallitasokat. biztonsagos
rajzon eldirt feliileti munkavégzésre.
mindség szerint.
Kozpontfuratot, Ismeri a furas,
furatot fur és furatesztergalas, a
dorzsaraz ktpesztergalas
esztergagépen.. eljarasait, azok
mozgasviszonyait €s
a szlikséges
4 szerszamokat,
gépbedllitasokat.
Ismeri a furas,
dorzsarazas
szerszamait,
eszkozeit
technologiajat.




Kiilso és belso

Ismeri a be- és

Pontosan betartja a

beszurasokat készit, | leszarasok technologiai
munkadarabot szur | szerszamait, elbirasokat,
le. technoldgidjat. torekszik a preciz és
Kiilsé és bels6 Ismeri a menetalap gazdasagos
menetet készit készités szabalyait, munkavégzésre.
menetmetszo, szabvanyok
menetfuro, segitségével
valamint menetkés | meghatarozza a
segitségével. menetek,

menetkifutas

jellemzd

paramétereit.
Hagyomanyos Ismeri a Munkajat
marogépet kezel, hagyomanyos Koriiltekintben,
arra munkadarabot | marogép felépitését, | pontosan és
fog fel és allitbe a | kezelését. Tudja a biztonsadgosan
technologiai munkadarab végzi.
dokumentéciok befogési- és tajolasi | Torekszik a
szerint. modokat. legbiztosabb

El6késziti és Tudja hasznalni a munkadarab
befogja a maras kiilonboz6 rogzitési mod
szerszamait. szerszambefogokat. | elérésére.
Alkatrészrajz €s Ismeri a Fontosnak tartja a
miveleti utasitas hagyomanyos miiszaki

alapjan marassal
egyszerl
geometriaju
alkatrészt gyart az
eloirt pontossag és
feliileti mindség
szerint.

marogép felépitését,
kezelését, autonom
karbantartasat.
Ismeri a
megmunkalashoz
sziikséges
szerszamokat. Tudja
a munkadarab
befogasi-, és tajolasi
modokat. Tudja
hasznalni a
kiilonb6zo
szerszambefogokat.
Ismeri a kiilonb6z6
feliiletek marasi
eljarasait.

dokumentéacidoban
szerepl6 eldirasok
figyelembe-vételét.
Torekszik a
leggazdasagosabb
gyartasi mod
hasznélatara és a
biztonsagos
munkavégzésre.




Gyartas kdzbeni €s

Ismeri a toloméro,

Torekszik a

Onalléan Minésiti az

gyartas utani mikrométer, mérdeszkdzok elkésziilt alkatrészt
méretellendrzést mélységmérd szakszerli (jo, selejt és
végez a megfeleld | tolomérd, a harom hasznalatara, javithato).
mérdeszkozzel. ponton mérd furat kezelésére €s Felelosséget vallal az
mikrométer és az allaganak altala gyartott
oras furatmérd megovasara. alkatrész mindségéért
9 felépitését, ¢s az alkalmazott
leolvasasanak mérédmiiszerek
szabalyait, a épségéért €s
méréhasabok és pontossaguk
méroorak, valamint megovasaert.
az idomszerek
hasznalatat.
Az IT Ismeri koszortigépek | Torekszik a A technolégiai
tlirésrendszernek felépitését, valamint | miiszaki eldirasoknak
megfeleld a palast- és dokumentaciokban | megfeleléen, 6néalldoan
pontossaggal sik és | sikkoszoriilés eldirt pontossag és | végrehajtja a
1épcsos feliileteket | eljarasait, feliileti mindség megmunkalas
10 koszoriil sikkdszorll | technologidjat, meg | betartdsara. 1épéseit.
gépen vagy tudja hatarozni és be
palastfeliileteket tudja allitani a
koszoriil technologiai
palastkdszort adatokat.
gépen.
Technologiai Tudjaa Torekszik a pontos | Betartja a
dokumentaciok fogaskerekek szamitasokra és fogaskerekek mérési
szerint fogaskereket | jellemzdit, azok beallitasokra. szabalyait.
készit. szamitasat. Ismeria | Munkajat precizen, | Munkajat részben
11 fogazasi eljarasokat | pontosan végzi. onalldan, segitséggel
és a fogaskerekek veégzi.
méretellendrzési Felelosséget vallal a
modjait. szerszamgep €s a
szerszamok
épségeert.
CNC Ismeri a CNC gép Betartjaa CNC Felel6sséget vallal a
megmunkalogépet | részeit, az gépek kezelési és CNC gépek kezelési
mikodtet, elektromos karbantartasi és karbantartasi
bekapcsol, bekapcsolasi utasitasaban utasitasaban foglaltak
12 tizemkész allapotba | sorrendet, a gép foglaltakat, pontos kovetéséért és
hoz. tizemképes allapotba | torekszik a betartasaért.
helyezéséhez szakszerd,
sziikséges 1épéseket. | gépkonyvben leirt
gépkezelésre.
Munkadarabot és Ismeri a munkadarab | Munk4jat precizen, | Onalldan végzi a
szerszamokat fog- | befogds modjait, pontosan, munkadarab ¢és a
és allit be a CNC eszkozeit, a koriltekintoen szerszamok
13 megmunkaldgépen. | megmunkalashoz végzi. befogasat, beallitasat.
sziikséges Felelosséget vallal

szerszamokat, a
nullpontfelvétel és a

ezek pontossagéért és
szakszerliségéért.

8




szerszambemérések
menetét, eljarasat.

Eldre megirt CNC

Ismeri a programok

Gondosan iigyel a

Onalléan elvégzi a

programot betdlt, betdltésének, CNC gépek 1oz 2
tesztel, alkatrészt tesztelésének, kezelése €s p rograr,nbetoltest ©s
.  Aris o . , , | tesztelést.
gyart. modositasanak és programozasa soran . o
. ‘. Képes a hibak
14 paramgterezes§nek a programok felismerésére
1épéseit. Ismeri a betoltésére és oy, 7
programok tesztelésére Szykseg szerint
e , masokkal
futtatdsanak vonatkozo 1
lehetdségeit. utasitasok .egy’u:[tmu%(odve
betartisira. Javitast vegez.
Ellendrzi az Ismeri a Torekszik a Onélléan mindsiti az
elkésziilt szerszamkopas mérdeszkozok elkésziilt alkatrészt
munkadarab korrekciot, annak szakszer(i (jo, selejt és
15 méreteit, sziikség tipusait és hasznalatara és a javithato).
esetén korrekciot alkalmazasukat. szakszerli méret- Feleldsséget vallal az
hajt végre. korrekcidzasra. altala gyartott
alkatrész
mindségéért.
Megéllapitja a Ismeri a Munkajat precizen, | Képes a hibas
vizsgaldeszkozok vizsgaldeszkozoket, | gondosan és vizsgaldeszkozok
alkalmazhatdsagat, | azok ellendrzésének | koriiltekintéen felismerésére.
16 dokumentalja folyamatat. végzi.
azokat, szilikség
esetén intézkedik.
Koordinata Ismeri a 3D mérés Munkajat 6nalldan, az
17 mérdgéppel 3D-s menetét, mérdgépen eldirasok alapjan,
mérést végez. mérési feladatot tud felelosséggel végzi.
végezni.
Egyszerii Ismeri a parancsokat | Betartjaa CNC Munkajat 6nalloan,
munkadarabra €s utasitasokat, a programozas €s a szerszamgépen vagy
megmunkalo- programiras programtesztelés program-szimulécio
18 programot ir €s szabalyait és a szabalyait. segitségével végzi.
tesztel. tesztelésiik Képes az
lehetdségeit. Onellendrzésre, a
hibak 6nallo
javitasara.
CAD program Ismeri a miiszaki rajz | Torekszik a A gépipari szakrajz
segitségével szabalyait, tudja a miuszaki rajz és szabalyainak
miiszaki rajzot CAD szoftvert miiszaki abrazolas megfelelden, onalloan
19 készit, egyszerlibb | kezelni, azon vetiileti | szabalyainak ¢s feleldsséggel végzi
munkadarabra 3D-s | rajzot, vagy 3D-s betartasara munkajat.
modellt készit. modellt 1étrehozni. szabvanyos
jeloléseinek
hasznélatara.
3D-s szkennelést Ismeri a 3D-s Munkdja soran Munkdjat részben
végez. szkenner torekszik a Onalldan, szakszerli
20 alkalmazasat, tudja szakszeriiségre €s segitséggel végzi.
kezelni a 3D-s pontossagra.
szkennert.
21 Egyszeriibb Ismeri a Torekszik a pontos | Munkdjat 6nalloan, a
alkatrészre, CAD posztprocesszor munkavégzésre, a CNC programozas




modell alapjan, hasznalatat, legszakszeriibb logikédja szerint,
CAM szoftver kezelését, tudja program feleldsséggel végzi.
segitségével CNC | mikodtetni a CAM | eldallitasara.
programot general. | szoftvert.
Egyszertlibb Ismeri a Torekszik a preciz, | Munkdjat részben
alkatrészek forgacsnélkiili pontos szamitasokra | onalloan, szakszerti
forgacsnélkiili alakitas madjait, ¢s tervezésre. segitséggel végzi.
22 alakitassal torténd | azok technologiajat,
gyartasara szerszamait és a
technologiai tervet | sziikséges
készit. szamitasokat.
Oldhat6 és nem Ismeri a kiilonb6z6 Elkotelezett a | A technoldgiai
oldhat6 kotéseket kotési modokat, azok | preciz, kortltekintd | eldirasoknak
alakit ki. jellemzdit és munkavégzés irdnt. | megfeleléen 6nalloan
alkalmazhatdsagukat hozza létre a
23 . s
kotéseket,
felelosséget vallal a
1étrehozott kotés
mindségéért.
Szerkezeti Ismeri a gépelemek Munkajat 6nalloan, az
egységek kivélasztasi és Osszeallitasi tervek
Osszeallitasahoz, alkalmazasi alapjan, tervezési
24 szereléséhez szempontjait. segédlet hasznalataval
szabvanyos veégzi.
gépelemeket
valaszt ki és
hasznal.
Alkatrészeket és Ismeri a szerelési Munk4jat 6nalloan,
alkatrész- sorrendtervet, annak segitséggel végzi.
csoportokat készit | gyakorlati Képes a hibak
25 elO szerelésre, alkalmazasat, a felismerésére,
szerel le, vagy fel, | szerelés szerszamait, javitasara.
illetve allit be. eszkozeit, tudja azok
hasznalatat.
Miiszaki Ismeri az Onalloan elvégzi a
dokumentéciok és | iranyitastechnikai kapcsolas
leirasok szerint elemeket, azok Osszeallitasat. A
egyszeri jelolését. Tud kapcsolas
26 iranyitastechnikai | irdnyitastechnikai miikdddképességét
kapcsolasokat hoz | kapcsolasi rajzot ellendrzi.
létre, mikodtet. értelmezni, ezek
alapjan egyszerlibb
kapcsolasokat
1étrehozni.
PLC Ismeri a PLC helyét | Torekszik a PLC Munkdjat részben
vezérlofeliiletet ¢s alkalmazhatosagat | programozas onalldan, sziikség
kezel, egyszerl a vezérlési szabalyainak eseten programozoi
27 PLC programot ir. | rendszerekben, a betartasara. segitséggel végzi.
programozasuk Képes a hibak
szabalyait €s felismerésére,
tesztelési modokat. javitasara.
28 Robotcellakat Ismeri a robotok Szem el6tt tartja a Onalléan dolgozik,
lizemeltet és | altalanos felépitését, | termelési feladatok | mint robotcella
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29

alkatrészeket allit

nyomtatd mikodését

torekszik a

manualis mozgasi megoldasaban a iizemeltetd. Specialis

iizemmodban kezel. | tartomanyait, a robotiizemeltetés esetben karbantart6i
megfogokat és a fontossagat. segitséget kér.
manualis kezelés
modjat.

3D-s nyomtatassal | Ismeri a 3D-S Munkaja soran Munkajat részben

Onalldan, szakszert

eld. ¢s kezelését. szakszerliségre és segitséggel végzi.
pontossagra.
Megallapitja a Ismeri a hibafeltarasi | Torekszik a A megfeleld
gépek, miiszaki eljarasokat, mérémiiszerek szakembert bevonja a
30 rendszerek hibait, vizsgalati modokat. | szakszerii hiba keresésébe ¢és
intézkedik azok hasznalatara. megsziintetésébe.

elharitasarol.

7 Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

7.1

Az agazati alapvizsgara bocsatas feltétele: valamennyi eldirt képzési

¢vfolyam eredményes

teljesitése.

7.2
7.2.1
7.2.2

Irasbeli vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok.

A vizsgatevékenység leirasa
Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve
Osszeallitandd villamos kapcsolassal 0Osszefiiggd feladatokat kell megoldani. Az irasbeli
vizsgatevékenység az alabbi tanulasi eredmények mérésére és értékelésére iranyul:
- A gyartand6 alkatrész miihelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D dbra alapjan.
Minimadlis elvards a sik feliiletek, kiilsé vagy belsé hengeres feliiletek, menetek abrazolésa,
méretek megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint.
- Villamos kapcsolasi rajz alapjan a miikddésre vonatkozo feleletvalasztos feladatok
megoldasa.
- Egy alkatrész gyartasi technologiajaval, gyartasi sorrendjével kapcsolatos feladatok
(felhasznaland6 szerszamok, eszk6zok, eldgyartmany kivalasztasa, gyartasi miiveletek, gyartasi
sorrend).
- Szakmai szamités:

- elogyartmany darabolas el6tti hosszanak meghatarozasa,

- hajlitott lemezalkatrész hajlitas el6tti hosszanak meghatarozasa,

- fesziiltség, aramerdsség, ellenallds, eredd ellenalldss meghatarozasa

aramkorben.

- Mérés, ellendrzés: 3D abra alapjan a darab mérésének leirdsa, mérdeszkdz kivalasztasa,
elfogadhatdé méret meghatdrozasa, munkadarab értékelése.
-Villamos kapcsolason elvégzendd mérés leirdsa, mérési pontok meghatarozasa.
- Alkatrész gyartdsdhoz kapcsoloddé munkavédelem. Adott munkadarab gyartdsa, villamos
kapcsolas elkészitése soran betartandd érintésvédelmi és munkavédelmi szabéalyok és az
alkalmazando egyéni és egyéb véddeszkdzok ismertetése.

egyszeru
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Az irasbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztds, szamitasos, rajzkészitési és rovid valaszokat
igényld kifejtds feladatokat.

7.2.3 A vizsgara rendelkezésre allo id6tartam: 90 perc
7.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 30 %

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
A javités a feladatsorhoz rendelt javitasi utmutat6 alapjan torténik.
Az egyes feladattipusok javasolt aranya:

Miihelyrajz készitése 15%
Villamos kapcsolési rajz értelmezése 15%
Gyartastechnologia 20%
Szakmai szamitas 20%
Meérés, ellenOrzés 20%
Munkavédelem 10%

7.2.6 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
7.2.6.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.2.6.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd Osszes pontszam
legalabb 51%-at elérte.

7.3 Gyakorlati vizsga
A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus €s villamos elemekbdl allo alkatrészcsoport
egyes elemeinek eldallitasa és Osszeszerelése. A szerkezet egyes - altala készitett - elemeit
készen hozhatja a tanul6 a vizsgara.

7.3.1 A vizsgatervékenység leirasa
Egyszerli geometriaju alkatrészek elkészitése
- darabolas, reszelés, furas, menetkészités, méretellenorzés, munkadarabok értékelése
megfeleldség szempontjabol;
- szerelési abra szerint az alkatrészek 0sszeszerelése;
- Osszeallitasi rajz alapjan a villamos alkatrészek elhelyezése;
- kapcsolasi rajz alapjan a villamos bekdotés elkészitése;
- adott alkatrészrél mérési jegyzokonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitds szerint)
- villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellenallas mérésének) elvégzése;
- amérési jegyzOkonyvnek tartalmaznia kell
o arajz szerint megadott méreteket és tlirések szerinti hatdrméreteket,
o atanul6 altal mért gyartasi méretet
o atanulo értékelését a gyartott alkatrész megfeleldségére vonatkozdan
o villamos paraméterek mért értekei rogzitése €s kiértékelése

7.3.2 A vizsgéra rendelkezésre all6 idStartam: 240 perc
7.3.3 A vizsgatevékenység aranya a teljes agazati alapvizsgan beliil: 70 %

7.3.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgaszervezonek részletes értékeld lapot kell
Osszedllitania az alabbi szempontok figyelembevételével:

- az elkészitett szerkezet miikodoképessége 25 %,
- villamos aramkor miikodoképessége 25 %;
- a kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20 %
- akézi megmunkaléssal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések esztétikaja 10 %;
- amért értékek pontossaga 20 %.
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7.3.4.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.3.4.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd Osszes pontszam
legalabb 51%-at elérte.

7.4  Alapvizsgaval betolthetd munkakér FEOR szama

Agazati . . -
alapoktatas FEOR-szam | FEOR megnevezése AlapV}zsgaval b(ftolthetro
. munkakor(ok), tevékenységek
megnevezése
Miszaki agazati | i i
alapoktatas

7.5 A vizsgatevékenységek aloli felmentések esetei, modja, és feltételei: -

8. A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1 Szakma megnevezése: Gépgyartastechnologiai technikus
8.2 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:
8.2.1 valamennyi el6irt képzési évfolyam és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

8.2.2 szakmahoz k6t6do tovabbi sajatos kdvetelmények: -
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8.3 Kozponti interaktiv vizsga

8.3.1
8.3.2

8.3.3
8.3.4
8.3.5

A vizsgatevénység megnevezése: Gyartastervezés

A vizsgatervékenység leirasa: miiszaki rajz ismerete, a rajzi el6irasok hasznalata ¢és
értelmezése, tliréstechnikai szamitasok, szakmai feleletvalasztos, felelet kiegészitéses kérdések
és egyszerli szakmai szadmitasok a kovetkezd témakorokbol: gyartaselokészités 1épései,
forgacsnélkiili alakitasok gépei, eszkOzei, technoldgiai jellemzOik szamitasa, forgacsolhatd
anyagok, a gépi forgacsolas technologiai, azok mozgasviszonyai, szerszamai, gépei, eszkozei, a
forgacsolasi paraméterek és miveleti sorrend meghatarozasa, alkatrészrajz alapjan felfogasi
terv és szerszamterv készitése, CNC programozasi alapismeretek (koordinatarendszerek,
interpolacio, szerszamkorrekciod, programozasi rendszerek, DIN66025 szerinti parancsszavak),
szerelési sorrendterv készitése

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 180 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 30 %

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuldé a megszerezhetd Osszes pontszam

legalabb 40%-at elérte.

Online vagy irésbeli vizsgafeladat automatikus, vagy megoldo6 kulcs szerinti kiértékelése. A

vizsga felépitése:

- Miszaki rajz: Egy adott alkatrész miihelyrajzanak elkészitése CAD szoftverrel, a
sziikséges nézetekkel, 3D-s abra alapjan. Minimalis elvards a sik feliiletek, kiilsé vagy
belsd hengeres feliiletek, menetek &brazoldsa, méretek, tlirések, feliileti mindségek

megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint. 20%
- Gyartas elokészités: A rajzkészités pontban elkészitett mihelyrajz alapjan az alkatrész
gyartasi sorrendjének meghatdrozasa. 10%

- Szakmai szamitas: az adott alkatrész gyartasahoz sziikséges technologiai paraméterek
meghatarozasa: fordulatszam, fogdsmélység, forgacskeresztmetszet, féforgacsold erod,
teljesitmény, gépi f61do. 20%

- CNC ismeretek: Méretmegadasi feladat abszolut vagy ndvekményes rendszerben.
Megadott CNC program kiegészitése, egyszerl alkatrészhez kontur program irdsa. 20%

- Forgécsnélkiili alakitassal elkészitendd alkatrész gyartasahoz sziikséges technologiai
adatok szamitésa 15%

- Feleletvalaszto, feleletalkoto feladatok robottechnikai ismeretekbdl

10%

- Munkavédelmi kérdés: Feleletvalaszto, feleletalkotdo feladatok, konkrét probléma
megoldasa (véddeszkozok ismerete, adott technoldgiak balesetvédelmi eldirasainak
ismerete). 5%
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8.4 Projektfeladat

8.4.1 A vizsgatevénység megnevezése: Osszetett geometriaju alkatrészek megmunkalasa
hagyomanyos és CNC gépi forgacsolasi eljarasokkal, majd a szerkezeti egység dsszeszerelése

8.4.2 A vizsgatervékenység leirasa: a vizsganak tartmaznia kell egy mellékelt Osszedllitasi rajz
alapjan egy gyartmany elkészitésének, 0sszeszerelésének feladatait:

A vizsgaz6 altal a tanulmanyai soran el6re elkészitett portfolio és a vizsgara hozott, vagy a
vizsgan készen kapott alkatrészek mellett, a gyartmany szereléséhez, legalabb 2 darab
olyan alkatrész elkészitése sziikséges, amely kézi- és gépi forgacsoldé megmunkalést
tartalmaz. A gépi forgacsolasnak esztergalas, maras, firas €s menetkészités muveleteket
kell tartalmaznia. A feladat soran el kell késziteni a miiveleti sorrendtervet és a miiveleti
utasitast, a szerszdmok és technologiai paraméterek megadasaval. A hagyomanyos
gépeken torténd forgacsolas mellett, az egyik alkatrészt CNC forgacsolassal kell gyartani.
El kell késziteni a CNC gépen gyartando alkatrész technoldgiai dokumentacioit,
szamitogépes alkalmazasokkal, majd a CNC gépen meg kell irni és tesztelni kell a CNC
programot, végiil végrehajtani a munkadarab legyartasat.

A vizsgan el kell végezni a gyartott alkatrészek geometriai méretellendrzését és annak
dokumentélasat, mérési jegyzokonyv készitését.

El kell késziteni az 6sszedllitasi rajz alapjan a szerelési miiveleti sorrendtervet és dssze kell
szerelni a gyartmanyt.

A vizsga soran a munkabiztonsagi, tliz- és kornyezetvédelmi szabalyok betartdsa kotelezo.

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 480 perc
8.4.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 70 %

8.45 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgafeladatnak biztositania kell a szakképesitéssel betdlthetd munkakorok elvégzéséhez
nélkiilozhetetlen kompetencidk mérését, az alabbiak szerint:
Miiveleti sorrendterv és utasitds készitése a szerszdmok ¢és technoldgiai paraméterek
megadasaval egy esztergalt alkatrész egyoldali felfogasban megmunkalasara.
Komplex gyartasi feladat a vizsgan: legalabb 2 db, egymassal illeszkedd alkatrész gyartasa kézi
forgacsolassal, esztergalds, maras technologidkkal, hagyoméanyos ¢s CNC megmunkalo-
gépeken.
Az esztergalt alkatrésznek az alabbi miiveleteket kell tartalmaznia: sik- €s hosszesztergalas,
beszuras, menet megmunkalas.
A két alkatrész koziil legalabb az egyiket kézi forgacsoldssal részben, a masikat hagyomanyos
vagy CNC gépen kell legyartani.
szerszamterv, CNC program) készitése szamitogépen, Office programok ¢és CAD szoftver
segitségével. Feladatiban CNC gépen vald legyartas szerepel, az adott alkatrész legyartasa a
CNC gépen, sziikség esetén szerszamkopas korrekcio elvégzése.
Mérési jegyzOkonyv készitése: legalabb egy forgacsolt alkatrészrél mérési jegyzokonyv
készitése és a munkadarab mindsitése. A kiadott mérési jegyzokonyvnek a rajz szerint
megadott méreteket és az eldirt tlirések szerinti hatarméreteket kell tartalmaznia.
A vizsgazonak kell megadni:

- améréshez valasztott mérdeszkozoket és jellemzdiket

- az altala mért gyartasi méreteket

- améretek mindsitését a megfeleléségére vonatkozdan

- az Osszeszerelésre, funkcionalitasra vonatkozo értékelést

- A komplex gyakorlati vizsga — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

Osszedllitasi rajz alapjan szerelési sorrendterv készitése

A tanul6 altal el6re elkészitett — vagy a vizsgan kapott - alkatrészek Osszeszerelése a vizsgan
gyartott alkatrészekkel, 0sszeallitasi rajz szerint.
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A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb
40 %-at elérte.

- miveleti utasitas készitése 5%

- hagyoményos forgacsoléassal készitett alkatrész 20 %
- CNC technologiai dokumentacio elkészitése szamitogépen 20 %
- CNC gép kezelése, korrekciozas végrehajtasa 10 %
- CNC-n gyartott alkatrész 20 %
- szerelési sorrendterv 5%

- szerelés, miikodoképesség 10 %j;
- Meérés, mérési jegyzOkonyv, kiértékelés 10 %

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges személyi feltételek:
Szakoktato.
A vizsgabizottsagnak legalabb egy tagja rendelkezzen termelési/gyartasi gyakorlattal.
A gyakorlati vizsgafeladat értékelését a vizsgabizottsag legalabb 2 tagja egyiittesen végzi.

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek:
e Darabolo gépek, esztergagépek, marogépek, furdgépek

Koszortigépek és finomfeliilet megmunkalo gépek

CNC vezérlésti forgacsold gépek

Befogo-, menesztd késziilékek

Darabol6 szerszamok

Esztergakések

Fardk, dorzsarak

Menetfurdok, menetmetszok

Palast-, homlok-, tarcsamarok

Koszortikorongok

Kisgépek

Kézi szerszdmok (pl. sorjazo szerszamok, szerel6eszk6zok)

Mérd eszkozok

Idomszerek (kaliberek)

Jelolo eszkozok

Hiit6-, kendanyagok

Altalanos és egyéni védéfelszerelések

Szamitogépek Office programokkal

CAD/CAM munkaallomasok, szoftverrel

8.7 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

8.8 A szakmai vizsga eredmenyebe az agazati alapvizsgat az alabbi stlyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80 %

8.9 A vizsgan hasznalhato segédeszkozokre €s egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok:
Szamologép, miiszaki tdblazatok, leirdsok

9. A vizsgatevékenyséoek megszervezésére, azok vizsgsaidopontjaira, a vizsgaiddészakokra
vonatkozo sajatos feltételek: -

Elektronikusan alairta: Prof. Dr. Palkovics Laszl6 (2020.05.18. 15:21:00)
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