KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENYEK

ONTVENYKESZITO SZAKMA

1 A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezése: Banyaszat és kohdszat

1.2 A szakma megnevezése: Ontvénykészitd

1.3 A szakma azonosit6 szdma: 4 0715 01 07

14 A szakma szakmairanyai: Kénnytifém, Vas és acél

1.5 A szakma Eurépai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.7  Agazati alapoktatis megnevezése: Miiszaki agazati alapoktatas

1.8 Kapcsolddo részszakmak megnevezése:-

1.9 Egybefliggd szakmai gyakorlat id6tartama: Szakkepzo iskolai oktatasban: 140 ora, Technikumi
oktatasban: -, Erettségire épiil6 oktatasban: 140 6ra

2 A szakma keretében ellithaté legjellemz6bb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa

2.1 Szakmairany: Konnytifém

Konnylfémbol késziilt ontvényeket allit el homok-, keramia- vagy fémformaban. Miikodteti az
olvasztashoz sziikséges kiszolgald berendezéseket. Az Ontészeti technologiakhoz igény szerint
adott 0sszetételli folyékony fémet hasznal, illetve allit 6ssze. Kezeli a fémolvadékot. Kézzel vagy
géppel formazza az ontémintat, el6késziti azt az ontéshez, kialakitja a gazelvezetést, a bedmlo-
¢s taplalorendszert. Automata ontégépek segitségével fémformaba kokilladntést és nyomasos
ontést végez. Karbantartja az ontést kiszolgalod gépeket, berendezéseket. Gyartas kozben ellendrzi
a technoldgiai paraméterek betartasat. Ellendrzi, tisztitja, hokezeli az 6ntott munkadarabokat.
Technoldgiai utasitasnak megfeleléen dokumentédlja a gyartds paramétereit, szamitdégépes
adatnyilvantartéast végez.

2.2 Szakmairany: Vas és acél

Az alkatrészgyartas kiindul6 termékét jelentd vas- és acél ontvényeket allit eld folyékony fémbdl
homok-, keramia- vagy fémformaban. Az Ontészeti technoldgiakhoz igény szerint adagot allit
Ossze, olvaszt, olvadékot kezel, karbantartja a kiszolgald gépeket, berendezéseket. Kézzel vagy
géppel formazza az OntOmintat, kialakitja a géazelvezetést, a bedmld- és taplalorendszert.
Miikddteti az olvasztashoz sziikséges kiszolgald berendezéseket, gyartds kozben ellendrzi a
technoldgiai paraméterek betartasdt. Dokumentdlja a gyartas paramétereit, szamitogépes
adatnyilvantartast végez. Felligyeli és irdnyitja a folyékony fém mozgasat. A formakat lednti,
automata ontogépet ilizemeltet, iirités utan az Ontvényeket ellendrzi, tisztitja, csomagolja a
kiszallitashoz.




3 A szakmahoz rendelt legjellemzobb FEOR szam

Szakma szakmairdnyainak FEOR szamai

Szakmairany megnevezése FEOR-szdm FEOR megnevezése
Konnytifém 7310 FémontOminta-készitd
8151 Fémfeldolgoz6 gép kezeldje
Vas és acél 7310 FémontOminta-készitd
8151 Fémfeldolgozo gép kezeldje

4 A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1 Iskolai el6képzettség:

Alapfoku iskolai végzettség

4.2 Alkalmassagi kovetelmények

4.2.1 Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:sziikséges
4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat : nem sziikséges

5 A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targvi feltételek

5.1 EszkozjegyzEék agazati alapoktatasra

lakatos munkahely munkapaddal,

lakatos, forgacsold és szereld kéziszerszamok;

eldrajzolas eszkozei;

elektromos kisgépek;

fémipari mérdeszkozok ¢€s ellendrzé eszkozok;
fesziiltségmérés, aramerdsség-mérés, ellenallasmérés eszkozei;
vezeték-elokészités eszkozei;

kiilonb6z6 fogdk;

lagyforrasztas eszkozei;

szegecskotés (csOszegecs, popszegecs) 1étesitésének eszkozei,
labor-tapegység;

védofelszerelések.

5.2 Eszkozjegyzék szakiranyu oktatasra

ontészeti kéziszerszamok;
szamitastechnikai eszk6z0ok;
homérsékletmérok;

adagolo berendezések;

kemencék;

technologiai berendezések kiszolgalo egységei;
homok-el6készit berendezések;

kézi €s gépi formazas szerszdmai, eszkozei;
ontés eszkozei;

teheremeld és mozgato berendezések;
anyagvizsgalo eszkozok;

ustok, salaktalak;

védofelszerelések.



6 Kimeneti kovetelménvek

6.1 Az agazati alapoktatas szakmai kdvetelményeinek leirasa

Egyszerii alkatrészekrdl késziilt miiszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivalasztja a gyartashoz
sziikséges eszkdzoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet készit. Ezek alapjan
kézi megmunkalassal, vagy kisgépekkel egyszerti, f¢émbdl késziilt alkatrészeket gyart. Az elkésziilt
alkatrészek méreteit méroeszkozokkel ellendrzi, és a mérést szakszerlien dokumentalja.
Miiszaki dokumentécid alapjan egyszerlibb csavarkotéseket, szegecskotéseket és lagyforrasztassal
késziilt kotéseket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszeri villamos aramkoroket allit ssze,
¢s azokon elvégzi a fesziiltség, az dramerdsség €s az ellendllds mérését. Az elvégzett méréseket
dokumentalja. Ismeri és hasznalja a hiba- és tularam-védelmi eszkozoket.
Mechanikus és villamos elemekbdl 4116 alkatrészcsoportot szerel Gssze.

6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

Készségek, Elvart Onallosag és
Sorszam Képess ég ek Ismeretek viselkedésmédok, felel6sség
pesses attitiidok mértéke
Ismeri a nézeti- és
metszeti abrazolas
I\V/Iunkgd’aregb, vqu Sza'barl ya it. Tsmeri a Torekszik arra, hogy | Onalléan
térhatdst dbra alapjan | gydrtdsi a szabadkézirajz | szabadkézi
1 egyszerli geometriaji | technoldgiaknak ATAIVOS 65 J felvételi vazlatot
alkatrészrél  felvételi | megfeleld éttek};nthet()' leoven. | készit
vazlatot készit. mérethaldzat gyen. '
készitésének
szabalyait.
Miszaki rajz alapjan
kivélasztja az egyszeri, | Vizualizalja a
fémbol késziilt | miszaki rajzon
alkatrészek szereplo alkatrészt. Szem elétt tartia a
gyartasahoz sziikséges | Ismeri a gyartasi Artés J A
eszkozoket, miiveletekhez &y . . s kafel h
srerszamokat hasznalhaté gazdasagossagat. munkafeladathoz
2 . Yt g e . Fontosnak érzi a onalldan valaszt
kisgépeket. El0késziti a | szerszamokat, rendezett szerszamokat
munkahelyet, és | késziilékeket, e . ’
. . \ munkakdrnyezet eszkozoket.
elrendezi a | kisgépeket, és azok N
. . . kialakitasat.
munkavégzéshez biztonsagos
szlikséges hasznalatanak
szerszamokat, szabalyait.
eszkozoket.
Miiszaki tablazat
Miszaki rajz alapjén Ismeri az Pontosan beta.lrt.Ja a segitségével
elégyartmanyt valaszt, alkatrészek L?[Z}slir‘:zgo)i;il kiggf;l;?r; N
miuveleti sorrendtervet gyartasahoz N o 114 14
Készit, majd ke sziikséges Torekszik a félkészterméket.
oy L o nkavégzésbol Szakmai
3 megmunkalassal, technologiakat és Fniavegzesho .
és/va Kiseéoekkel a7 anvadok adodo kockazat feliigyelet mellett
egyszge}tl'ﬁ & Eémbc’il alap)\//egtlé minimalizalasara. meghatarozza a
A . . L. Torekszik i artasi sorrendet.
késziilt  alkatrészeket tulajdonsagait. orexszix a preciz gyartas S,O ,e.det
Art és gazdasagos A gyartasi
gyatt. munkavégzésre. miveleteket
Ondlldan végzi.
4 Az elkésziilt Ismeri az adott Elkotelezett a hibas Eldonti, hogy a
alkatrészek  méreteit alkatrész munkadarabok gyartott




mérdeszkozokkel
ellenorzi.

geometridjanak
megfeleld, és az
adott méret

szamanak
csokkentése, illetve
a mérdeszkozok

munkadarab
megfelel-e a rajzi
eldirasoknak.

meghatarozasahoz | allaganak meg6rzése | Felel0sséget vallal
sziikséges mellett. az altala gyartott
mérdeszkozoket. termék
mindségéért.
Miiszaki dokumentacio
(0sszeallitasi rajz és
darabjegyzék) alapjan Felel6sséget vallal
csavarkdtéssel, Ismeri a kotés . a létrehozott kotés
s e Fontosnak tartja a R
szegecskotéssel kialakitasahoz . . mindségéert.
. wt miiszaki yo .
egyszeri sziikséges . Felel6sséget vallal
5 . o dokumentacioban ,
alkatrészcsoportokat eszkozoket, W Anrz a veszelyes
N ; szerepld eldirasok .
Osszeszerel. szerszamokat, . o1z hulladékok
. ros , . figyelembevételét. .
Villamos kotéseket és segédanyagokat. szakszerli
lagyforrasztassal kezeléséért.
késziilt kotést hoz
1étre.
Villamos  kapcsolasi
rajz alapjan egyszerli
villamos aramkdoroket Fontosnak tartja a Onalloan elvégzi
Osszedllit. Az aramkori A jelképek a kapcsolas
, Ismeri a villamos | . . "o o rte
elemeket a valasztott | |, N . ismeretét. Feleldsség | Osszeallitasat. A
6 ) , . aramkor elemeinek , . .
(banandugos, illetve | . .., T, et érez a pontos €s kapcsolas
o1 jelképes jelolését. P 1 e qn1 o
szerelGtablas) szakszer(i muikddoképességét
technologia szerint munkavégzésért. ellendrzi.
szakszerlien
csatlakoztatja.
Ismeri a fesziiltség,
az 4aramerdsség ¢€s
Egyszerti villamos | az ellenallés Onélldéan
aram-korokon elvégzi a | mérésének modjat. kivélasztja a
fesziiltség, Ismeri az adott méréshez
aramerosség és | jellemzO méréséhez | Elkotelezett a mérés | sziikséges miiszert
7 ellenallas mérését. | sziikséges miszert. pontos elvégzése és meghatarozza a
Egyszer(i Tisztaban van az mellett. mérési pontokat.
elektrotechnikai elektrotechnikai Onalléan szamitja
alaptorvényeket alaptorvényekkel. ki az dramkor
méréssel igazol. Ismeri a vonatkozo jellemzoit.
biztonsagtechnikai
eléirasokat.
Ismeri a | Fontosnak tartja a
Azonositja és kezeli a | munkahelyén védelmi eszkozok
hiba- és  thlaram- | (gyakorlati helyén) ismeretét és A megfeleld
8 védelmi eszkozoket. hasznalt hasznalatat. szakembert
Felismeri a lehetséges | hibavédelmi ¢és | Torekszik a villamos bevonja a hiba
veszélyforrasokat. taldram-védelmi aram hatasaibo6l megsziintetésébe.
eszkozoket és azok adodo kockazat
jelzéseit. minimalizalasara.
Az elvégzett munkat [smeri a ovaridsi és
dokumentalja. Szdveg nert a gy Elkotelezett a ‘o .
. mérési . Feleldsséget vallal
szerkeszto, vagy Ly végzett munka
9 14 . dokumentaciok a dokumentumok
tablazatkezeld . . pontos h
. tipusait és azok s tartalméaért.
programban rogziti a |, .. . . dokumentalasa irant.
Lo . kotelezo tartalmat.
mérési eredményeket.
10 A munkavégzés soran | Ismeri a Elkotelezett a Feleldsséget vallal
betartja a | munkavégzéssel biztonsagos onmaga és




munkavédelmi, kapcsolatos munkavégzés munkatarsai
tlizvédelmi ¢és | munkavédelmi, mellett. biztonsagaért. A
kornyezetvédelmi tlizvédelmi és véddberendezések
szabalyokat. kornyezetvédelmi et és
szabalyokat. vedofelszerelést
rendeltetésszertien
hasznalja.
6.3 Szakmairanyok k6zos szakmai kovetelményei
Elvart 2
. Készsége . L, Onallosag és
Sorszam Kké ességeﬁ,( Ismeretek viselkedésmodok, feleléssé m%rtéke
pesses attitidok g
Ismeri a folyékony
fém készités
elOkészitésének
. Iépéseit. | i
A folyékony epéseit. Ismeri az
V] iyt olvasztd
1 fémbdl mintat vesz. . ) )
. . berendezés Torekszik arra,
Elemzi a mintat. s te o n s
mukodtetésének hogy az " . L
y s . oy Osszetétel eltérés
modjat. Ismeri a eldirasoknak L
. rel A ” eseten crtesiti a
mintavétel és az | pontosan megfeleld .
S N 1o felettesét.
elemzés 1épéseit. Osszetételll fémet
1 p s allitson elo.
Eldkésziti a
folyékony fémet az | Ismeri a salakolas
2 ontéshez: elvégzi a ¢és a fémtisztitas
salakolast, a modjat, 1épéseit.
fémtisztitast.
Homokkeverd
géppel Ismeri a
formahomokot homokkeverd ¢s
3 készit, homokl6vo maglovo gépek .
> £ OVO £°P Elkotelezett az
geppel mitkodeset, 1t hogy hibatlan
homokmagokat kezelésiik modjat. > 108Y
, forma és magok o ,
gyart. 1 TEes ot Felelosséget vallal
VY eldallitasaval \
Kézi-és gépi D B a gépek
P Ismeri a kézi- és a csokkentse a \ .
formazast végez, g g . : rendeltetésszerii
. gépi formazas gyartasi selejtet. Y .
elhelyezi a . hasznalataért. Hiba
4 1.« ... | szabdlyait, a forma o 1
magokat, el6késziti a1 r s esetén képes
, elOkészitésének . .
a format az lépéseit dontést hozni a
Ontéshez. p ' felettes vezetd
P Ismeri az ont6gép Torekszik arra, értesitéseérol.
Ontogéppel, vagy L, .
Koz kezelését. Ismeri az hogy a vevoi
. n , Ontéshez sziikséges igényeknek
) ontdszerszamokkal e .
elvéezi az ontési eszkozok maradéktalanul
b hasznélatanak megfeleld ontvényt
miiveleteket. ‘i 111 p
modjat. allitson eld.




Ismeri a
6 Kiiiriti a formakat. formatirités
szabalyait.
Fontosnak tartja, yo .
— , ] Feleldsséget vallal
Tisztitja az hogy a kész .
. . az onteszeti
ontvényt. Az . ontvény . .
R Ismeri az fp ey utomunkalatok
ontvényrol SRR esztétikailag is )
AR ontvénytisztitas . megfeleld
eltavolitja a , . megfeleljen az NNy
. folyamatat. Ismeri oo elvégzéséért.
felesleges fémet. . eléirasoknak.
. az emeldgép
A nehéz s
kezelésének
munkadarabok PP
L . elbirasait,
mozgatasahoz A
. szabalyait.
emeldgépet
hasznal.
Belatja, hogy az
. Ismeri a tizallo ont,eshez szulise"ges Vezet6i
Karbantartja a anvacok gépek, eszkdzok
kemencék, tistok yag

j Anvitassal ke
. A karbantartasa franyitassat kepes
, tulajdonsagait, a . elvégezni a
falazatat. . . fontos része a ,
javitas folyamatat. - karbantartast.
termelési
folyamatnak.
Rogzm’a gyartasi Ismeri a gyartasi Elko:celrezett a Felelésséget vallal
paramétercket a paramétereket valdsagnak .
9 Y . ren . a rogzitett adatok
rendelkezésre allo rogzitd szoftver megfeleld adatok s s
e . valodisagaért.
szoftverrel. hasznalatat. rogzitése irant.
Elkotelezett a
Ismeri a hdkezeld hokezelési Feliigyelet mellett
Hokezelést végez. berendezés technologia pontos mikodteti a
Ellendrzi a kezelését. Ismeri a betartasa irant. hoékezeld
10 hokezelt hokezelés Fontosnak tartja, berendezést.
munkadarab adott eredménye hogy pontosan Felelsséget vallal
jellemzoit. kiértékelésének mérje meg a a mért értékek
modjat. hékezelt darab valodisagaért.
jellemzdit.

. . Oonmaga és
\ biztonsagos L
. munkahelyre €s s munkatarsai
betartja a . . munkavégzésre, a . .
: . munkatevékenység . . biztonsagaért, a
balesetvédelmi, f veszélyforrasok <
. . re vonatkozo et owts kornyezet
munkavédelmi, balesetvédelmi kikiiszobolésére. meobvasdert
11 kornyezetvédelmi, . J Fontosnak tartja, govasactt,
N, . munkavédelmi, munkdjara
tizvédelmi N , . hogy munkajat a ,
. . kornyezetvédelmi, . ; vonatkozé
szabalyokat és e . vallalati g
P tizvédelmi és  worye ., . | mindségbiztositasi
mindségbiztositasi TN .. . | mindségbiztositasi P
elbirasokat mindségbiztositasi cl8irdsok alapidn eldirasok
eldirasokat. . P) betartasaért.
végezze.

Munkdja soran

Ismeri az adott

Torekszik a

Feleldsséget vallal




6.4 Szakmairdnyok szakmai kdvetelményei

6.4.1 Konnylfém szakmairany szakmai kovetelményei

Készségek, Elvart Onallosag és
Sorszam Kké esseg ek Ismeretek viselkedésmaddok, feleléssé mgértéke
pesses attitlidok &
Gaztalanitja és Ismeri a
1 kezeli a folyékon aztalanitas . wo .
oz 4 Y gazta an Fontosnak tartja, | Feleldsséget vallal
fémet. 1épéseit. . s .
Ismeri a striiségi- hogy az dntéshez az Ontéshez
index vizsedl agt elOkeészitett fém elOkészitett fém
Stirtiségi index X ViZsg megfeleljen az Osszetételéért.
2 S . elvégzésének o
vizsgalatot végez. R eldirasoknak.
1épéseit és a
kiértékelés modjat.
Ismeri a kokilla
elékészitésének
Iép eselt,(Jegeles, . Az Ontés elotti
fekecselés). Ismeri . . .
S . A selejt elkeriilése miiveletek
Elokésziti a a fekecsel6 , , iy
1Ak s n érdekében eredményének
kokillat 6ntéshez. anyagok . . . .
. o f ges elkotelezett az ismeretében képes
3 Elhelyezi a felvitelének mod;jat o s . 114 w2
. ontés elotti onalléan dontést
magokat a ¢s a fekecsek . o
S . . miiveletek pontos hozni arrdl, hogy
kokillaban. tulajdonsagait. e . o2
; elvégzése irant. az ontés
Ismeri adott magok meokezdheté-e
kokilldba 8 '
rakasanak
szabalyait.
Igényli, hogy
" részletesen
tégéppel S, ; . Felligyelet mellett
Onioge.:'p pe Ismeri az ontégep megismerje az clugyeiet melie
4 kokilladntést L w o x s miukddteti az
véoer kezelését. adott 6ntdgép Sntéeénet
£ez. jellemzdit és gepet.
muikodését.
6.4.2 Vas és acél szakmairany szakmai kovetelményei
Elvart
viselkedésm Onallosag és
orszam | Készségek, képességek Ismeretek , S
Sorsz zsegek, kepesseg odok, felelosség mértéke
attitidok
,Kezeh a folyelfon"y Ismeri a folyékony
fémet: salakol, 6tvoz, , . e
. g fém Ontés elotti
1 olt, gaztalanit, L
ot e e kezelésének Fontosnak
szennyezOk szintjét . .
. . folyamatait. tartja, hogy
csOkkenti. o . ,
TSI p az Ontéshez | Feleldsséget vallal
Kiszamitja, tablazatbol . W14 s .
. Ismeri az 6tvoz6- elokészitett az Ontéshez
kiolvassa a . . . R .
o ¢s kezel6 anyagok fém elékészitett fém
finomd&tvozéshez w1 . N 14x
I, sziikséges megfeleljen Osszetételéért.
sziikséges 6tv0zo, o
2 P mennyiségének az
kezeld és gdbmbositd AR e o
S szamitasi modjat | eldirasoknak.
anyagok mennyiségét.
N o az adott
Kiméri a szamitott -
., anyagmindséghez.
anyagmennyiségeket.




Ismeri az ehhez
szlikséges tablazat
hasznalatat.

Csapolastol az ontésig
ellenérzi, sziikség
esetén korrigalja a

folyékony fém kémiai

Osszetételét és
homérsékletét.

Ismeri a kémiai
Osszetétel és a
homérséklet
valtoztatasanak
modjat.

Elkotelezett
az eloirasok
betartasa, és

Felel6sséget vallal

L. . 1 ezen v s
Elvégzi az oOntést a . . . az ontés
. rg Ismeri a formatelés | keresztiil a oo
formatelés elbirdsainak | .., N . eldirasoknak
i torvényszertiségeit. | megfeleld .y
megfelelden. S megfeleld
mindségl Y
. elvégzéséért.
ontveny
eldallitasa
irant.
Szem elott
tarja, hogy az
C e Ontészeti v ,
L. . . Ismeri az Ontés . . Felel6sséget vallal
Elvégzi az Ontés utani L utomunkalat A
p s utani miveleteket az Ontés utani
miveleteket: Uriti  a . oknak fontos .
o . ¢és az azokkal munkalatok
format, ramol, ontvényt szerepe van i
C kapcsolatos N megfeleld
tisztit, kikészit. 2 az ontési Ny
eldirasokat. elvégzéséért.
folyamat
eredményess
¢gében.




7 Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

7.1

1.2
7.2.1
7.2.2

7.2.3
724
7.2.5

Az égazati alapvizsgara bocsatas feltétele: a tanulo, illetve a képzésben részt vevé személy
agazati alapvizsgdra az agazati alapoktatasban val6 részvétele alapjan bocsathato.

irasbeli vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari €s villamosipari alapok

A vizsgatevékenység leirdsa

Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve

Osszedllitandd villamos kapcsoldssal Osszefiiggd feladatokat kell megoldani. Az irdsbeli

vizsgatevékenység az alabbi tanulasi eredmények mérésére €s értékelésére iranyul:

- A gyartand¢ alkatrész miihelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D abra alapjan.
Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiils6 vagy belsé hengeres feliiletek, menetek abrazolasa,
méretek megadasa a miiszaki rajz szabélyai szerint.

- Villamos kapcsolasi rajz alapjdn a mikddésre vonatkozo feleletvalasztos feladatok
megoldasa.

(felhasznalandd szerszamok, eszkozok, eldgyartmany kivalasztisa, gyartasi miiveletek,

gyartasi sorrend).
Szakmai szamitas:

- eldgyartmany darabolas eldtti hosszdnak meghatarozasa,

- hajlitott lemezalkatrész hajlitas el6tti hosszanak meghatarozasa,

- fesziiltség, aramerdsség, ellenallas, ered6 ellenalldis meghatarozasa egyszeri

aramkorben.

Meérés, ellendrzés: 3D abra alapjan a darab mérésének leirdsa, mérdeszkoz kivalasztasa,
elfogadhat6 méret meghatarozasa, munkadarab értékelése. Villamos kapcsolason elvégzendo
mérés leirasa, mérési pontok meghatarozasa.
Alkatrész gyartasdhoz kapcsoldédé munkavédelem. Adott munkadarab gyartasa, villamos
kapcsolas elkészitése soran betartandd érintésvédelmi és munkavédelmi szabdlyok ¢€s az
alkalmazando egyéni és egyéb véddeszkdzok ismertetése.

Az irasbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztos, feleletalkotds, szamitdsos €s rajzkészitési
feladatokat.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4ll6 idotartam: 90 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 30%

A vizsgatevékenység értekelésének szempontjai:

A javités a feladatsorhoz rendelt értékelési utmutato alapjan torténik.

Az egyes feladattipusok aranya és értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

Miihelyrajz készitése 15%
Villamos kapcsolasi rajz értelmezése 15%
Gyartastechnolégia 20%
Szakmai szamitas 20%
Mérés, ellendrzés 20%
Munkavédelem 10%



7.2.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd Osszes pontszam
legalabb 51% -at elérte.

7.3 Gyakorlati vizsga

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekbdl allo alkatrészcsoport
egyes elemeinek eldallitdsa és Osszeszerelése.
7.3.2 A vizsgatevékenység leirasa
Egyszerli geometridju alkatrészek elkészitése
(A tanulo egyes, korabban altala készitett alkatrészeket készen hozhat a vizsgara.)
- darabolas, reszelés, furas, menetkészités, méretellenorzés, munkadarabok értékelése
megfeleldség szempontjabol;
- szerelési abra szerint az alkatrészek 6sszeszerelése;
- Osszeallitasi rajz alapjan a villamos alkatrészek elhelyezése;
- kapcsolasi rajz alapjan a villamos bekotés elkészitése;
- adott alkatrészrél mérési jegyzokonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitas szerint)
- villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellendllas mérésének) elvégzése;
- amérési jegyzokonyvnek tartalmaznia kell
o arajz szerint megadott méreteket és tiirések szerinti hatarméreteket,
o atanulo altal mért gyartasi méretet
o atanulo értékelését a gyartott alkatrész megfeleldségére vonatkozoan
o villamos paraméterek mért értékei rogzitése €s kiértékelése

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 240 perc
7.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 70%

7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgaszervezonek részletes értékeld lapot kell 0sszeallitania az
alabbi szempontok figyelembevételével:

- az elkészitett szerkezet miikodoképessége 25%,
- villamos aramkdr miikodoképessége 25%;
- a kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20%
- a kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések esztétikaja 10%;
- amért értékek pontossaga 20%.

7.3.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld6 a megszerezhetd Osszes pontszam
legalabb 51% -at elérte érte.

7.4  Alapvizsgaval bet6lthetd munkakoér FEOR szama

Agazati o . .
alapoktatas FEOR-szam | FEOR megnevezése AlapV}zsgaval beztolthet'o
. munkakor(ok), tevékenységek
megnevezése
Miiszaki agazati i i )
alapoktatas
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7.5 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

8 A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1 Szakmairiany megnevezése: Konnyiifém

8.2 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:
8.2.1 wvalamennyi eldirt képzési évfolyam ¢és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.
8.2.2 A szakméhoz k5t6dd tovabbi sajatos kovetelmények:
Emeldgép-kezeldi vizsga

8.3 Kozponti interaktiv vizsga

8.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ontvénykészitd (Konnyiifém) szakmai ismeret

8.3.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa
Feleletvalasztos kérdések az alabbi témakorokre vonatkozoan:
- 12-15 kérdés: olvasztas, gdztalanitds, siirliségi index vizsgalat, éremproba, magkészités,
formazas, ontészerszam-elokészités, ontés, tisztitds, laboratoriumi mechanikai vizsgéalatok (a
pontszam aranya az interaktiv vizsgan beliil 60%).
- 8-10 kérdés: olvasztas, formazas, magkészités, ontés, tisztitds berendezései (a pontszam
aranya az interaktiv vizsgan beliil 35%).
- 1-2 kérdés: szakmai szamitas (a pontszam ardnya az interaktiv vizsgan beliil 5%).

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott
valaszlehetdségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 90 perc

8.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20%

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga Osszedllitott javitasi-€rtékelési utmutatdja alapjan torténik.
A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd 6sszes pontszam legaldbb 40%-
at elérte.

8.4 Projektfeladat
8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ontvénykészitd (Konnyiifém) projektfeladat
8.4.2 A vizsgatevékenység leirasa:

- Az olvasztds (slirliségi index vizsgalat, adagkészités-éremproba), kézi formazas,
ontészerszam-elokészités, magkészités, Ontés, tisztitds, hdokezelés, laborvizsgalat
tevékenységek koziil legalabb kettdt a vizsgan kell végrehajtani, és legalabb tovabbi
haromrol portfolio formajaban kell szamot adni. A gyakorlati vizsgdn a gyakorlati
feladathoz kapcsolodo szobeli kérdésekre kell valaszolni.

- A szakmai vizsga el6tt emeldgép-kezeldi jogosultsagot kell teljesiteni, ez feltétele a
vizsgara bocsatasnak.

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 300 perc
8.4.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgéan beliil: 80%
8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

- gyakorlati vizsgarész: 70%

(gyakorlati vizsgarészen beliil a tevékenység 90% ¢és a szobeli kiegészités 10%)

- A vizsgan az egyes vizsgarészekkel kapcsolatban az aldbbi tevékenységeket kell
mindsiteni:

o olvasztas: adagkészités, éremproba vétel, elemzés, vagy stirliségi index vizsgalat;
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8.5
8.6

(@]

o

kézi formazés: formaszekrény kivalasztdsa, minta elhelyezése, formazoéhomok
tomoritése;

ontOszerszam-elokészités: felfiités adott homérsékletre, tisztitas és fekecselés;
magkészités: maglovo gép kezelése, kész magok ellendrzése, magok elokészitése
szallitasra, a magokkal kapcsolatos dokumentéci6 készitése;

ontés: kézzel készitett homokforma ontése, gépi Ontés esetén az ontdgép kezelése,
magok kivalasztisa és ellendrzése, magberakasi sorrend betartasa;

tisztitas: kézi formazas esetén a homok {iritése a kész ontvényrdl €s a felesleges
fémrészek eltavolitdsa kézi megmunkalassal, gépi tisztitas esetén a tisztitocella
mitkodésének feliigyelete, a cellabol kivett darabok ellenérzése, felesleges
fémrészek eltavolitasa kisgépekkel;

hokezelés: munkadarabok el6készitése hokezelésre, a hokezelt darabok adott
mechanikai jellemzdinek mérése;

laborvizsgalat: keménységmérés, szakitovizsgalat, homok-analizis;

- portfolio: 30%

o

A portfolidban a tanul6 a szakmai gyakorlata soran végzett tevékenységeit mutatja
be.
A portfolio részét képezi a munkanaplo. Ertékelési stilya a portfolion beliil 30%.
A 8.4.2 részben felsorolt tevékenységek koziil legalabb harmat ki kell valasztani, és
az azzal kapcsolatban végzett munkat részletesen dokumentalni az alabbiak szerint
(ahol az adott szempont értelmezhetd):
* atechnologia rovid bemutatésa;
= az ott alkalmazott gépek, berendezések felsorolasa, miikodésiik, jellemzdik
ismertetése;
= az adott teriileten végzett munkafolyamat leirasa;
* ha vannak az elvégzett feladattal kapcsolatos dokumentumok (pl. mérési
jegyzokonyvek), akkor azokat csatolni kell;
* atanulo értékelése sajat teljesitményérol.
e Ennek a résznek az értékelési stilya a portfolion beliil 70%

o A portfoliot az utolsd gyakorlati héten kell a tanuldonak leadnia, amely — a munkanapld
kivételével - lehet papir alapu, vagy elektronikus. A portfolio értékelését a tanuld gyakorlati
képzéséért felelés személy végzi. Az értékelést a gyakorlati vizsgan a vizsgabizottsagnak at

kell adni.

e A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd Osszes pontszam
legalabb 40%-at elérte.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges személyi feltételek: -

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek: a
vizsgafeladat lebonyolitdsdhoz sziikséges berendezéseket, segédeszkozoket, alapanyagokat,
szerszamokat és munkavédelmi eszkdzoket kell biztositani.

- Ontészeti kéziszerszamok;

- szamitastechnikai eszk0zoKk;

- homérsékletmérok;

- kemencék;

- homok-el6készité berendezések;

- kézi és gépi formazas szerszamai, eszkozei,

- Ontés eszkozei;

- teheremeld és mozgato berendezések;

- anyagvizsgald eszkozok;

- hontarto berendezések;

- védofelszerelések.
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8.7 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei: -

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

8.9 A vizsgan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok: csak a vizsgahely altal biztositott eszkozoket lehet hasznalni.

8.10 Szakmairany megnevezése:Vas és acél

8.11 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:
8.11.1 valamennyi eldirt képzési évfolyam ¢és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.
8.11.2 szakmahoz k6tddo tovabbi sajatos kovetelmények:
Emeldgép-kezeldi vizsga

8.12 Kozponti interaktiv vizsga
8.12.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ontvénykészitd (Vas és acél) szakmai ismeret

8.12.2 A vizsgatevékenység leirdsa
Feleletvalasztos kérdések az alabbi témakdrokre vonatkozodan:
- 12-15 kérdés: olvasztds, gdmbdosités, magkészités, formazéas, éremprdoba, homokforma
elokészités-bemagozas, Ontés, tisztitds, laboratoriumi vizsgalatok (a pontszdm ardnya az
interaktiv vizsgan beliil 60%).
- 8-10 kérdés: olvasztas, formazas, magkészités, Ontés, tisztitads berendezései (a pontszam
aranya az interaktiv vizsgéan beliil 35%).
- 1-2 kérdés: szakmai szamitas (a pontszam aranya az interaktiv vizsgan beliil 5%).

8.12.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idotartam: 90 perc

8.12.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20%

8.12.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga Osszeallitott javitasi-€rtékelési utmutatdja alapjan torténik.
A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanul6 a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb 40%-
at elérte.

8.13 Projektfeladat
8.13.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ontvénykészitd (Vas és acél) projektfeladat
- A vizsgatevékenység leirdsa
- Az olvasztas, adagkészités-gombosités, gépi formazas-bemagozas, kézi formdazas,
magkészités, ontés, tisztitas, hokezelés, laborvizsgalat tevékenységek koziil legalabb kettot
a vizsgan kell végrehajtani, és legalabb tovabbi haromrol portf6lié formajaban kell szamot
adni. A gyakorlati vizsgan a gyakorlati feladathoz kapcsolodd szobeli kérdésekre kell
valaszolni.
- A szakmai vizsga elott emeldgep-kezelol vizsgat kell teljesiteni, ez feltétele a vizsgara
bocsatasnak.
8.13.2 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 300 perc
8.13.3 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 80%

8.13.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
A gyakorlati vizsgarész: 70%
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akorlati vizsgarészen beliil a tevékenység 90% és a szobeli kiegészités 10%
gy g yseg g

A vizsgan az egyes vizsgarészekkel kapcsolatban az alabbi tevékenységeket kell mindsiteni:

©)
©)

(@]

(@]

o

olvasztas: adagkészités, €kproba vétel, éremproba vétel, elemzes,

kézi formazés: formaszekrény kivalasztdsa, minta elhelyezése, formazoéhomok
tomoritése;

minta-elokészités: felfiités adott hdémérsékletre;

magok kivalasztasa és ellendrzése, magberakod robot kiszolgalasa, vagy kézi
magberakas;

gépi formazogép mitkodtetése;

magkészités: maglove gép kezelése, kész magok ellendrzése, magok javitasa,
magok eldkészitése szallitasra, a magokkal kapcsolatos dokumentécid készitése;
ontés: kézzel készitett homokforma Ontése, gépi Ontés esetén az ontdgép kezelése,
éremproba vétel, gdmbds proba vétel,

tisztitas: kézi formdzas esetén a homok iiritése a kész ontvényrdl €s a felesleges
fémrészek eltavolitasa kézi megmunkalassal, gépi tisztitds esetén a szemcseszoro
gép mitkddésének feliigyelete, felesleges fémrészek eltavolitasa kézi szerszammal;
a tisztitott darabok ellendrzése, csomagolasa;

hokezelés: munkadarabok eldkészitése hokezelésre, a hokezelt darabok adott
mechanikai jellemzdinek mérése;

laborvizsgalat: keménységmérés, keménység lefutds mérés, szakitovizsgalat,
roncsolasos vizsgalatok, szovetszerkezet vizsgalatok, homokkeverék-analizis;

- portfolio: 30%
A portfolioban a tanul6 a szakmai gyakorlata sordan végzett tevékenységeit mutatja be.

@)
©)

(@]

o

A portfolié részét képezi a munkanaplo. Ertékelési sulya a portfolion beliil 30%.

A 8.4.2 részben felsorolt tevékenységek koziil legalabb harmat ki kell valasztani, és
az azzal kapcsolatban végzett munkat részletesen dokumentalni az alabbiak szerint
(ahol az adott szempont értelmezheto):

a technoldgia rovid bemutatésa;

az ott alkalmazott gépek, berendezések felsorolasa, miikddésiik, jellemzdik
ismertetése;

az adott teriileten végzett munkafolyamat leirédsa;

ha vannak az elvégzett feladattal kapcsolatos dokumentumok (pl. mérési
jegyz6konyvek), akkor azokat csatolni kell;

a tanulo értékelése sajat teljesitményérol.

e Ennek a résznek az értékelési stilya a portfolion beliil 70%

o A portfolidt az utolsé gyakorlati héten kell a tanulénak leadnia, amely —a munkanapld
kivételével- lehet papir alapu, vagy elektronikus. A portfolid értékelését a tanuld gyakorlati
képzéséért felelds személy végzi. Az értékelést a gyakorlati vizsgdn a vizsgabizottsagnak at

kell adni.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanul6 a megszerezhet6 dsszes pontszam legalabb 40%-

at elérte.

8.14 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek: -

8.15 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:
a vizsgafeladat lebonyolitasdhoz sziikséges berendezéseket, segédeszkozoket, alapanyagokat,
szerszamokat és munkavédelmi eszkdzoket kell biztositani:
- Ontészeti kéziszerszamok;
- szamitastechnikai eszk6zok;
- hémérsékletmérok;
- kemencék;
- homok-el6készitd berendezések;
- kézi és gépi formazas szerszamai, eszkozei,
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- Ontés eszkozei;

- teheremeld és mozgatd berendezések;
- anyagvizsgalo eszkozok;

- hontarto berendezések;

- Ustok, salaktalak;

- védofelszerelések.

8.16 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei: -

8.17 A szakmai vizsga eredményébe az agazati alapvizsgat az alabbi silyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

8.18 A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok: csak a vizsgahely altal biztositott eszk6zoket lehet hasznalni.

9 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra
vonatkozé sajatos feltételek: -

A digitalisan alairta: Poloskei Gaborné
Csak Janos o
s g . s v .. , , sy 1, 2022.09.12. 12:10:59
kultaraért és innovacioért felelds miniszter nevében és megbizasabol
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