KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENYEK

HEGESZTO SZAKMA

1. A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezése: Gépészet

1.2 A szakma megnevezése: Hegeszto

1.3 A szakma azonositd szama: 4 0715 10 08

14 A szakma szakmairanyai: -

1.5 A szakma Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.7  Agazati alapoktatis megnevezése: Miiszaki agazati alapoktatas

1.8 Kapcsolddo részszakmak megnevezése: Fémipari gyartas elokészito

1.9 Egybefliggé szakmai gyakorlat idétartama: Szakkepzd iskolai oktatasban: 140 6ra, Technikumi
oktatasban: -, Erettségire épiilé oktatasban: 160 6ra

2. A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa

A hegeszt6 szakember a tanult kézi ivhegesztési, langhegesztési €s vagasi technologiak felhasznalasaval
hegesztett fémszerkezeteket készit hegesztéstechnoldgiai utasitas (WPS) alapjan.

Anyagismereti €¢s geometriai tudasara épitve anyagot valaszt €s anyagmennyiséget hatiroz meg a
feladathoz.

A szerkezetépitési munkdjat biztonsdgosan, magas mindségi szinten, a vonatkoz6 szabvanyok
eléirasainak megfelelden végzi.

A hegesztési hibakat képes beazonositani hibakodok alapjan és kijavitani. A mindségiranyitési
rendszerek elvarasainak megfeleléen, munkakozi és végellendrzést végez és tovabbi vizsgalatokra
elékésziti a munkadarabot. Fémszerkezeteket, és csOvezeték rendszereket gyart, javit a gyartasi €s
technologiai dokumentacio szerint, az iranyitasi rendszerek eszkozeinek felhasznalasdval, munkajaban
alkalmazva az infokommunikacios eszkozoket.

3. A szakmahoz rendelt legjellemzobb FEOR szam

Szakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése

Hegesztd 7325 Hegeszt6, langvago




4. A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1

Iskolai el6képzettség:

Alapfoku iskolai végzettség

4.2  Alkalmassagi kdvetelmények

421
4.2.2

Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
Pélyaalkalmassagi vizsgalat: sziikséges

5. A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

5.1 Eszkozjegyzék agazati alapoktatasra

e lakatos munkahely munkapaddal,

lakatos, forgacsol6 és szereld kéziszerszamok;

elérajzolas eszkozei;

elektromos kisgépek;

fémipari méréeszkozok és ellenérzd eszkozok;
fesziiltségmérés, dramerdsség-mérés, ellendllasmérés eszkozei;
vezeték-elokészités eszkozei,

kiilonb6z6 fogok;

lagyforrasztas eszkozei;

szegecskotés (csdszegecs, popszegecs), csavarkotés létesitésének eszkozei;
labor-tapegység;

védofelszerelések;

5.2 Eszkozjegyzék szakiranyl oktatasra

Lakatos mihely, satupadok

Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkoszori, kézifuro)

Eldrajzol6 és jelold eszkozok

Meérdeszkozok, ellenérzd eszk6zok, rajzeszkdzok

Szemrevételezéses anyagvizsgalat eszkozei

Hegesztd miihely, hegesztés eszkozei, bevontelektrodas kézi ivhegesztogépek, fogyoelektrodas
hegesztdgépek, volframelektrodas véddgazos hegesztdgépek, gazhegesztd és vago berendezések
Fedett ivli hegesztd berendezés

Hegesztd késziilékek (befogoszerszamok), forgatok, pozicionalok

Mobil hegesztd berendezések, védofelszerelések

Elémelegités, hdkezelés eszkozei

Egyéni véddeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

Technologia specifikus véddeszkozok (véddfalak)

Rogzitd elemek

Elszivo és sziiréberendezés

Szabvanygylijtemény

Szamitogeép

Minta dokumentaciok



6. Kimeneti kovetelmények

6.1 Az agazati alapoktatds szakmai kdvetelményeinek leirasa

Egyszert alkatrészekrdl késziilt miliszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivalasztja a gyartashoz
sziikséges eszkozoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet készit. Ezek alapjan
kézi megmunkalassal vagy kisgépekkel egyszerli, fémbdl késziilt alkatrészeket gyart. Az elkésziilt
alkatrészek méreteit mérdeszkozokkel ellendrzi, €s a mérést szakszertien dokumentalja.

Miszaki dokumentacié alapjan egyszerlibb csavarkotéseket, szegecskotéseket és lagyforrasztassal
késziilt kotéseket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszert villamos dramkoroket allit 6ssze, €s
azokon elvégzi a fesziiltség, az aramerdsség és az ellenalldas mérését. Az elvégzett méréseket
dokumentaélja. Ismeri €s hasznalja a hiba- és tularamvédelmi eszkézoket.
Mechanikus és villamos elemekbdl 4116 alkatrészcsoportot szerel Ossze.

6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

Készséoek Elvart Onallosag és
Sorszam Ké esség el; Ismeretek viselkedésmodok, felel6sség
pesses attitidok mértéke
Ismeri a nézeti- és
Munkadarab, vagy mets,zetl ‘abrazo as Torekszik arra, A
s s szabdlyait. Ismeri a .. | Onalléan
térhatasu abra alapjan ArtAsi hogy a szabadkézi szabadkézi
1 egyszerli geometriaju £y iy rajz aranyos ¢€s N
o s technologiaknak o p felvételi vazlatot
alkatrészrol felvételi « 12 attekinthetd o
. . megfeleld mérethalozat készit.
vazlatot készit. R legyen.
készitésének
szabdlyait.
Miszaki rajz alapjan
kivalasztja az egyszer(l, | Vizualizalja a miiszaki
fémbol késziilt rajzon szerepld
alkatrészek alkatrészt. Szem eléit tartia a
gyartasdhoz sziikséges | Ismeri a gyartasi ArtAs J A
eszkozoket, miiveletekhez 24 . .
. P gazdasagossagat. | munkafeladathoz
szerszamokat, hasznalhato . - 112 ,

2 - ig s . Fontosnak érzi a Onalloan valaszt

kisgépeket. El0késziti a | szerszamokat, .
. s rendezett szerszamokat,
munkahelyet, és késziilékeket, N -
. . . munkakdrnyezet eszkozoket.
elrendezi a kisgépeket, és azok KialakitAsat
munkavégzéshez biztonsagos ’
sziikséges hasznalatanak
szerszamokat, szabalyait.
eszkozoket.
Miiszaki rajz alapjan Pontosan betartja Miiszaki tablazat
elc’)’gyart'manyt valaszt, Ismeri az alkatrészek a technologiai ‘s‘egrlts’egevel
miiveleti sorrendtervet s iy onalloan
o s elkészitéséhez utasitasokat. . .
készit, majd kézi . N . kivalasztja a
1 sziikséges Torekszik a 11 .

3 megmunkalassal, i oe a1 félkésztermeket.
. o technologidkat és az munkavégzésbol .
és/vagy kisgépekkel . 1 . Szakmai

v oer 1 anyagok alapvetd adodo kockazat .
egyszerl, fémbdl . . A feltigyelet mellett
tulajdonsagait. minimalizéalaséra.

késziilt alkatrészeket
gyart.

Torekszik a preciz

meghatarozza a
gyartési sorrendet.




¢s gazdasagos A gyartasi
munkavégzeésre. miiveleteket
Ondlloan végzi.
Elkotelezett .
. oreiezetta Eldonti, hogy a
Ismeri az adott hibas Artott
alkatrész munkadarabok iyunka darab
Az elkésziilt geometridjanak szamanak meafelel-e a raizi
alkatrészek méreteit megfeleld, és az adott | csokkentése, elc'Sigrésoknak J
mérdeszkdzokkel méret illetve a S
. o L I Feleldsséget vallal
ellendrzi. meghatarozasahoz mérdeszkdzok a7 dltala evartott
szlikséges allaganak A gy
o - o termék
mérdeszkozoket. megorzése g
mellett minosegeert.

Miiszaki dokumentacio
(0sszeallitasi rajz és
darabjegyzék) alapjan
csavarkotéssel,
szegecskotéssel
egyszeri
alkatrészcsoportokat
Osszeszerel.

Villamos kotéseket és
lagyforrasztassal
késziilt kotést hoz létre.

Ismeri a kotés
kialakitasahoz
sziikséges eszkozoket,
szerszamokat,
segédanyagokat.

Fontosnak tartja a
miuszaki
dokumentécioban
szereplo eldirdasok
figyelembe-
vételét.

Feleldsséget vallal
a létrehozott kotés
mindségéért.
Feleldsséget vallal
a veszélyes
hulladékok
szakszerl
kezeléséért.

Villamos kapcsolasi
rajz alapjén egyszerii
villamos aramkoroket

Fontosnak tartja a

Onalloan elvégzi a

Osszedllit. Az aramkori lsmeri a villamos jelképek kapcsolas
elemeket a valasztott Aramkér elemeinek ismeretét. Toreksz | Osszeallitdsat. A
(banandugos, illetve ., ik a pontos és kapcsolas

16t4bl4 jelképes jelolését. Kkszerl kSdBke -
szerelOtablas) szakszer(i miikdoképességé
technologia szerint munkavégzésre. t ellendrzi.
szakszerilien
csatlakoztatja.

Ismeri a fesziiltség, az
Y arameross€g ¢€s az Ao

Egyszeri villamos STOSSEp <5 a Onalléan
. o . . | ellenallas mérésének . .
aram-korokon elvégzi a e . kivélasztja a

1 modjat. Ismeri az adott s
fesziiltség, . A méréshez
. P jellemzd méréséhez " o .
aramerdsség €s Elkotelezett a sziikséges miiszert

ellenallas mérését.

sziikséges miiszert.
Tisztaban van az

méres pontos

¢s meghatarozza a

E (i o lvégzé llett. erési kat.
gyszert elektrotechnikai elvégzése mellett mérési pontc? a,t‘
elektrotechnikai w Onalloéan szamitja
. alaptorvényekkel. ., N
alaptorvényeket . . ki az aramkor

méréssel igazol Ismeri a vonatkoz4 jellemzoit
’ biztonsagtechnikai '
eldirdsokat.
e . . . Fontosnak tartja a
Azonositja és kezelia | Ismeri a munkahelyén . . Ja
S . , védelmi eszk6zok .
hiba- és (gyakorlati helyén) iSmeretét & A megfelel
tularamvédelmi hasznalt hibavédelmi 1 es szakembert
. . , . hasznalatat. . .
eszkozoket. ¢s tilaramvédelmi .. . bevonja a hiba
. . . .t Torekszik a . .
Felismeri a lehetséges | eszkdzoket €s azok . . megsziintetésébe.
. . C villamos dram
veszélyforrasokat. jelzéseit.

hatasaib6l ad6do




kockéazat

minimalizélasara.
Az elvégzett munkat o Elkételezett a
dokumentalja. Ismeri a gyartasi és , w ,
) . g . végzett munka Felelosséget vallal
Szovegszerkeszto, mérési dokumentaciok
9 oy . , e pontos a dokumentumok
vagy tablazatkezeld tipusait és azok 1 ‘.
. o - B . dokumentéléasa tartalmaért.
programban rogziti a kotelezo tartalmat. crAnt
mérési eredményeket. )
Feleldsséget vallal
L . Ismeri a Onmaga és
A munkavégzés soran L .
. munkavégzéssel ; munkatarsai
betartja a K Elkotelezett a . .
. . apcsolatos . . biztonsagaért. A
munkavédelmi, . . biztonsagos C1n .
10 v ., munkavédelmi, C védoberendezések
tlizvédelmi és v ., munkavégzés .

. . . tizvédelmi és et s
kornyezetvédelmi .. . . mellett. x .
szabilvokat kornyezetvédelmi védofelszerelést

yoxat. szabalyokat. rendeltetésszeriien
haszndlja.
6.3 Szakiranyu oktatas szakmai kovetelményei
Készséoek Elvart Onallosag és
Sorszam Ké esseg el; Ismeretek viselkedésmédok, felelosség
pesseg attitidok mértéke
Elkotelezetten
betartja a
’ . ’ Osszefiiggéseiben érti techfl(,)loglal A heges’ztest a
Ertelmezi a Hegesztés . .. | utasitasokat, hegesztés-
. o a WPS tartalmi elemeit . .
1 Technologiai Utasitast | . elfogadja azok technologiai
¢s azok hatdsat a varrat . e .
(WPS). . fontossagat a utasitas szerint
mindségére. P o
mindség végzi.
megvalosulasa
érdekében.
Ismeri a fémek
anyagosszetételét, Pontosan €s o .
. L e . . Sziikség esetén
Hegesztéstechnologiai | szerkezetét, szakszeriien S
ros ., . . , . mérnoki segitséget
utasitas (WPS) alapjan | tulajdonsagait az vélasztja meg az . .
, .o % n . kér a feladatdhoz
2 meghatarozza az 0tvozOk szerepét. anyagok szitkséoes
alkatrészhez sziikséges | Feliiletet és térfogatot | Osszetételét, B
o . ) anyagmindség
anyagmindséget s szamol, tomeget alkalmazza a o
. . : meghatarozasahoz
mennyiseget. hatéroz meg szakmai
anyagjellemzok szamitasokat.
felhasznalasaval.
Hegesztéstechnoldgiai ,
utasitas (WPS) alapjan Precizen
, alkalmazza a .
meghatarozza az alap . . . Elemzi az
\ Ismeri a hegeszthetd hozaganyagok ¢és  ets
¢s hozaganyagokat, . g anyagok jelolését
s - fémek anyagjelolési az alapanyagok R
jelolésiik szerint ; C etos ¢s dont a
o . rendszerét, a jelolését. .
3 beazonositja. Elemziaz | . ... 0 . .. megfeleld
C atoe £ kiilonb6z6 Elkotelezett a S
anyagok jelolését €s a . et mindségii és
Hegesztéstechnologiai hozaganyagok és jelolések Osszetételll anyag
elektrodak jeldléseit. valtozasanak

utasitas (WPS) alapjan
dont a megfeleld
mindségil és

nyomon kdvetése
irant.

alkalmazasarol.




Osszetételll anyag
alkalmazasarol.

A hegeszt6 eljarasok
soran alkalmazott
gazok fizikai és kémiai
tulajdonsagait
figyelembe veszi a
biztonsagos
munkafeltételek
kialakitasa érdekében.

Ismeri a hegesztd és
véddgazok Osszetételét
¢s fizikai-kémiai
tulajdonsagait. Ezek
Osszefiiggéseit a
biztonsagtechnikai
eldirdsokkal.

Elkotelezett a
hegesztés soran
alkalmazott gazok
biztonsagos
hasznalata irant.

Betartja a
hegesztés soran
alkalmazott gazok
Osszetételének és
veszélyességének
megfeleld
biztonsagi
eloirasokat,
hasznalja az
egyéni €s
csoportos
véddeszkdzoket.

Felismeri a
szemrevételezéssel
azonosithato
varrathibakat.

Ismeri a varrathibak
szemrevételezéssel
felismerhetd tipusait és
az azonositasuk

crer

Elkotelezett a
varrathibak
feltarasa és
kijavitasa irant.

Elemzi és értékeli
az elkészitett
varratokat.
Egylittmiikodik az
anyagvizsgalo
szakemberrel és a
mindségellendrrel.

Varrathibakat javit kézi
¢s elektromos kisgépek
¢és hegesztd
berendezések
felhasznalaséaval.

crer

szerszamok és az
elektromos kisgépek
biztonsagos
hasznalatanak
szabalyait.

A hibajavitasi
tevékenysége
soran elkotelezett
a biztonsagos
munkavégzés
irant.

Onalldan javitja a
hibat, feldolgozza
tapasztalatait,
betartja a kézi
szerszamok és az
elektromos
kisgépek
hasznalatara
vonatkoz6
munkabiztonsagi
eldirasokat.

Ellen6rzi az eldirt tiz-,
kornyezet- és

A munkavégzés
feltételeit

Elkotelezett a tiz-

Onalléan dont a

munkavédelmi Ssszehasonlitia a és kornyezet- és
feltételek meglétét, . Y kornyezetvédelmi | tlizvédelmi
s . . tizvédelmi és e . .

betartja a Hegesztési N , . eldirasok betartasa | feltételek

. . . kornyezetvédelmi o o A
Biztonsagi Szabalyzat o irant. megfeleldségeérdl.

P eldirasokkal.
eldirésait.

Ismeri a gazhegesztés Betartja a

Technoldgiai utasitas
szerint gazhegeszto és
vago berendezéseket

€s vagas
technologidjat,
bemutatja a beallitando

Precizen koveti a
gazhegesztés €s
vagas technoldgiai

gazhegesztés €s
vagas technologiai
eldirasait, dont a

paraméterek hatdsat a hAP beallitando
kezel. kialakul6 varratra és clGirdsait. paraméterek
vagasi feliiletre. értekérdl.
Onalldan betartja

Rendeltetésszerien
hasznalja a sziikséges
védoeszkozoket.

Ismeri a hegesztés
veszélyeit és az
elkeriilésiik érdekében
alkalmazott
védoeszkozoket.

Elfogadja a
védoeszkdzok
alkalmazasanak
szlikségességét.

¢s betartatja a
munkdja soran
alkalmazando
munkabiztonsagi
eldirdsokat.




Betartja a bevont
elektrodas kézi

ivhegesztés
w s 1a.c. | 1SMeriabevont . technologiai
Hegesztett kotést készit o 1s Szakszertien és ~aroiostal
L. .. | elektrodas kézi . . el6irasait, dont a
bevont elektrodas kézi | | . pontosan koveti a i .
. . ivhegesztés 1 beallitando
ivhegesztéssel.  res bevont elektrodas X
10 1res ... ., | technoldgidjat, . . paraméterek
Bedllitja a polaritast €s . 1 .| kézi ivhegesztés 1A
i bemutatja a beallitando Lo értékérol.
a hegesztési . s technologiai .
. paraméterek hatasat a s Megfelelden
paramétereket. . . eldirasait.
kialakul6 varratra. alkalmazza az
egyéni és
csoportos
véddeszkozoket.
Betartja a
fogyodelektrodas
véddgazos
e LAt . . ivh :
Hegesztett kotést készit | Ismeri a Szakszertien és v eges,zte':s.
. 1 . 1 . technologiai
fogyoelektrodas fogyoelektrodas pontosan koveti a g
S S , , , iy el6irasait, dont a
véddgazos védOdgazos ivhegesztés | fogyoelektrodas i ,
; . f iais o beallitando
11 ivhegesztéssel. technoldgiajat, véddgazos .
RS- s . 11 .y . paraméterek
Bedllitja a polaritast és | bemutatja a bedllitandé | ivhegesztés Srtékérdl
a hegesztési paraméterek hatdsata | technologiai
. . ) rg . Megfelel6en
paramétereket. kialakul6 varratra. elbirasait. alkalmazza az
egyéni €s
csoportos
védoeszkozoket.
Betartja a
volframelektrodas
véddgazos
. . ivh S
Ismeri a Szakszertien és N eges’zte‘s.
volframelektrodas ontosan koveti a technolégiai
Hegesztett kotést készit |, ., , , p , s 12 el6irasait, dont a
, 1z védOdgazos ivhegesztés | volframelektrodas - ,
volframelektrodas  iais LK beéllitando
12 C1xs technologidjat, véddgazos .
véddgazos . 10 Ll . paraméterek
, . bemutatja a bedallitand6 | ivhegesztés A
ivhegesztéssel. . . L értekérol.
paraméterek hatasata | technologiai )
. . o Megfteleléen
kialakulo varratra. eldirésait.
alkalmazza az
egyéni és
csoportos
véddeszkozoket.
Precizen végzi a
. . Az alkalmazas szintjén | lemezalkatrészek | Az alkatrész
Dokumentaci6 alapjan |, ., . e ..o, ,
T érti a sikgeometriai szerkesztését és elérajzoldsa soran
eldrajzolja a , . w1 s .
13 . . . szerkesztéseket. szakszertien sziikség esetén
kialakitand6 . . P
Kivélasztja az alkalmazza az mérndki segitséget
munkadarabot. P . P )
eldrajzolas eszkdozeit. eldrajzolas kér.
eszkozeit.
, Belatj
Alak-, és C e:atjaa , M
(. Ismeri €s érti az alak- | méretpontossag Onalloan értékeli
helyzetpontossagi . . . .
s . ¢s helyzetpontossag fontossagat a az alkatrész
14 méréseket végez s . g o
méréséhez hasznalt gyartasi méreteinek
hegesztett . - . , N
mérdeszkozoket. miuveleteknél. megfeleloségét.

fémszerkezeteken az




eldirt vizsgalati
szempontok alapjan.

Onellenodrzést végez a
munka megkezdése

Ismeri a munkajara
vonatkoz6 mindségi

Elkotelezett a
munkaja soran az

Sziikség esetén
beavatkozik,

15 ,, . ., ey . . elvart mindségi korrigalja a
elott, alatt és befejezése | eldirasokat, felismeri a , & & , ) .
uthn nem-megfeleldségeket paraméterek paramétereket és

' " | betartdsa irant. kijavitja a hibat.
Pontosan ¢€s az A hegesztés soran
eléirt mindségnek | a mindségi
megfelelden végzi | varratkészités
a hegesztést. érdekében sziikség

, . e Elkotelezett a esetén beavatkozik
Hegesztéstechnologiai . : . \ . ..

e ., Ismeri a tanult biztonsagos ¢és a technologiai

utasitas (WPS) alapjan w 1iso B
. hegeszt6 eljarasokkal a | mindségi folyamatba,
a tanult hegeszto Tr 1w ;g s A "
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7. Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

7.1

7.2
7.2.1
71.2.2

7.2.3
724
7.25

Az 4gazati alapvizsgara bocsatas feltétele: a tanulo, illetve a képzésben részt vevo személy dgazati
alapvizsgara az dgazati alapoktatasban valo részvétele alapjan bocsathato.

Irasbeli vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari €s villamosipari alapok.

A vizsgatervékenység leirasa

Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve

Osszedllitandd villamos kapcsolassal Osszefiiggd feladatokat kell megoldani. Az irasbeli

vizsgatevékenység az alabbi tanulasi eredmények mérésére és értékelésére iranyul:

- A gyartando6 alkatrész mihelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D abra alapjan.
Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiilsé vagy bels6 hengeres feliiletek, menetek abrazolésa,
méretek megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint.

- Villamos kapcsolasi rajz alapjan az aramkor miikodésére vonatkozo feleletvalasztos és/vagy

feleletalkotos feladatok megoldasa.
(felhasznalandd szerszamok, eszkozok, eldgyartmany kivalasztidsa, gyartasi muveletek,
gyartasi sorrend).

Szakmai szamités:

- elégyartmany darabolas el6tti hosszanak meghatarozasa,
- hajlitott lemezalkatrész hajlitas el6tti hosszanak meghatarozasa,
- fesziiltség, &ramerdsség, ellenallas, eredd ellenallds meghatirozéasa egyszeri aramkorben.

Meérés, ellendrzés: 3D abra alapjdn a darab mérésének leirdsa, mérdeszkoz kivalasztasa,
elfogadhat6 méret meghatdrozasa, munkadarab értékelése. Villamos kapcsolason elvégzendd
mérés leirdsa, mérési pontok meghatarozasa.

- Alkatrész gyartasahoz kapcsoldédé6 munkavédelem. Adott munkadarab gyartasa, villamos
kapcsolas elkészitése sordn betartandd érintésvédelmi és munkavédelmi szabalyok és az
alkalmazando egyéni €s egyéb véddeszkozok ismertetése.

Az irasbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztos, feleletalkotds, szamitdsos és rajzkészitési
feladatokat.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo id6tartam: 90 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 30%
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgaszervezdnek részletes értékeld lapot kell dsszedllitania az
alabbi szempontok figyelembevételével:

A javitas a feladatsorhoz rendelt értékelési itmutat6 alapjan torténik.
Az egyes feladattipusok ardnya €s értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

Miihelyrajz készitése 15%
Villamos kapcsolasi rajz értelmezése  15%
Gyartastechnologia 20%
Szakmai szdmitas 20%
Mérés, ellenOrzés 20%
Munkavédelem 10%



7.2.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb
51%-at elérte.

7.3 Gyakorlati vizsga

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekbdl allo alkatrészcsoport
egyes elemeinek eldallitasa és Osszeszerelése. A szerkezet egyes - altala készitett - elemeit készen
hozhatja a tanul6 a vizsgara.

7.3.2 A vizsgatervékenység leirasa
Egyszerli geometriaju alkatrészek elkészitése
- darabolas, reszelés, furas, menetkészités, méretellendrzés, munkadarabok értékelése

megfeleldség szempontjabol;

- szerelési abra szerint az alkatrészek Osszeszerelése;

- Osszedllitasi rajz alapjan a villamos alkatrészek elhelyezése;

- kapcsolasi rajz alapjan a villamos bekotés elkészitése;

- adott alkatrészrél mérési jegyzokonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitds szerint)

- villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellenallas mérésének) elvégzése;

- amérési jegyzokonyvnek tartalmaznia kell
o arajz szerint megadott méreteket ¢s tlirések szerinti hatdrméreteket,
o atanulo altal mért gyartasi méretet
o atanul6 értékelését a gyartott alkatrész megfeleléségére vonatkozoan
o villamos paraméterek mért értékei rogzitése és kiértékelése

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 240 perc
7.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes agazati alapvizsgan beliil: 70%

7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgaszervezdnek részletes értékeld lapot kell dsszedllitania az
alabbi szempontok figyelembevételével:

- az elkészitett szerkezet mitkodOképessége 25%,
- villamos aramkor miikodoképessége 25%;
- akézi megmunkalassal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20%
- akézi megmunkalassal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések esztétikdja 10%;
- amért értékek pontossaga 20%

7.3.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 0sszes pontszam legalabb
51%-4at elérte.

7.4  Alapvizsgaval betdlthetd munkakor FEOR szdma

Agazati o . . .
alapoktatas FEOR-szam FEOR megnevezése Alapvzzsgaval be}tolthet’o
. munkakor(ok), tevékenységek
megnevezése
Miiszaki dgazati | i i
alapoktatas

7.5 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

8. A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1 Szakma megnevezése: Hegesztd
8.2 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:
8.2.1 valamennyi eldirt képzési évfolyam és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.
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8.2.2 szakmahoz kot6do tovabbi sajatos kovetelmények: -
8.3 Kozponti interaktiv vizsga

8.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Hegeszté szakmai ismeret
8.3.2 A vizsgatevékenység leirdsa

1. Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés
a) fémek szerkezete, tulajdonsagai, 6tvozoi

b) alapanyagok ¢s hozaganyagok jel6lési rendszere

c) alkalmazott hegeszt6 és véddgazok

d) hegesztési eljarasok, technologiak

¢) hegesztés biztonsaga (HBSZ)

témakorokben legalabb négy valaszlehetoséggel.

2. Dokumentécio elemzés: Adott Osszetett hegesztett alkatrészt (minimum 4 darabbdl 4l16) abrazolo
dokumentécion azonositsa és elemezze a hegesztési varrat jeloléseket (minimum 6 darab varratjelolés).
Egy lemez alkatrészhez hatarozza meg a sziikséges anyagmennyiséget.

3. Hegesztés technologia: A dokumentacié alapjan hatdrozza meg az Gsszetett alkatrész hegesztési
sorrendjét. Ertelmezzen egy varrat elkészitéséhez kiadott hegesztés technologiai utasitast (WPS).

4. Vizudlis varratvizsgalat: Szemrevételezéssel felismerhetd varrathibakat abrazol6 abra alapjan
azonositsa a varrathibakat ¢s jelolje be a megfeleld valaszokat.

5. Munkavédelem: Kérdések a hegesztdgépek, hegesztési munkateriilet, elektromos kisgépek
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat altal érintett teriiletére vonatkozoan.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehetdségek
koziil kell kivéalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 120 perc + SNI tanuld
esetében javasolt 150 perc

8.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgéan beliil: 20%

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga dsszeallitott javitasi-€rtékelési Utmutatdja alapjan torténik.
Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehetdségek
koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A feladatok értékelését a program végzi.

Az egyes részek sulyardnya az értékelésben:

1.) Szakmai teszt: 20%

2.) Dokumentaci6 elemzés: 25%

3.) Hegesztés technologia: 25%

4.) Vizualis varratvizsgalat: 10%

5.) Munkavédelem: 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb 40%-
at elérte.

8.4 Projektfeladat

8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Hegeszté projektfeladat
8.4.2 A vizsgatevékenység leirasa

A) Portfolio:
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A tanulmdnyi id0 alatt elkészitett, képi és irasos moédon dokumentalt munkafolyamat (vizsgélat,
szerelés, lizembe helyezés). Portfolio elemek szakoktatd vagy gyakorlati oktatd altal hitelesitett
dokumentumok.

A portfolio elemeken keresztiil mutassa be a tanul6 a szakmai fejlédését, elérehaladasat.

Portfolio elemei az alabbi tématertiletekre térjenek ki:

A fejlédést bizonyito értékelések

A kovetkez0 tantargyak keretén beliil elvégzett hegesztési feladatok koziil tantargyanként egy-egy
jegyzokonyv vagy miiszaki dokumentacié vagy munkanapl6 részlet egy mentortandr hitelesitésével:

1. Fogyoelektrodas ivhegesztés bevont elektrodaval (kézi ivhegesztés):

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicioban (s =4 - 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PF pozicioban (s =3 - 5 mm, D =50 - 80 mm)

Tompavarrat PA, PE, PC pozicioban (s = 4 - 8 mm)

Tompavarrat cs6 PC, PF pozicidoban (s =3 - 6 mm, D= 50 - 80 mm)

- a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompa varratnal 250 mm, sarokvarratnal 150 mm

- a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

- mind rutilos, mind bézikus bevonatu elektrodat hasznalni kell egy- és tobbsoros hegesztéseknél

2. Fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztés

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicidban (s =4 - 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PD pozicioban (s =3 - 5 mm, D =50 - 80 mm)

Tompavarrat PA, PF, PE pozicidban (s =4 - 8 mm)

Tompavarrat csé PC pozicioban (s = 3 - 6 mm, D>100 mm)

- a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal 250, sarokvarratnal 150 mm
- a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél, de két feladatnal aluminium

- legalabb egy vizsgadarab 136-os jelii eljarassal (porbeles huzalelektrodaval) késziiljon

3. Gazhegesztés

Tompavarrat PF pozicidoban balra hegesztéssel (s=1-3 mm), PC pozicidban jobbra hegesztéssel (s=3-5
mm)

Tompavarrat, cs6 H-L045 pozicioban balra hegesztéssel (s =1 -3 mm, D =50 - 80 mm)

- a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 300 mm, c¢sé 150 mm,

- a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

4. Volframelektrodas semleges véddgazos ivhegesztés (TIG)

Sarokvarrat, cs6-lemez PF pozicidban (s=1-3 mm, D= 50-80 mm)

Tompavarrat, lemez PC pozicidban (s=1 - 4 mm)

Tompavarrat, cs6 H-L045 pozicidban (s= 1 - 5 mm, D>50 mm)

Portfolio értékelésének aranya a vizsgatevékenységen beliil: 20%

A portfolio akkor fogadhat6 el, ha tartalma alapjan legalabb 40%-ra értékelhetd.

Portf6li6 értékelés szempontjai:

o A hegesztési varratok mindsége 60%

o A portfolio struktaraja (egységes szerkezet, részek aranya, kapcsolatuk stb.): 5%

o A dokumentumok tartalmi és formai megfeleldsége, a dokumentumok strukturédja (célnak valo
megfelelés, logikussag, attekinthetdség, valtozatossag): 10%

o A bemutatott dokumentumok mindsége szakszertisége (tartalmi kidolgozottsag, alapossag, szakmai
hitelesség, pontossag); az illusztraciok mindsége (attekinthetdség, hasznalhatosag): 15%

0 A portfolio nyelvi és formai megjelenése, (a megfogalmazas, nyelvhelyesség, helyesiras,
kivitelezés): 10%
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B) Gyakorlat helyszinén végzett vizsga:

1. Az egyes munkadarabok elemeinek kész méretre munkalasa és az éleldkészitések elvégzése
(termikus vagas, kézi és kisgépes megmunkalas, munkadarab 6sszeallitas, készre hegesztés, befejezo
miiveletek elvégzése).

2. A vizsgatevékenység soran mind a négy hegesztési eljarassal sarok és tompavarratot tartalmazo
munkadarabot is kell késziteni kiilonb6z6 pozicioban (bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel csé-lemez
alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat, gdzhegesztéssel csovon tompavarrat,
volframelektrodas véddgazos ivhegesztéssel csovon és lemezen tompavarrat, fogyoelektrodas
védégazos ivhegesztéssel cs6-lemez alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat készités)

3. Az elkészitett munkadarabok varratainak vizudlis vizsgalatat a vizsgazd végezze el és tapasztalatait
jegyzokonyvben rogzitse.

4. A projektfeladat elvégzése soran a vizsgdzo az egyes alkatrészeket elore ledarabolhatja és
elokészitheti hegesztéshez.

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 480 perc + SNI tanulo
esetében javasolt 510 perc

8.4.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 80%

8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelést az MSZ EN ISO 5817 C szinteknek megfelelden kell elvégezni valamennyi hegesztési
eljarassal késziilt alkatrész esetén.

Az egyes eljarasokkal késziilt hegesztések sulyaranya az értékelésben:

Bevont elektrodas kézi ivhegesztés:25%

Gazhegesztés:20%
Volframelektrodas védogazos ivhegesztés:25%
Fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztés:30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanul6 a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb 40%-
at elérte.

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:

A projektfeladatot a vizsgabizottsag legalabb 2 tagja egyiittesen értékeli. A vizsgan részt vesz, de az
értékelésben nem a vizsgaszervezo altal kinevezett targyi feltételek biztositasaért felelds személy. A
projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek:

* Lakatos mihely, satupadok

 Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkdszorl, kézifurd)

* Elérajzolo és jelolo eszkozok

* Mérdeszkozok, ellenérzd eszkdzok, rajzeszkdzok

» Hegesztd miihely, hegesztés eszkozei, bevont elektrodas kézi ivhegesztdgépek, fogyoelektrodas
hegesztégépek, volframelektrodas védogazos hegesztdgépek, gdzhegeszto €s vagod berendezések
» Hegeszt6 késziilékek (befogdszerszamok), forgatok, pozicionaldk

» Langvagogép, lemezvagogép, darabolas eszkozei

» Fémfeliilet tisztitdsdnak eszkozei

* Egyéni védbeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

* Technolégia specifikus védéeszkdzok (védofalak)
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8.7 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, mddja, €s feltételei:-

8.8 A szakmai vizsga eredménycbe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

8.9 A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes szabalyok
A kozponti interaktiv vizsgan miszaki tablazat, szabvanygytijtemény €s nem programozhato
szamologép hasznalhato.

9. A vizsgatevékenységsek megszervezésére, azok vizsgaidépontjaira, a vizsgaidészakokra
vonatkozo sajatos feltételek: -

10. Részszakma

10.1 Részszakma alapadatai

10.1.1 A részszakma megnevezése: Fémipari gyartas elokészitd

10.1.2 A részszakma orakerete: 400 — 500 6ra

10.1.3 A részszakma besoroldsa az Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerint: 3
10.1.4 A részszakma besoroldsa a Magyar Képesitési Keretrendszer szerint: 3
10.1.5 A részszakma besoroldsa a Digitalis Kompetencia Keretrendszer szerint: 3

10.2 A részszakma keretében ellathato legjellemzdbb tevékenység, valamint a munkateriilet leirdsa

A fémipari gyartds elOkészitd egyszerli alkatrészrdl késziilt miiszaki rajzot olvas. Gyartasi
dokumentécio alapjan kivalasztja a gyartashoz sziikséges eszkozoket, szerszamokat. Kivalasztja és
elokésziti a gyartdshoz az alapanyagokat. Kézi és kisgépes megmunkalassal fémbdl készitett alkatrészt
gyart. Alkatrész gyartd gépeket (sajtologép, mardgép, csiszologép, darabologép, hegesztdgép) kezel.
Munkadarabokat gépasztalra helyez és rogzit, szerszamcserét és bedllitdst végez. A miveletsor
befejezése utan a kész munkadarabot eltavolitja a gyartogéprél. Fém munkadarabok feliiletkezelését
végz0 berendezéseket, kezel és feliigyel. A gyartési és feliiletkezelési folyamatokat megeldz6 tisztitast
végzd berendezéseket kezel és feliigyel. Fémbevond oldatokat készit, a miiszaki leirasnak megfelelden.
Az elkésziilt alkatrészek méretét mérdeszkozzel ellenérzi. Az elvégzett munkat szakszeriien
dokumentalja.

10.3 A részszakma legjellemzdbb FEOR szama

Részszakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése
Fémipari gyartas elokészitd 8152 Fémmegmunkalo, feliiletkezeld gép
kezeldje
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10.4 A szakképzésbe torténo belépés feltételei

10.4.1 Iskolai eloképzettség: alapfoku iskolai végzettség vagy a Dobbant6 program elvégzése

10.4.2 Alkalmassagi kdvetelmények

10.4.2.1 Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
10.4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat: nem sziikséges

10.5 Eszkozjegyz€k a részszakmara

Altalédnos és egyéni véddeszkozok
Munkabiztonsagi, tizvédelmi és elsdsegély nytjtasi felszerelés
Lakatos munkaallomas, satupadok
Lakatos kéziszerszamok - kalapacsok, reszelok, fémfiirészek, csigafurd-készlet, siillyesztok,

menetfiro készlet, menetmetszod készlet, hajtovasak

sz0gmérd, alak és helyzetmérd eszkozok)

10.6 Részszakma szakmai kimeneti kovetelményei

Karos tablaollo, darabologépek (flirészgép, lemez darabolod gép,)
Rogzit6 elemek - kézi satu, furogép satu
Eldrajzolas eszkozei (korzd, karctii, vonalzok, pontozdk)
Meérbeszkozok és ellendrzd eszkozok (kézi mechanikus tolomérd, radiuszsablonok, derékszog,

Egyetemes esztergagép, befogés eszkdzei, késziilékei, forgacsolo szerszamok
Egyetemes mar6gép, befogés eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszdmok
Oszlopos furogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
Szereld szerszamkészletek
Hegeszté munkadllomas, hegesztés eszkozei, fogyoelektrodas hegesztdogépek
Hegesztd késziilékek, befogdszerszamok
Elektromos kéziszerszamok, kisgépek
Feliiletkezelés gépei, eszkozei

Sajtold gép
Csiszold gép
Szamitogépes munkahely internet hozzaféréssel

Készséoek Elvart Onallosag és
Sorszam Ké esség el; Ismeretek viselkedésmédok, felelosség
pesseg attitiidok mértéke
Ismeri a nézeti- és
5 . abrézols
Munkadarab alapjan, a mets,zetl ‘abrazo as ,
miiszaki rajz szabdlyait. Ismeri a Pontos, preciz, )
- gyartasi attekinthet6 Onalléan felvételi
1 szabalyainak .y R , . .
;o T technologidknak szabadkézi rajzot | vazlatot készit.
betartasaval felvételi « 1 ot
. o megfeleld mérethalozat | készit.
vazlatot készit. s
készitésének
szabdlyait.
Ismeri a fémek
Allfatres;rajz alapjan szerlfgzetet, Vasgyartas Tablézatbol
kivalasztja az alapjait, a szabvanyos . : . 114
po . s Torekszik a onalldéan
eldgyartmany anyagat, | anyagjeloléseket, a . I
2 tipusat és méretét felhasznalt anyagok gazdasagos anyag- | azonositja a
P ’ vag felhasznélédsra. félkésztermékek

online vagy offline
kornyezetben.

tulajdonsagait és a
kereskedelmi
félkésztermékeket.

méretét, anyagat.

15




Miiszaki utasitas
alapjan elvégzi a
gyartasi miiveleteket,
meghatarozza a

Ismeri a kézi-és
kisgépes
megmunkalasi
technologiakat és azok
célszerl alkalmazasi
sorrendjét. Ismeri

Torekszik a
gazdasagos anyag-

Szakmai
feliigyelet mellett
véglegesiti a

. . ., felhasznalasra. >
miveletkdzi hossztsag gyartasi sorrendet.
méreteket. mértékegységek

atvaltasat, és a
relacidkat.
Kivalasztja a 5,

- o . s Onalléan
gyartashoz sziikséges Ismeri a gyartasi Kivalasztia &
eszkozoket, miiveletekhez Szem el6tt tartja a y

, . . Mhem ‘s szakszerlien
szerszamokat, célszertien hasznalhatd | gyartas (1

s , . ; L hasznalja a
késziilékeket, szerszamokat és gazdasagossagat. o
. et sziikséges
Internetes késziilékeket. .

L. ) szerszamokat,
adatbazisokat is .
, eszkozoket.
felhaszndlva.
Ismeri az . .
W 1, Torekszik a
elérajzolashoz (o
1 s Y pontos Munk4jat a
sziikséges sikmértani Py .
.. T . . elérajzolasra, technologiai
Elvégzi az eldrajzolési | szerkesztéseket. Tudja, .. o
p ... | gondosan ligyel a | utasitdsok pontos
miveleteket. hogyan kell hasznalni ‘o . .
.. mérdeszkozok kovetésével,
az eldrajzolashoz s . 112 A
o . allaganak Onalloan végzi.
sziikséges eszkozoket, o s
megorzésére.

mérdeszkozoket.

A miiszaki rajz
eldirasainak
megfeleléen legyartja a

Vizualizalja a miiszaki
rajzon szerepld
alkatrész térbeli

Torekszik az

. . litemidok Munkaja
munkadarabot a tanult | alakjat. Ismeri az ute (,10, U aJ,at‘a.
s . betartasara. technologiai
gyartasi alkatrész A , .
L s s Igényli a preciz utasitasok pontos
technologiakkal elkészitéséhez o . g
. .t munkavégzést. kovetésével,
(darabolas, sziikséges . 1112 L
, , 1, . Munkajaban onalloéan vegzi.
forgacsolas, sajtolas, technologidkat. NS
. mindségorientalt.
hegesztés,
felliletkezelés).
Meghatarozza, hogy

Kivalasztja a méretek,

adott munkadarab

; méret, alak- és Torekszik a Munk4jat a
az alak- és y s s
. helyzettiirés — rendelkezésre allo | technologiai
helyzettiirések . . e i Iy
P parhuzamossag ¢€s mérdeszkdzok utasitasok pontos
ellendrzéséhez B . oo . g
w1 s . merdlegesség - lehetdségeinek kovetésével,
szlikséges méro- és wo . . o . 112 .
. . . ellendrzéséhez milyen | kihasznalédséra. onalloéan vegzi.
segédeszkozoket. o e
eszkozokre van
sziikség.
Ismer1 a gyartasi
Szamitogepes dokumentéciok tipusait " - .
o E°p . N P Elkotelezett a Feleldsséget vallal
kornyezetben ¢s azok kotelezd o L
11 . hibés a meérési
dokumentélja az tartalmat, . i, s
. . 12 munkadarabok jegyzokonyv
elvégzett munkat, dokumentalashoz . e
o . 1 szamanak tartalmaért.
elkésziti a mérési hasznélja az N s
. P . s, csOkkentése irant.
jegyzokonyvet. infokommunikacios
technologidkat.
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Felel6sséget vallal

Ismeri az alkalmazott Oonmaga és
Betartja a munka-, tliz- | technologiakkal és munkatarsai
, E)aleset- es’ . hasznarlt Elkbtelezett a blrztfy)nsagaert. ,A
kornyezetvédelmi szerszamokkal, biztonséeos védoberendezése-
9 eldirasokat, eszkozokkel munkav ég s ket és
szabalyokat. kapcsolatos munka- és & védobfelszerelést
o L ) ) mellett. . .
Hasznélja az egyéni balesetvédelmi rendeltetésszertien
védofelszereléseket. szabalyokat. hasznalja.
Elvégzi a kotelezden E(l)na;lrc;?)n eéllenorm
eldirt karbantartasi Ismeri a gépek Torekszik a biii’onségi p
feladatokat (pl. kenés, | karbantartasanak és biztonsagos gl
. . . . C berendezéseinek
10 biztonsagi biztonsagos munkavégzésre, 1w 112 .

f . s . . miikodoképessé-
berendezések elinditasanak tigyel a gépek o6t az
allap(jtal?ak szabalyait. allapotara. cléirasoknak
ellendrzése) B

megfelelden.
Szakmai
feliigyelettel
Gyartés kozbeni és Ismeri a toloméro és a N . mindsiti az
r s et o Torekszik a -
gyartéas utani mélységmérd o - elkésziilt
. P e eta s mérdeszkozok .
11 méretellendrzést végez | tolomérd, felépitését, N alkatrészt.
,, s szakszerli P .
a megfeleld leolvasasanak s Felelésséget vallal
(o . R hasznalatéra. . ,
mérdeszkozzel. szabalyait. az 4ltala gyartott
alkatrész
minds€géert.
Tevékenysége
soran betartja a
munka, baleset-,
, ., . . o . tlz- és
Gépet tisztit, a Ismeri a karbantartési Tisztan tartja a .. , .
. . I kornyezetvédelmi
12 balesetvédelmi feladatokat. gyarto gépet és e
szabalyok betartdsaval kornyezetét eléirdsokat.
' ' Feleldsséget vallal
a gép €s
szerszamok
épségeert.
A darabolo
Elkotelezett a eszkozoket
Kézi és gépi . darabol6 eszk6zok | 6nalldan a
. Ismeri a kézi és gépi . -
13 miiveletekkel . . technologiai kezelési
o darabolés eszkozeit. or L ,
darabolast végez. utasitas szerinti szabalyoknak
hasznalata irant. megfeleléen
haszndlja.
A feliiletkezeld
Elkotelezett a eszkozoket
Kézi és gépi Ismeri a feliiletkezelés | feliiletkezelési onalloan a
14 miiveletekkel eszkozeit €s technologiai kezelési
feliiletkezelést végez. | technologidjat. utasitasok szabalyoknak
betartasa irant. megfelelden
haszndlja.
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Digitalis-, vagy
nyomtatott
dokumentacio alapjan

Ismeri a muszaki
abrazolas szabalyait, a

Munkateriletét

Onalléan
elokésziti az adott
szerelési

15 klyalrasz’tj.a és ’ dar:abrje’tgyzek tisztén, rendben teYekefnyseghez
elokésziti a szereléshez | felépitését, a . szlikséges
oy , oy tartja. ,
sziikséges szereléshez sziikséges alkatrészeket,
alkatrészeket és eszkozoket. szerszamokat,
eszkozoket. segédanyagokat.
, Az eszkozoket
o T Az elvart s
Elvégzi a szerelés elott . . . . | funkciojuknak
.y . Ismeri az alkalmazott | mindségben végzi ,,
sziikséges miveleteket . O, megfelelden,
16 o , miiveletek el az elokészitd . 117
(sorjazas, egyengetés, technoléeidiat mitveleteket onalldan a
tisztitas). gtajat. ' hasznalati utasitas
szerint hasznalja.
Onalloan végzi el
Alkatrészeket Erti az 6sszeszerelendd a szerelési és
Osszeilleszt, oldhato és | és rogzitendd Hatékonvan &s rogzitési
oldhatatlan kotést alkatrészek mechanikai ronyan e miveleteket és
17 o . . precizen végzi a .
készit a tanult tulajdonsagait és az Lo betartja a
. s munkajat. L
technologiak alkalmazott technologiai
alkalmazéséval. technologiat. utasitasokat.
. . " Felelésséget vallal
Az elvégzett munkat . L. Elkotelezett a . getv
. Ismeri a szerelési i L. az altala
dokumentalja, .. hibas szerelési N o
18 jeayzokonyvet készit dokumentaciok eaységek Osszeépitett
AP tipusait, azok tartalmi L berendezések
szamitogépes . szamanak PR
.. elemeit. ) .., mindségéért.
kornyezetben. csokkentése irant.
Az eléirasoknak Gondosan banik a | Feleldsséget vallal
megfeleléen . . . | rd bizott a rd bizott gépek-,
19 | karbantartjaa Ismeri a karbantartdsi | ;o o/ amokkal, | késziilékek
. , feladatokat. . . iy
szereléshez hasznalt gépekkel, allapotéért.
kisgépeket. eszkozokkel.
Ismeri a munkajogi .
Y . . .. Megitél dott
Megérti €s elemzi a alapfogalmakat €s a Elkotelezett a cgictl egy aco
y1s . . munkaszerzodés-
munkaszerzédés Munka Torvénykonyve | szabalyos . .
. . . . ben a sajat magara
tartalmi elemeit, munkaviszony foglalkoztatas .
. foren 2 ot vonatkozo
20 munkaviszony 1étesitésére, a mellett, elkertili a N .
ot SR o kotelezettségeket,
1étesitésekor munkavallalo, illetve munkatigyi w114 s
o [ P . . 0nallo dontést hoz
érvényesiti munkaltatd jogaira és szabalytalansago- a7 aldirasrol va
munkavallaloi jogait. kotelezettségeire kat. gy

vonatkozo részeit.

elutasitasrol.

10.7 A részszakma kovetelményeinek teljesitését mérd szakmai vizsga

10.7.1 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

10.7.2 Projektfeladat
10.7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Komplex fémipari gyartasi tevékenység megvaldsitasa

10.7.2.2 A vizsgatevékenység leirdsa:
1. A komplex feladat soran minden tanult megmunkaldsi miivelet alkalmazasra keriil (kézi és

kisgépes megmunkalas,

feliiletkezelés)

darabolas,

a részszakma megszerzésére iranyuld képzés teljesitése

forgacsolas,
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2. A gyakorlati vizsgan egy-egy alkatrészt le kell gyartani a tanult kézi és gépi gyartasi eljarassal,
két alkatrészt technologiai utasitas szerint szegecselt vagy hegesztett kotéssel kell 6sszekapcsolni,
majd a szerelt egység tobbi elemével szerelési abra alapjan 6sszeszerelni.

3. A egyik legyartott alkatrészen valamelyik tanult feliiletkezelési eljarast is alkalmazni kell. A
gyakorlati vizsga szerelési részében a vizsgazo altal eldre legyartott alkatrészek is felhasznalhatoak.

4. Egy kijelolt alkatrészrol a vizsgdzd mérési jegyzOkonyvet készit a kiadott geometriai
mérdeszkozok alkalmazasaval.

10.7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo id6tartam: 360 perc
10.7.3 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 100%

10.7.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
Az egyes miiveletek sulyaranya az értékelésben:

1. Megmunkaléasi miveletek  30%
2. Kotés készités 30%
3. Szerelés 10%
4, Feliiletkezelés 10%
5. Mérés 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb 40%-at

elérte.

10.8 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:
A gyakorlati vizsgafeladatot a vizsgabizottsag legalabb 2 tagja egylittesen értékeli. A vizsgan részt
vesz, de az értékelésben nem a vizsgaszervezd altal kinevezett targyi feltételek biztositasaért felelds
személy. A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

10.9 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges targyi feltételek:

Altaldnos és egyéni véddeszkozok

Technologia specifikus véddeszkozok, véddfalak

Munkabiztonsagi, tizvédelmi és elsdsegély nyljtasi felszerelés

Lakatos munkaéllomas, satupadok

Lakatos kéziszerszdmok - kalapacsok, reszeldk, fémfiirészek, csigaftro-készlet, siillyesztok,
menetfurd készlet, menetmetszd készlet, hajtovasak

Karos tablaollo, darabologépek (flirészgép, lemez darabolo gép,)

Eldrajzolas eszkozei (korzo, karctii, vonalzok, pontozok)

Mérdeszkozok ¢€s ellendrz6 eszkozok (kézi mechanikus tolomérd, radiuszsablonok,
derékszog, szogmérd, alak és helyzetmérd eszkozok)

Egyetemes esztergagép, befogés eszkdzei, késziilékei, forgacsolo szerszdmok

Egyetemes mar6gép, befogés eszkdzei, késziilékei, forgacsold szerszamok

Oszlopos furogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

Szereld szerszamkészletek

Hegeszté munkaallomas, hegesztés eszkozei, fogyoelektrodas hegesztdgépek

Elektromos kéziszerszamok, kisgépek

Feliiletkezelés gépei, eszkozei

Sajtolo gép

Csiszol6 gép
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10.10 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei:-

10.11 A vizsgan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok
A szakmai vizsgan a felsorolt targyi feltételeken til mas eszkdz hasznalata nem sziikséges.

Csak Janos o o o digitalisan alairta: Poloskei Gaborné
kultaraért és innovacidért felelés miniszter nevében és megbizasabol 2022.09.12. 12:18:00
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