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 KÉPZÉSI ÉS KIMENETI KÖVETELMÉNYEK 

 

ELEKTRONIKAI MŰSZERÉSZ SZAKMA 

 

1. A szakma alapadatai 

1.1 Az ágazat megnevezése: Elektronika és elektrotechnika  

1.2 A szakma megnevezése: Elektronikai műszerész 

1.3 A szakma azonosító száma: 4 0713 04 02 

1.4 A szakma szakmairányai: -  

1.5 A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.6 A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.7 Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki  

1.8 Kapcsolódó részszakmák megnevezése: - 

1.9 Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül): 

1.9.1 Tanulói jogviszonyban: 3 éves szakképző iskolai oktatásban legalább 2100 óra megtartott 

foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai vizsgára történő 

felkészítésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás. 

1.9.2 Felnőttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapján az adott iskola szakmai programjában 

felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott foglalkozásszám, amelynek 1/4-e 

kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó. 

1.10 Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, Technikumi 

oktatásban: -, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: 160 óra 

A szakmai oktatás teljes időtartama tanulói és felnőttképzési jogviszonyban egyaránt az 1.9 és 1.10 pon-

tok alatti oktatási idők összege. 

2. A szakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása  

Az elektronikai műszerész a gyártó és a kiszolgáló ágazatok középfokú végzettségű elektromos szak-

embere. Alapvető feladata az elektromos, elektronikus berendezések összeszerelése és beállítása, va-

lamint az elektromos és elektronikus eszközök, műszerek bemérése, beállítása, javítása és karbantar-

tása. Az előírtaktól eltérő mérési eredmények esetén képes a hibákat (hidegforrasztások, fóliaszaka-

dások és zárlatok, hibás alkatrészek stb.) megkeresni és megszüntetni. Összeszereli és beállítja az 

elektronikai berendezéseket. Ismeri és alkalmazza a villamos biztonságtechnikai, illetőleg a korszerű 

ESD (elektrosztatikus kisülés elleni) védelmi előírásokat. 

3. A szakmához rendelt legjellemzőbb FEOR szám  

Szakma megnevezése FEOR-szám FEOR megnevezése 

Elektronikai műszerész 7341 
Villamos gépek és készülékek 

műszerésze, javítója 
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4. A szakképzésbe történő belépés feltételei 

4.1 Iskolai előképzettség:  Alapfokú iskolai végzettség  

4.2 Alkalmassági követelmények: 

4.2.1 Foglalkozás-egészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat a szakirányú oktatás megkezdése előtt: nem szükséges 

5. A szakmai oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

5.1 Eszközjegyzék ágazati alapoktatásra 

● lakatos munkahely munkapaddal; 

● lakatos, forgácsoló és szerelő kéziszerszámok; 

● előrajzolás eszközei; 

● elektromos kisgépek; 

● fémipari mérőeszközök és ellenőrző eszközök; 

● feszültségmérés, áramerősség-mérés, ellenállásmérés eszközei; 

● vezeték-előkészítés eszközei; 

● különböző fogók; 

● lágyforrasztás eszközei; 

● szegecskötés (csőszegecs, popszegecs) létesítésének eszközei;  

● labor-tápegység; 

● védőfelszerelések;  

5.2 Eszközjegyzék szakirányú oktatásra   

● csipeszek 

● fogók  

● hőlégfúvó, forrasztópáka 

● forrasztóón 

● folyasztószer 

● ónszippantó, ónszívó szalag 

● multiméter 

● oszcilloszkóp 

● labor-tápegység 

● mikroszkóp 

● csavarhúzók, csavarkulcsok a szereléshez 

● kábelcsupaszoló (blankoló fogó) 

● számítógép 

● védőfelszerelések (munka és ESD védelmi) 
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6. Kimeneti követelmények  

6.1 Az ágazati alapoktatás szakmai követelményeinek leírása 

Egyszerű alkatrészekről készült műszaki rajzokat olvas. A rajzok alapján kiválasztja a gyártáshoz 

szükséges eszközöket, szerszámokat, gépeket. Gyártási, szerelési sorrendtervet készít. Ezek alapján 

kézi megmunkálással vagy kisgépekkel egyszerű, fémből készült alkatrészeket gyárt. Az elkészült 

alkatrészek méreteit mérőeszközökkel ellenőrzi, és a mérést szakszerűen dokumentálja. Műszaki do-

kumentáció alapján egyszerűbb csavarkötéseket, szegecskötéseket és lágyforrasztással készült köté-

seket létesít. Villamos kapcsolási rajz alapján egyszerű villamos áramköröket állít össze, és azokon 

elvégzi a feszültség, az áramerősség és az ellenállás mérését. Az elvégzett méréseket dokumentálja. 

Ismeri és használja a hiba- és túláramvédelmi eszközöket. Mechanikus és villamos elemekből álló 

alkatrészcsoportot szerel össze. A munkafolyamatok elvégzésének során kiemelt figyelmet fordít a 

környezetvédelmi szempontokra. 

6.2 Az ágazati alapoktatás szakmai követelményei 

Sor-

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1. 

Munkadarab, vagy tér-

hatású ábra alapján egy-

szerű geometriájú alkat-

részről felvételi vázlatot 

készít. 

Ismeri a nézeti- és 

metszeti ábrázolás 

szabályait. Ismeri a 

gyártási technológi-

áknak megfelelő 

mérethálózat készí-

tésének szabályait. 

Törekszik arra, 

hogy a szabadkézi 

rajz arányos és átte-

kinthető legyen. 

Önállóan szabadkézi 

felvételi vázlatot ké-

szít. 

2. 

Műszaki rajz alapján ki-

választja az egyszerű, 

fémből készült alkatré-

szek gyártásához szük-

séges eszközöket, szer-

számokat, kisgépeket. 

Előkészíti a munkahe-

lyet, és elrendezi a mun-

kavégzéshez szükséges 

szerszámokat, eszközö-

ket. 

Vizualizálja a mű-

szaki rajzon sze-

replő alkatrészt. Is-

meri a gyártási mű-

veletekhez használ-

ható szerszámokat, 

készülékeket, kisgé-

peket, és azok biz-

tonságos használatá-

nak szabályait. 

Szem előtt tartja a 

gyártás gazdaságos-

ságát. Fontosnak 

érzi a rendezett 

munkakörnyezet ki-

alakítását, a fenn-

tarthatóság szem-

pontjainak érvénye-

sülését. 

A munkafeladathoz 

önállóan választ 

szerszámokat, eszkö-

zöket. 

3. 

Műszaki rajz alapján 

előgyártmányt választ, 

műveleti sorrendtervet 

készít, majd kézi meg-

munkálással, és/vagy 

kisgépekkel egyszerű, 

fémből készült alkatré-

szeket gyárt. 

Ismeri az alkatré-

szek elkészítéséhez 

szükséges technoló-

giákat és az anya-

gok alapvető tulaj-

donságait. 

 

Pontosan betartja a 

technológiai utasítá-

sokat és környezet-

védelmi szabályo-

kat.  Törekszik a 

munkavégzésből 

adódó kockázat mi-

nimalizálására. Tö-

rekszik a precíz, 

környezettudatos és 

gazdaságos munka-

végzésre. 

Műszaki táblázat se-

gítségével önállóan 

kiválasztja a félkész-

terméket. Szakmai 

felügyelet mellett 

meghatározza a 

gyártási sorrendet. A 

gyártási műveleteket 

önállóan végzi. 

4. 

Az elkészült alkatrészek 

méreteit mérőeszközök-

kel ellenőrzi. 

Ismeri az adott al-

katrész geometriájá-

nak megfelelő, és az 

adott méret megha-

Elkötelezett a hibás 

munkadarabok szá-

mának csökkentése, 

illetve a mérőeszkö-

zök állagának meg-

őrzése mellett. 

Eldönti, hogy a gyár-

tott munkadarab 

megfelel-e a rajzi 

előírásoknak. Fele-



4 

tározásához szüksé-

ges mérőeszközö-

ket. 

lősséget vállal az ál-

tala gyártott termék 

minőségéért. 

5. 

Műszaki dokumentáció 

(összeállítási rajz és da-

rabjegyzék) alapján csa-

varkötéssel, szegecskö-

téssel egyszerű alkat-

részcsoportokat szerel 

össze. Villamos kötése-

ket és lágyforrasztással 

készült kötést hoz létre. 

Ismeri a kötés kiala-

kításához szükséges 

eszközöket, szerszá-

mokat, segédanya-

gokat. 

Fontosnak tartja a 

műszaki dokumen-

tációban szereplő 

előírások figyelem-

bevételét. 

Felelősséget vállal a 

létrehozott kötés mi-

nőségéért. Felelőssé-

get vállal a veszélyes 

hulladékok szakszerű 

kezeléséért. 

6. 

Villamos kapcsolási rajz 

alapján egyszerű villa-

mos áramköröket állít 

össze. Az áramköri ele-

meket a választott (ba-

nándugós, illetve szere-

lőtáblás) technológia 

szerint szakszerűen csat-

lakoztatja. 

Ismeri a villamos 

áramkör elemeinek 

jelképes jelölését. 

Fontosnak tartja a 

jelképek ismere-

tét. Törekszik a pon-

tos és szakszerű 

munkavégzésre. 

Önállóan elvégzi a 

kapcsolás összeállí-

tását. A kapcsolás 

működőképességét 

ellenőrzi. 

7. 

Egyszerű villamos áram-

körökön elvégzi a fe-

szültség, áramerősség és 

ellenállás mérését. Egy-

szerű elektrotechnikai 

alaptörvényeket mérés-

sel igazol. 

Ismeri a feszültség, 

az áramerősség és 

az ellenállás méré-

sének módját. Is-

meri az adott jel-

lemző méréséhez 

szükséges műszert. 

Tisztában van az 

elektrotechnikai 

alaptörvényekkel. 

Ismeri a vonatkozó 

biztonságtechnikai 

előírásokat. 

Elkötelezett a mérés 

pontos elvégzése 

mellett. 

Önállóan kiválasztja 

a méréshez szüksé-

ges műszert és meg-

határozza a mérési 

pontokat. Önállóan 

számítja ki az áram-

kör jellemzőit. 

8. 

Azonosítja és kezeli a 

hiba- és túláramvédelmi 

eszközöket. Felismeri a 

lehetséges veszélyforrá-

sokat. 

 

Ismeri a munkahe-

lyén (gyakorlati he-

lyén) használt hiba-

védelmi és túláram-

védelmi eszközöket 

és azok jelzéseit. 

Fontosnak tartja a 

védelmi eszközök 

ismeretét és haszná-

latát. Törekszik a 

villamos áram hatá-

saiból adódó kocká-

zat minimalizálá-

sára. 

A megfelelő szakem-

bert bevonja a hiba 

megszüntetésébe. 

9. 

Az elvégzett munkát do-

kumentálja.   Szöveg-

szerkesztő, vagy táblá-

zatkezelő programban 

rögzíti a mérési eredmé-

nyeket. 

Ismeri a gyártási és 

mérési dokumentá-

ciók típusait és azok 

kötelező tartalmát. 

Elkötelezett a vég-

zett munka pontos 

dokumentálása 

iránt. 

Felelősséget vállal a 

dokumentumok tar-

talmáért. 

10. 

A munkavégzés során 

betartja a munka-, tűz-, 

baleset- és környezetvé-

delmi szabályokat. 

Ismeri a munkavég-

zéssel kapcsolatos 

munka-, tűz-, bal-

eset- és környezet-

védelmi szabályo-

kat. 

Elkötelezett a biz-

tonságos, környe-

zettudatos munka-

végzés mellett. 

Felelősséget vállal 

önmaga és munka-

társai biztonságáért. 

A védőberendezése-
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ket és védőfelszere-

lést rendeltetéssze-

rűen használja. 

6.3 Szakirányú oktatás szakmai követelményei  

Sor-

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Kapcsolási rajz, szere-

lési útmutató alapján 

egyszerűbb analóg 

áramköröket épít, ké-

szülékházba szereli, be-

huzalozza, beüzemeli, 

elvégzi a szükséges mé-

réseket. Képes angol 

nyelvű adatlapokat, 

kapcsolási rajzokat ér-

telmezni. 

Ismeri az analóg 

elektronikai alkat-

részeket, rajzjeleit, 

paramétereit, az 

áramkör építés fo-

lyamatait és eszkö-

zeit, a méréshez 

szükséges műsze-

reket és a mérési 

elveket. Ismeri az 

áramköri és össze-

állítási rajz jellem-

zőit. Tisztában van 

az adatlapokon és 

kapcsolási rajzo-

kon található angol 

kifejezések jelenté-

sével, vagy a jelen-

tés megtalálásának 

módjával. 

Törekszik az áram-

kör minél esztéti-

kusabb elkészíté-

sére. Az alkatré-

szekkel kapcsola-

tos ismereteinek 

bővítésére elkötele-

zett. A munkavég-

zés során ügyel a 

keletkező hulladék 

szelektív össze-

gyűjtésére. 

 

A rendelkezésére 

bocsátott dokumen-

tumok alapján önál-

lóan el tudja készí-

teni és beüzemelni 

az áramkört, elvégzi 

a szükséges mérése-

ket. 
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Kapcsolási rajz, szere-

lési útmutató alapján 

egyszerűbb digitális 

áramköröket épít, ké-

szülékházba szereli, be-

huzalozza, beüzemeli, 

elvégzi a szükséges mé-

réseket. Képes angol 

nyelvű adatlapokat, 

kapcsolási rajzokat is 

értelmezni. 

Ismeri a digitális 

elektronikai alkat-

részeket, rajzjeleit, 

paramétereit, az 

áramkör építés fo-

lyamatait és eszkö-

zeit, a méréshez 

szükséges műsze-

reket. Ismeri az 

áramköri és össze-

állítási rajz jellem-

zőit. Tisztában van 

az adatlapokon és 

kapcsolási rajzo-

kon található angol 

kifejezések jelenté-

sével, vagy a jelen-

tés megtalálásának 

módjával. 

3 

A gyártási folyamatban 

használt diagnosztikai, 

konfigurációs, teszt és 

segédprogramokkal mé-

réseket, beállításokat 

végez a gyártott áram-

körökön. A kalibrált 

Ismeri a mérés-

technikai (metroló-

giai) alapfogalma-

kat, valós és virtu-

ális műszereket, 

tápegységeket 

(DMM, oszcillo-

Törekszik a műsze-

rek használhatósá-

gának megőrzé-

sére. Nyitott az új 

eljárások, módsze-

rek megismerésére, 

kezdeményezi az 

Önállóan kiválasztja 

a méréshez szüksé-

ges műszereket. 
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műszerek érvényességi 

idejét ellenőrzi. 

szkóp), a tesztpro-

cedúrákat, mérési 

módszereket. 

eljárások pontosítá-

sát. 

4 

Az elvégzett méréseket, 

javításokat elektronikus 

vagy papír alapú jegy-

zőkönyvben dokumen-

tálja, szóban is bemu-

tatja, különös tekintettel 

a hibák dokumentálá-

sára. 

Ismeri a dokumen-

tálás eszközeit, 

formai követelmé-

nyeit. 

Törekszik a jegy-

zőkönyv átlátható-

ságára, esztétikai 

megjelenésére. 

Önállóan elkészíti a 

dokumentációt és 

felelősséggel tarto-

zik annak tartalmá-

ért. 

5 

A tesztek során feltárt 

hibás terméket elkülö-

níti, szakszerűen javítja. 

A forrasztásokat a le-

hető legjobb minőség-

ben végzi el. A hiba bo-

nyolultságától függően 

bevonja a megfelelő 

társterületeket. 

Ismeri a gyártás 

(process) és a tesz-

tek során előfor-

duló hibákat. Is-

meri a javításhoz 

szükséges eszkö-

zöket, (mérő-, sze-

relő- és forrasztási) 

azokat önállóan 

előkészíti. 

Törekszik arra, 

hogy a javítás mi-

nősége a lehető 

legmagasabb szintű 

legyen. 

Felismeri, hogy mi 

az a szint, ami már 

nem az elektronikai 

műszerész hatás-

köre. Önállóan kivá-

lasztja a javításhoz 

szükséges eszközö-

ket. 

6 

Alapszinten kezeli az 

elektronikai gyártás gé-

peit, kisebb karbantar-

tási munkákat elvégez. 

Felismeri az ólom és 

ólommentes technológi-

ával készült áramkörö-

ket, azokat képes elkü-

löníteni egymástól. 

Ismeri az elektro-

nikai gyártás tech-

nológiáját, eszkö-

zeit, gépeit, minő-

ségi előírásait, (pl. 

IPC szabvány) fo-

lyamatait, azon be-

lül az ólom és 

ólommentes tech-

nológiát, illetve a 

furatszerelt és felü-

letszerelt technoló-

giát. 

Törekszik a hiba-

mentes gyártásra, 

nyitott az új kör-

nyezetkímélő tech-

nológiák megisme-

résére. 

Önállóan elhárít ki-

sebb gyártási prob-

lémákat (pl. alkat-

rész elakadás, kifo-

gyás). 

7 

Feladatait az elektroni-

kai gyártás munka, kör-

nyezetvédelmi és ESD 

szabályai szerint végzi. 

A gyártás eszközeit, al-

katrészeket és a veszé-

lyes hulladékokat a vo-

natkozó tárolási szabá-

lyok szerint kezeli. 

Azonosítja a nem meg-

felelőségeket és azokat 

elhárítja, vagy a megfe-

lelő helyre eszkalálja. 

Nem megfelelőség ese-

tén intézkedéseket tesz. 

Ismeri az elektro-

nikai gyártás 

munka, környezet-

védelmi és ESD 

szabályait, a gyár-

tás eszközeinek és 

alkatrészeinek tá-

rolási szabályait. 

Ismeri a veszélyes 

hulladékokra vo-

natkozó tárolási 

szabályokat, a nem 

megfelelőség krité-

riumait és azt, 

hogy milyen intéz-

kedéseket kell 

hozni. 

Nyitott a tovább-

képzéseken való 

részvételre. Kör-

nyezetéről felelő-

sen gondolkodik, 

tudatosan alkal-

mazza a hulladé-

kok kezelésére vo-

natkozó előíráso-

kat. 

Betartja és betartatja 

az ESD és a munka-

védelmi szabályo-

kat. 
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8. 

Munkavégzése során a 

munkavédelmi eszközö-

ket rendeltetésnek meg-

felelően használja. 

Megnevezi és is-

merteti a munkavé-

delmi eszközök 

rendeltetésének 

megfelelő haszná-

latát. 

Ismeri a munka-

végzéssel kapcso-

latos munkavé-

delmi, tűzvédelmi 

és környezetvé-

delmi szabályokat. 

Követi a munkavé-

delmi szabályok 

változásait. 

Elkötelezett a biz-

tonságos munka-

végzés mellett. 

Felelősséget vállal 

önmaga és munka-

társai biztonságáért. 

A védőberendezése-

ket és védőfelszere-

lést rendeltetéssze-

rűen használja. A 

munkavégzés során 

betartja a munkavé-

delmi, tűzvédelmi és 

környezetvédelmi 

szabályokat. 

7. Ágazati alapvizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai  

7.1 Az ágazati alapvizsgára bocsátás feltétele: a tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy ágazati 

alapvizsgára az ágazati alapoktatásban való részvétele alapján bocsátható.  

7.2 Írásbeli vizsga  

7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok 

7.2.2 A vizsgatervékenység leírása 

Az írásbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgán elkészítendő, szerelendő alkatrészekkel, illetve 

összeállítandó villamos kapcsolással összefüggő feladatokat kell megoldani.  

Az írásbeli vizsgatevékenység az alábbi tanulási eredmények mérésére és értékelésére irányul: 

­ A gyártandó alkatrész műhelyrajzának elkészítése a szükséges nézetekkel 3D ábra alapján. 

Minimális elvárás a sík felületek, külső vagy belső hengeres felületek, menetek ábrázolása, 

méretek megadása a műszaki rajz szabályai szerint. 

­ Villamos kapcsolási rajz alapján az áramkör működésére vonatkozó feleletválasztós és/vagy 

feleletalkotós feladatok megoldása. 

­ Egy alkatrész gyártási technológiájával, gyártási sorrendjével kapcsolatos feladatok (felhasz-

nálandó szerszámok, eszközök, előgyártmány kiválasztása, gyártási műveletek, gyártási sor-

rend). 

­ Szakmai számítás: 

• előgyártmány darabolás előtti hosszának meghatározása, 

• hajlított lemezalkatrész hajlítás előtti hosszának meghatározása, 

• feszültség, áramerősség, ellenállás, eredő ellenállás meghatározása egyszerű áramkör-

ben. 

­ Mérés, ellenőrzés: 3D ábra alapján a darab mérésének leírása, mérőeszköz kiválasztása, el-

fogadható méret meghatározása, munkadarab értékelése.  

­ Villamos kapcsoláson elvégzendő mérés leírása, mérési pontok meghatározása. 

­ Alkatrész gyártásához kapcsolódó munkavédelem. Adott munkadarab gyártása, villamos 

kapcsolás elkészítése során betartandó érintésvédelmi és munkavédelmi szabályok és az al-

kalmazandó egyéni és egyéb védőeszközök ismertetése.  

Az írásbeli vizsga tartalmazhat feleletválasztós, feleletalkotós, számításos, rajzkészítési, és rövid 

válaszokat igénylő kifejtős feladatokat.  

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 90 perc 

7.2.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 30%  

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

A javítás a feladatsorhoz rendelt javítási-értékelési útmutató alapján történik. 

Az egyes feladattípusok aránya és értékelése a teljes vizsgafeladaton belül: 
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• Műhelyrajz készítése   15% 

• Villamos kapcsolási rajz értelmezése 15% 

• Gyártástechnológia   20% 

• Szakmai számítás   20% 

• Mérés, ellenőrzés   20% 

• Munkavédelem   10% 

7.2.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

7.3 Gyakorlati vizsga 

7.3.1  A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekből álló alkatrészcsoport 

egyes elemeinek előállítása és összeszerelése.  

A szerkezet egyes - általa készített - elemeit készen hozhatja a tanuló a vizsgára. 

7.3.2 A vizsgatervékenység leírása 

Egyszerű geometriájú alkatrészek elkészítése  

­ darabolás, reszelés, fúrás, menetkészítés, méretellenőrzés, munkadarabok értékelése 

megfelelőség szempontjából; 

­ szerelési ábra szerint az alkatrészek összeszerelése; 

­ összeállítási rajz alapján a villamos alkatrészek elhelyezése;  

­ kapcsolási rajz alapján a villamos bekötés elkészítése; 

­ adott alkatrészről mérési jegyzőkönyv készítése (szükség esetén mérési utasítás szerint) 

­ villamos mérések (feszültség, áramerősség, ellenállás) elvégzése; 

­ a mérési jegyzőkönyvnek tartalmaznia kell  

• a rajz szerint megadott méreteket és tűrések szerinti határméreteket,  

• a tanuló által mért gyártási méretet,  

• a tanuló értékelését a gyártott alkatrész megfelelőségére vonatkozóan, 

• villamos paraméterek mért értékei rögzítését és kiértékelését. 

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 240 perc 

7.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 70% 

7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgát szervező szakképző intézmény részletes értékelő 

lapot állít össze az alábbi szempontok figyelembevételével:  

­ az elkészített szerkezet működőképessége      25%,  

­ villamos áramkör működőképessége       25%;  

­ a kézi megmunkálással készült alkatrészek méretpontossága   20%  

­ a kézi megmunkálással készült alkatrészek, forrasztott kötések esztétikája  10%; 

­ a mért értékek pontossága        20%. 

7.3.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

7.4 Alapvizsgával betölthető munkakör FEOR száma 

7.5 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 
 

Ágazati alapokta-

tás megnevezése 

FEOR-

szám 
FEOR megnevezése 

Alapvizsgával betölthető munka-

kör(ök), tevékenységek 

Műszaki  - - - 
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8. A szakmai vizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai 

8.1 Szakma megnevezése: Elektronikai műszerész 

8.2 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: 

8.2.1 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes teljesítése. 

8.2.2 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.3 Központi interaktív vizsga 

8.3.1 A vizsgatevénység megnevezése: Elektronikai műszerész szakmai ismeret 

8.3.2 A vizsgatervékenység leírása:  

Szakmai teszt kérdések a következő témakörökből:  

1. vizsgarész:  

Műszaki kapcsolási rajz értelmezése, melynek során  előre megadott válaszokból szükséges 

kiválasztani a rajzhoz (kép) kapcsolódó helyes válasz(oka)t. 

2. vizsgarész:  

Az elektronika gyártás gépeivel, eszközeivel, gyártás közben előforduló hibákkal és a javítás 

módjaival, eszközeivel kapcsolatos kérdések. Pl: pasztázó, beültető, forrasztó gépekkel 

kapcsolatos kérdések, gyártási hibákkal (process) kapcsolatos kérdések. A felületszerelt és a 

furatszerelt technológiával kapcsolatban ólmos és ólommentes technológiákkal kapcsolatos 

kérdések, a különböző gyártási technológiák összehasonlítása. 

Mindkét vizsgarész esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehetőségek 

közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:  130 perc 

8.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül:  25% 

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján tör-

ténik.  

A két vizsgarészből egybefüggő feladatsor készül, ahol a vizsgatevékenységen elérhető maximá-

lis pontszám az alábbiak szerint oszlik meg: 

- Villamos kapcsolási rajz értelmezése              50% 

- Gyártástechnológia                                          50% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.4 Projektfeladat 

8.4.1 A vizsgatevénység megnevezése: Elektronikai műszerész projektfeladat 

8.4.2 A vizsgatervékenység leírása  

1. vizsgarész:  

A vizsgázó rajz alapján a vizsgára elkészít egy nyomtatott áramköri lapot és egy dobozt, amibe 

a kész vizsgamunkát fogja majd szerelni, valamint elkészíti a folyamat dokumentációját. 

2. vizsgarész: 

Kapcsolási és beültetési rajz alapján a nyomtatott áramkört összeépíti. SMD (felületszerelt) al-

katrészt is kell tartalmaznia a vizsgamunkának.  Előkészíti a munkához szükséges szerszámokat, 

alkatrészeket, majd a mérőműszereket. A mért értékeket mérési jegyzőkönyvben rögzíti. El-

mondja az áramkör működését. A felélesztett és megmért áramkört beépíti a dobozba, elvégzi a 
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szükséges bekötéseket és elvégez egy végső mérést. A vizsga során betartja a munkabiztonsági 

szabályokat.  

3. vizsgarész: 

Egy kész, de részben vagy teljesen működésképtelen berendezésen/áramkörön méréssel megke-

resi a hibát, majd elhárítja azt, és dokumentálja a javítást. 

4. vizsgarész:  

A felélesztett áramkör működésével, mérésével kapcsolatos számítás, mérési és számítási ered-

mények ábrázolása. 

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 320 perc 

8.4.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 75% 

8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgatevékenységen elérhető maximális pontszám az alábbiak szerint oszlik meg: 

• Doboz és nyomtatott áramkör kivitelezése:  25% 

• Áramkör építés, működés, mérés:              30% 

• Hibakeresés:      30% 

• Mérési eredmények értékelése:   15% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte 

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: 

A vizsga lebonyolításához szükséges felelős szakszemélyzet. 

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

▪ csipeszek 

▪ fogók  

▪ hőlégfúvó, forrasztópáka 

▪ forrasztóón 

▪ folyasztószer 

▪ ónszippantó, ónszívó szalag 

▪ multiméter 

▪ oszcilloszkóp 

▪ labortápegység 

▪ mikroszkóp 

▪ csavarhúzók, csavarkulcsok a szereléshez 

▪ kábelcsupaszoló (blankoló fogó) 

▪ számítógép 

▪ munka és SMD védőfelszerelések  

8.7 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80% 

8.9 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabályok  

• Szükség esetén használhat internetet alkatrészek adatlapjainak megtekintéséhez. 

• Számológép 
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9. A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidőpontjaira, a vizsgaidőszakokra vonat-

kozó sajátos feltételek: - 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jelen képzési és kimeneti követelmény alkalmazása a szakképzésről szóló 2019. évi LXXX. törvény 11.§ (4) 

bekezdése alapján a jóváhagyás napját követő naptól kötelező. 

 
Csák János 

kultúráért és innovációért felelős miniszter nevében és megbízásából 
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