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KÉPZÉSI ÉS KIMENETI KÖVETELMÉNYEK 

 

OPTIKAITERMÉK-KÉSZÍTŐ SZAKMA 

1 A szakma alapadatai 

1.1 Az ágazat megnevezése: Egészségügyi technika  

1.2 A szakma megnevezése: Optikaitermék-készítő 

1.3 A szakma azonosító száma: 4 0914 02 02 

1.4 A szakma szakmairányai: - 

1.5 A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti  szintje: 4 

1.6 A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.7 Ágazati alapoktatás megnevezése: Egészségügyi technika 

1.8 Kapcsolódó részszakmák megnevezése:- 

1.9 Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül): 

1.9.1 Tanulói jogviszonyban: 3 éves szakképző iskolai oktatásban legalább 2100 óra megtartott 

foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai vizsgára történő 

felkészítésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás. 

1.9.2 Felnőttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapján az adott iskola szakmai programjában 

felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott foglalkozásszám, amelynek 1/4-e 

kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó. 

1.10 Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, Technikumi 

oktatásban: -, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: - 

A szakmai oktatás teljes időtartama tanulói és felnőttképzési jogviszonyban egyaránt az 1.9 és 1.10 

pontok alatti oktatási idők összege. 

2 A szakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

Az optikaitermék-készítő optikai üveg és műanyag elemeket gyárt.  Az elkészített tárgyak lehetnek 

szemüveglencsék és más optikai eszközök elemei is, mint a távcsövek, vagy látásjavító eszközök (pl. 

nagyítók). A gyártást általában nem a tömegtermelés, hanem kis sorozatnagyság jellemzi.  A lencse-

gyártás műveleteit és az ehhez szükséges méréseket, ellenőrzéseket különböző megmunkáló gépeken 

végzi. A méréseket sokszor egyedi, más szakmában nem használt ellenőrző eszközökkel kell végez-

nie.  

A szakképesítéssel rendelkező fő feladatai: 

 szemüveglencsét készít és ellenőriz az alapanyagtól a kész (polírozott) termékig 

 a kész szemüveglencsét keretbe szereli, az egyedi igénynek megfelelően 

 üveg alapanyagból szerszámokat (formacsészéket) megmunkál a műanyag lencsék öntéséhez 

 orvosi receptre történő egyedi szemüveglencse gyártást indít, megtervezi a munkafolyamatot 

 sportoptikai eszközök (kereső-, céltávcső) optikai elemeit készíti (lencsék, prizmák), valamint 

ezen alkatrészeket összeszereli 

 kész felületeket tisztít, összeragaszt, bevonatokkal, (reflexiócsökkentő, szűrő, valamint védő-

lakkokkal) jelekkel ellát, és minősíti azokat 

 szemüvegkeretbe csiszol, szerel, javít, megmunkáló gépet működtet 
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3  A szakmához rendelt legjellemzőbb FEOR szám 

Szakma megnevezése FEOR-szám FEOR megnevezése 

Optikaitermék-készítő 3335 Látszerész 

4 A szakképzésbe történő belépés feltételei 

4.1 Iskolai előképzettség:  

Alapfokú iskolai végzettség 

4.2 Alkalmassági követelmények.  

4.2.1 Foglalkozásegészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

Kizáró-korlátozó tényezők: olyan betegségek és/vagy állapotok, amelyek befolyásolják a szel-

lemi, fizikai teljesítőképességet, az érzékszervek működését és a kommunikációt  

4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat a szakirányú oktatás megkezdése előtt: nem szükséges 

5 A szakmai oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

5.1 Eszközjegyzék ágazati alapoktatásra 

  tanulónként IKT eszközök: számítógép/tablet,  

  közösen használt eszközök: 1 db projektor, 1 db szkenner, fogtechnikus digitális tervezéshez 

5 tanulónként gyakorló tervező kulcs (dongle)  

 fogtechnikai/optikai kéziszerszámok, eszközök, fogtechnikai laboratórium megfelelő felsze-

reltséggel  

5.2 Eszközjegyzék szakirányú oktatásra   

 mérő- és ellenőrző eszköz, passzaméter, keménységmérő, PH- és sűrűségmérő,  

 refraktométer, rádiuszonként mérőetalonok, mikroszkóp, goniométer,  

 kollimátor, optikai pad, spektrofotométer, interferométer,  

 elektromos kemence, rezsó, hűtő 

 3 db hagyományos és CNC vezérlésű maró-, 2 db leppelő-, 2 db csiszoló-, 3 db polírozó gép 

 2 db centírozó gép 

 rádiuszonként alakadó és ragasztószerszámok  

 ultrahangos mosóberendezés 

 vízelőkészítő rendszer 

 polírelőkészítő berendezés 

 vákuumgőzölő berendezés 

 finomoptikai központozó berendezés 

 jelöléstechnikai berendezés 

 kézi és automata csiszológép 

 keretmelegítő 

 dioptriamérő 

 UV mérő 

 Javasolt: 1-1 db távcső, távcsőszemüveg, barométer, higrométer, hőmérő, nagyítók 

 1 db anyagmozgató és szállító eszköz 

 tároló polc, asztal, kosár 

 elszívó berendezés 

 egyéni védőfelszerelés 

 tűzvédelmi és munkabiztonsági eszköz 
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6 Kimeneti követelmények  

6.1 Az ágazati alapoktatás szakmai követelményeinek leírása 

A tanuló ismeri az Egészségügyi technika ágazat alapoktatásához szükséges, hatályos munkavédelmi-

ergonómiai, környezetvédelmi, tűz-, munka-, balesetvédelmi, hulladékgazdálkodási, minőségbiztosí-

tási előírásokat. Megismeri az alapvető gyakorlati tevékenységéhez szükséges eszközök, berendezé-

sek használatát. Tanulási folyamata során prezentációt készít, portfóliót állít össze fogtechnikai, vagy 

optikai, vagy optikaitermék-készítői feladatokról. Internetes oldalakon alapvető egészségügyi techni-

kai szakmai információkat gyűjt és kezel. Képes az alapvető szakmai nyelvezet használatára, ehhez 

megfelelő lexikális tudással rendelkezik.  Elkötelezett a szakmai tudásának fejlesztésére. Megtanulja 

a pénzügyi tudatosság alapjait, a marketingkommunikáció alapelveit. Tájékozódik az ágazati szaksaj-

tóról, szakkönyvekről. 

6.2 Ágazati alapoktatás szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Megfelelően karban-

tartja a felszerelést, és 

óvja állagát. Szaksze-

rűen használja a mű-

hely, illetve a laborató-

rium felszereléseit. 

Ismeri az alapvető 

állagmegóvást és 

karbantartást. Isme-

ri a szerszámok, a 

gépek, és az egyéb 

felszerelések szak-

szerű használatát. 

Figyel a környezeté-

ben lévő emberekre, 

gépekre. Szem előtt 

tartja a biztonságos 

munkavégzés szabá-

lyait. Minőségorien-

tált munkát végez. 

Törekszik arra, hogy 

tájékozott legyen az 

egyes technológiák, 

anyagok, gépek, 

berendezések ener-

giafelhasználásról és 

környezeti hatásai-

ról. Kiemelten fon-

tosnak tartja, hogy 

megfelelő ismeretek 

birtokában, először 

oktatói irányítás 

mellett, majd önál-

lóan, környezettuda-

tosan válasszon 

technológiát, alap-és 

segédanyagot. 

Egyszerűbb, be-

gyakorolt karban-

tartási feladatokat 

önállóan végez. 

2 

Munkavégzés közben 

betartja a munkavé-

delmi-ergonómiai, 

környezetvédelmi, tűz-

, munka-, balesetvé-

delmi és minőségbiz-

tosítási előírásokat. 

Munkahe-

lyi baleset esetén első-

segélyt nyújt. 

Ismeri a munkahely 

munkavédelmi és 

környezetvédelmi 

előírásait. Tudja a 

tűzoltás szabályait, 

és alkalmazói szin-

ten kezeli a tűzoltó 

készüléket. Részle-

tesen ismeri a mun-

kahely minőségbiz-

tosítási előírásait. 

Tisztában van az 

elsősegélynyújtás 

szabályaival. 

Betartja a tűz-, 

munka-, balesetvé-

delmi előírásokat. 

A védőfelszerelé-

seket rendeltetés-

szerűen használja. 

3 

A munkafolyamatok 

során keletkező hulla-

dékot az előírásoknak 

megfelelően kezeli és 

gyűjti. 

Alapszinten ismeri 

a munkahelyén ke-

letkező hulladékok 

jellemzőit. Alkal-

mazói szinten isme-

ri a hulladékgyűjtés 

és elszállítás szabá-

lyait. 

Tudatosan törekszik 

a környezet megóvá-

sára. Elkötelezett a 

hulladékok szelektív 

gyűjtésében. 

Elkötelezett a kör-

nyezetterhelés csök-

kentésével és a kör-

nyezetvédelmi elő-

írások betartásával 

kapcsolatban. 

Önállóan és má-

sokkal együttmű-

ködve gyűjti a hul-

ladékokat. 

4 

CAD/CAM technoló-

giákat üzemeltet, kivá-

lasztja, és kezeli a 

Ismeri a szakmájá-

ban használt 

CAD/CAM rend-

Elkötelezett a szak-

mai digitális 

folyamatok betartá-

Önállóan kezeli a 

szakmája gépeit és 

berendezéseit. Be-
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megfelelő gépeket, 

berendezéseket, illetve 

kiválasztja a szükséges 

alapanyagokat. 

szereket, és azok 

használatát. Ismeri 

a fémes és fémmen-

tes alapanyagok 

jellemzőit. 

sában. Motivált a 

technológiai szabá-

lyok betartása mel-

letti precíz munka-

végzésre. Fogékony 

a legújabb technoló-

giák elsajátítására és 

alkalmazására. 

tartja a technológi-

ai előírásokat. Fe-

lelősséget vállal az 

elvégzett munka 

minőségéért. Képes 

az önellenőrzésre 

és a hibák önálló 

javítására. 
5 

Kezeli, és működteti a 

szkennert. 

Érti a szkennerek 

működési elvét. 

Alkalmazói szinten 

ismeri a szakmájá-

ban használt szken-

nerek működését. 

6 

Szakmai partnerek-

kel/vevőkkel szak-

nyelven kommunikál. 

Ismeri a szaknyelvi 

kifejezéseket. Ma-

gabiztosan ismeri a 

hatékony kommu-

nikáció formáit. 

Elkötelezett és moti-

vált szakmai tudásá-

nak fejlesztése érde-

kében. Törekszik 

feladatainak megfe-

lelő dokumentálásá-

ra. Figyelemmel 

kíséri a szaknyelv 

változásait. 

Önállóan és má-

sokkal együttmű-

ködve kommunikál 

szakmai partnerek-

kel és vevőkkel. 

Önálló javaslatokat 

fogalmaz meg. 
7 

Portfóliót, szakmai 

prezentációt készít 

fogtechnikai, vagy 

optikai, vagy optikai-

termék-készítői szakte-

rületen. 

Ismeri az informa-

tikai alapfogalma-

kat. Alkalmazói 

szinten ismeri a 

prezentációk és az 

értékelési célú port-

fóliók készítését. 

8 

Munkáját a szakmai és 

munkahelyi etikai sza-

bályok alapján végzi. 

Ismeri a szakmai 

etikai alapelveket és 

alkalmazásuk jelen-

tőségét. 

Empatikus a vevők-

kel és a kollégáival 

szemben a munka-

kapcsolatában. 

Betartja a munka-

helyi etikai normá-

kat. 

9 

Elemzi az ár kialakítás 

tényezőit a megrende-

lő vagy a piaci keres-

let/kínálat függvényé-

ben. 

Ismeri a piac fo-

galmát, a keres-

let/kínálat jellemző-

it, az ár összetevőit. 

Alkalmazói szinten 

ismeri szakmájában 

az árak kialakításá-

nak összetevőit. 

Érdeklődik a gazda-

sági tevékenységek 

iránt, tudatos és mo-

tivált a munkahely 

gazdaságosságának 

fenntartásában, és 

fogékony a legújabb 

pénzügyi technoló-

giák alkalmazására. 

Önállóan, vagy 

vezetői irányítással 

árakat határoz meg. 

Felelősséget vállal 

az elvégzett munka 

minőségéért. 

10 

Értékesítő tevékenység 

során pénzt és kész-

pénz helyettesítő esz-

közöket elfogad. 

Ismeri a pénz- és 

készpénz helyettesí-

tő eszközöket, azok 

használatát, és a 

bankszámla-

kezelést. 

 

Önállóan kezeli a 

pénztárt és a pénz-

eszközöket. Fele-

lősséget vállal az 

elvégzett munka 

minőségéért. 
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6.3 Szakirányú oktatás szakmai követelményei  

Sor-

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Vizuális és nagy pon-

tosságú mechanikus 

mérőeszközöket kezel 

(mérőóra, millimess, 

tolómérő, passzaméter, 

lupé, próbaüveg, mikro-

szkóp. 

Alapszinten ismeri 

az optikai lencsék 

optikai és geomet-

riai méreteinek 

ellenőrzésére 

használt mérőesz-

közöket. Ismeri 

mérési pontossá-

gukat, méréstarto-

mányukat. 

Törekszik feladatai-

nak megfelelő do-

kumentálására, mi-

nőségorientált mun-

kát végez. Fontosnak 

tartja a termékek 

környezetre gyakor-

lat hatásának figye-

lembevételét. 

Dönt, hogy az el-

lenőrzött munkada-

rab megfelel-e a 

minőségi elvárá-

soknak, optikai, 

geometriai tűrések-

nek. 

2 

A különböző gyártási 

fázisokban felismeri a 

specifikációnak nem 

megfelelő terméket, és 

meghatározza a lehetsé-

ges javítási folyamatot. 

Tudja a lencsék 

átvételi, minősítési 

specifikációját, 

felismeri a felületi 

hibákat. 

3 

Üveg és műanyag alap-

anyagból szemüveglen-

csét állít elő receptúra 

és szériagyártási folya-

matban. 

Érti az optikai ter-

mékek anyagösz-

szetételének lé-

nyegét, azonosítja 

a megrendeléseket 

az indításkor. A 

fény fizikájával 

kapcsolatos isme-

retekkel rendelke-

zik. 

Elkötelezett a szak-

mai digitális tevé-

kenységgel szem-

ben. Motivált a 

technológiai szabá-

lyok betartása mel-

letti precíz munka-

végzésre. Törekszik 

a minőségbiztosítási 

utasítások betartásá-

ra. 

Felelős a megren-

delés határidőre 

történő legyártásá-

ért, minőségéért. 

4 

Használja és alkalmazza 

a megmunkálás közbeni 

rögzítések különböző 

megoldásait (szorító 

patron, befogók, ragasz-

tószerszám, illesztés), 

valamint ismeri a ra-

gasztáshoz használt 

anyagok megfelelő al-

kalmazását. 

Alapszinten ismeri 

a rögzítés munka-

folyamatát és a 

gyártáshoz megfe-

lelő mód kiválasz-

tását. 

Igényli munkája 

során a pontosságot. 

Törekszik feladatá-

nak ellátása érdeké-

ben a precíz munka-

végzésre. 

Eldönti, hogy a 

rögzített és lesze-

dett munkadarab 

megfelelő minő-

ségben készült. 

Felelősséget vállal 

az esetleges hiba 

javításért és a do-

kumentálásért. 

5 

A megmunkálás után a 

ragasztóanyag függvé-

nyében kiválasztja a 

leszedési eljárást, és az 

optikai testeket sérü-

lésmentesen leszedi. 

Magabiztosan tud-

ja a leszedési eljá-

rás menetét, a 

megfelelő tárolási 

módot a sérülés 

kiküszöbölésére. 

Törekszik a pontos 

munkavégzésre, mi-

nőségorientált mun-

kája során. Ügyel a 

fenntarthatósági 

szempontok teljesü-

lésére a hulladékke-

zelésben és a techno-

lógiák kiválasztásá-

ban. 

6 

Marási, leppelési, csi-

szolási eljárással az 

optikai testek felületét 

Azonosítja a ma-

rás, leppelés, csi-

szolás munkafo-

Elkötelezett és moti-

vált a szakmai tudá-

sának fejlesztése 

Betartja a gyémánt-

szerszám kiválasz-

tásánál a technoló-
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polírozáshoz előkészíti 

és minősíti. 

lyamatában hasz-

nált gyémánt 

szemcseméretét a 

felület követelmé-

nyének megfelelő-

en. 

érdekében. Törek-

szik feladatainak 

megfelelő elvégzésé-

re. 

giai utasítás alapján 

előírt geometriai 

méreteket. Felelős-

séget vállal a gyé-

mántszerszám ki-

választásával kap-

csolatban a techno-

lógiai utasítások 

alapján az előírt 

geometriai mére-

tekre vonatkozóan. 

7 

Élletörést (fazettát) ké-

szít, szerszámait, készü-

lékeit használja és do-

kumentáció alapján 

minősíti. 

Megérti a doku-

mentáció alapján a 

fazetta (élletörés) 

típusát, méretre 

készítését. 

Törekszik a pontos 

munkavégzésre, mi-

nőségorientált mun-

kája során. 

Önállóan dönt 

szakmája gépeinek 

és berendezéseinek 

használatáról. Fele-

lősséget vállal a 

technológiai előírá-

sok betartására és 

az elvégzett munka 

minőségére vonat-

kozóan. Önállóan 

dönt a hibák kijaví-

tásáról. 

8 

Előkészíti a gyártási 

folyamathoz az optikai 

iparban használt gyé-

mánt-szerszámokat, a 

technikai paramétereik 

alapján. 

Alapszinten ismeri 

a műveletterv alap-

ján a megmunkáló 

gyémántszerszám 

geometriai méretét. 

Elkötelezett és moti-

vált a szakmai tudá-

sának fejlesztése 

érdekében. Törek-

szik feladatainak 

megfelelő dokumen-

tálására. Figyelem-

mel kíséri az új 

technológiák válto-

zásait. 

Önállóan dönt a 

gyémántszerszám 

kiválasztásáról a 

technológiai utasí-

tás előírt geometri-

ai méretei alapján. 

9 

Megfelelő alapanyagból 

polírozott, optikai felü-

letet készít (az előírás-

nak megfelelő techno-

lógia megválasztásá-

val). Dokumentáció 

alapján minősítést vé-

gez. 

Tudja a polírozás 

elméletét, felismeri 

a megmunkáláshoz 

szükséges polír-

hordozókat, alak-

adó szerszámokat. 

Munkahelyi vezető-

jének útmutatása 

alapján végzi a rábí-

zott munkavégzést, 

felügyeli a gépek 

üzemeltetését. 

Felelősséget vállal 

a technológiai elő-

írások betartásáért 

és az elvégzett 

munka minőségé-

ért. Önállóan dönt a 

hibák kijavításáról. 

Önellenőrzést vé-

gez. 

10 

A kész és félkész opti-

kai elemeket sérülés-

mentesen tisztítja a 

megfelelő oldó-, illetve 

tisztítószerekkel, kézi 

vagy gépi eljárással. 

Átfogóan ismeri a 

lencsemosáshoz 

használt vegysze-

res tisztító anyago-

kat, érti az ultra-

hangos mosóbe-

rendezés kezelését. 

Tudatosan törekszik 

a környezet megóvá-

sára. Elkötelezett a 

hulladékok szelektív 

gyűjtésében. Szem 

előtt tartja a minősé-

gi előírásokat. 

Önállóan kezeli az 

ultrahangos beren-

dezéseket. A vegy-

szer adagolásért, 

tárolásért, a mun-

kavédelmi, és a 

környezetvédelmi 

előírások betartásá-

ért felelősséget 

vállal. 

11 
Elvégzi a központosítás 

(centírozás) különböző 

Ismeri az optikai 

és a mechanikai 

Törekszik a közpon-

tosító gép pontos 

Önállóan kezeli, 

felügyeli a centíro-
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műveleteit és módszere-

it. 

központ közötti 

különbséget, és 

ismeri a központo-

sító gépet. 

beállítására, a tech-

nológiai utasítások-

nak megfelelően. 

zó (központosító) 

gépet. 

12 

Vákuumgőzölő gépet 

működtet, vákuum gő-

zölést alkalmaz. A 

technológiai utasítás 

alapján rétegfelviteli 

műveletet hajt végre. 

Az elvégzett munkát 

dokumentálja. 

Részletesen ismeri 

az optikai lencsék, 

prizmák, tükrök 

rétegezési (reflexió 

csökkentő), felü-

letkezelési eljárá-

sait, alkalmazott 

módszereit. 

Figyelemmel kíséri a 

rétegezés folyama-

tát, a vonatkozó 

munkautasítások 

alapján. Fontosnak 

tartja a termékek 

környezetre gyakor-

lat hatásának figye-

lembevételét. 

Betartja a vákuum-

gőzölő gép kezelési 

utasításait, ellenőr-

zi a kész terméket, 

korrigálja az eseti 

hibákat. 

13 

Finomoptikai ragasztási 

eljárásokat alkalmaz, és 

felismeri a hibalehető-

ségeket. 

Komplexen ismeri 

a ragasztott len-

csék felületminő-

ségére vonatkozó 

követelményeket. 

Alkalmazói szinten 

ismeri a ragasztás-

sal szemben tá-

masztott elváráso-

kat. 

Elkötelezett a mun-

kafolyamat tökéletes 

elvégzésére, minő-

ségi munkát végez. 

Munkáját a techno-

lógiai utasítások, a 

gépek kezelési és 

karbantartási utasí-

tásában foglaltak 

maradéktalan be-

tartásával végzi, 

dokumentálja. 

14 

Megkülönbözteti és 

jellemzi a szférikus, 

hengerfelületű (cilinde-

res), tórikus felületű, 

többfókuszú és a priz-

matikus szemüveglen-

cséket. 

Komplexen ismeri 

a szem leképezési 

hibáinak és javítá-

sának lehetőségeit, 

ismeri a megfelelő 

lencsetípusokat. 

Anatómiai, élettani 

és kórtani alapis-

meretekkel rendel-

kezik. 

Motivált arra, hogy 

rendszeres önkép-

zéssel, továbbkép-

zéssel segítse elő a 

szakmai fejlődését a 

lencsetípusok szé-

leskörű megismeré-

sével. 

Betartja a becsiszo-

ló gép kezelési 

utasításait, ellenőr-

zi a kész terméket, 

korrigálja az eseti 

hibákat. 

15 

Online rendelő szoft-

verben rendelt optikai 

termék adatait kinyom-

tatja, és gyártásban in-

dítja. 

Megérti a megren-

deléseket, és al-

kalmazói szinten 

ismeri a szükséges 

informatikai esz-

közöket. 

Elkötelezett a szak-

mai digitális tevé-

kenységgel szem-

ben. Motivált a 

technológiai szabá-

lyok betartása mel-

letti precíz munka-

végzésre. 

Önállóan, és fele-

lősséggel kezeli a 

megrendelések 

informatikai rend-

szerét, munkautasí-

tás alapján működ-

teti a gyártásköve-

tés rendszerét. 

16 

Egyfókuszú és többfó-

kuszú szemüveglencsé-

ket szakszerűen csiszol 

és keretbe helyez. 

Tudja az üveg és a 

műanyag alap-

anyagú szemüveg-

lencsék megmun-

kálási jellemzőit, 

felismeri az egyfó-

kuszú, progresszív 

lencsék optikai 

tulajdonságait. 

Szabálykövetően, 

nagyfokú precizitás-

sal végzi munkáját, 

törekszik a legjobb 

megoldások alkal-

mazására. 

 

Felelősséget vállal 

az elkészült szem-

üveglencse formá-

ért vagy kész 

szemüvegért. 

Az elkészült mun-

kát ellenőrzi, szük-

ség esetén javítja. 
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17 

A megmunkálás során 

felhasznált hulladékokat 

az előírások alapján 

kezeli. Napi munkáját a 

hatályos munka-, tűz-, 

baleset- és környezet-

védelmi előírások sze-

rint végzi. 

Ismeri az egész-

ségvédelem, és 

környezetvédelem 

szabályait, alkal-

mazási lehetősége-

it és előírásait. 

Szem előtt tartja a 

biztonságos munka-

végzés szabályait. 

Tudatosan törekszik 

a környezet megóvá-

sára. Elkötelezett a 

hulladékok szelektív 

gyűjtésében. Ügyel a 

fenntarthatósági 

szempontok teljesü-

lésére a hulladékke-

zelésben és a techno-

lógiák kiválasztásá-

ban. 

Betartja a tűz-, 

munka-, balesetvé-

delmi előírásokat. 

A védőfelszerelé-

seket rendeltetés-

szerűen használja. 

Önállóan és má-

sokkal együttmű-

ködve gyűjti a hul-

ladékokat. 

 

7 Ágazati alapvizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai 
 

7.1 Az ágazati alapvizsgára bocsátás feltétele: A tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy 

ágazati alapvizsgára az ágazati alapoktatásban való részvétele alapján bocsátható. 

7.2 Írásbeli vizsga  

7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ágazati munka- és környezetvédelem 

7.2.2 A vizsgatevékenység leírása:  

Az írásbeli vizsga a tűz-, munka, és balesetvédelmi, ergonómiai és környezetvédelmi tartalmat 

méri, számítástechnika teremben, interaktív, írásbeli tesztfeladatsor kitöltésével. Az írásbeli 

vizsga az összes kérdésében feleletválasztós tesztkérdésekből áll, melynek arányai megegyez-

nek az értékelési szempontoknál rögzített arányokkal. 

Az írásbeli vizsga 50 kérdésből áll. 

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 60 perc 

7.2.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül:40% 

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A javítás a feladatsorhoz rendelt értékelési útmutató alapján történik. 

Az egyes tanulási területek aránya és értékelése a teljes vizsgatevékenységen belül: 

• Tűz-, munka-, és balesetvédelem   50% 

• Ergonómia     10% 

• Környezetvédelem   25% 

• Hulladékgazdálkodás   15% 

7.2.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

7.3 Gyakorlati vizsga 

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Szaknyelv, szakmai kommunikáció 

7.3.2 A vizsgatevékenység leírása.  

Szakmai prezentáció készítése prezentáció szerkesztő program segítségével a szakképző intéz-

mény által előzetesen kiadott témakörökben, amelyhez a vizsgát szervező szakképző intézmény 
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által biztosított számítógépet, internetkapcsolatot használhat a vizsgázó. Az előzetesen kiadott 

témakörök fogtechnikai, vagy optikai, vagy optikaitermék-készítői tematikájúak lehetnek. 

A gyakorlati vizsga meghatározott tartalmú, terjedelmű, formai követelményű, digitálisan ké-

szített szakmai prezentáció készítése és bemutatása. A prezentáció készítésének ideje 75 perc, a 

prezentáció bemutatása és értékelése 15 perc tanulónként. A vizsga szervezőjének részletes ér-

tékelési útmutatót kell készítenie, melyet a szakmai vizsgabizottság előzetesen elfogad. 

Formai követelmények:  

● Terjedelem: 15 dia beillesztett szakmaspecifikus képekkel 

● Betűtípus: Times New Roman 

● Betűnagyság: címsor 54, szöveg 32 

● Sortávolság: 1,5  

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 75+15 perc 

7.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül:  60% 

7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgát szervező szakképző intézményrészletes értékelő 

lapot készít az alábbi szempontok figyelembevételével: 

● Prezentáció formátuma  20% 

● Szöveges elemek beszúrása  10% 

● Szöveges elemek formázása  10% 

● Képek beszúrása   10% 

● Képek formázása   10% 

● Prezentáció bemutatása  40% 

7.3.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 50%-át elérte. 

7.4 Alapvizsgával betölthető munkakör FEOR száma 

Ágazati alap-

oktatás megne-

vezése 

FEOR-szám FEOR megnevezése 
Alapvizsgával betölthető munka-

kör(ök), tevékenységek 

Egészségügyi 

technika  
- - - 

7.5 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: Nem releváns. 

7.6 Az ágazati alapvizsga a teljes szakmai vizsgán belül 10%-kal kerül beszámításra. 
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8 A szakmai vizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai 

8.1 Szakma megnevezése: Optikaitermék-készítő 

8.2 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele:  

8.2.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a vizsgaközpontnak 

történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 20 nappal. A vizsgaközpont a 

portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

8.2.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes 

teljesítése. 

8.2.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.3 Központi interaktív vizsga 

8.3.1 A vizsgatevénység megnevezése: Optikaitermék-készítő szakmai ismeret 

8.3.2 A vizsgatevékenység leírása: 

Optikai anyagok és gyártási folyamatuk ismerete, szakma műszaki rajzainak értelmezése, len-

csék prizmák gyártási jellemzői, folyamatai. 

A vizsgarész a következő témákat foglalja magában: optikai alapismeretek, anyag-

gyártásismeretek, műveleti rajz alapjai, mérés-ellenőrzés, lencsék gyártási technológiája. 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehető-

ségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 120 perc 

8.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül:  20% 

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján tör-

ténik. 

Értékelési szempontok: 

● megfelelő optikai alapismeretekkel rendelkezik 

● anyag-gyártásismeretek 

● műveleti rajz alapjai, 

● mérés-ellenőrzés helyessége 

● lencsék gyártási technológiájának ismerete 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

8.4 Projektfeladat 

8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Optikaitermék-készítő projektfeladat 

8.4.2 A vizsgatevékenység leírása: 

Egy optikai termék megmunkálása 

A projektfeladat három vizsgarészből áll: 

A) Vizsgarész: Portfólió értékelés 

B) Vizsgarész: Termék megmunkálási feladat készítése 

C) Vizsgarész: A projektvizsga tárgyához kapcsolódó szakmai beszélgetés 
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A) Vizsgarész: Portfólió értékelés 

A vizsgázó a szakmai munkájának a bemutatására portfóliót készít. A portfólió elkészítését a 9-

11. évfolyam alatt folyamatosan végzi. Az elektronikusan elkészített portfóliónak tartalmaznia 

kell a tanuló adatait (név, képző intézmény, elvégzett osztályok, gyakorlati oktatási helyek). 

Terjedelme  

minimum 25, maximum 30 oldal. Oldalszámozást, forrásmegjelölést, tartalomjegyzéket tartal-

maz. 

Tartalma kötelezően: 

• A félévi és év végi elméleti és gyakorlati felmérők eredménye fotódokumentációval a 

szakmai tanulási területekre fókuszálva. Az oktatók értékelése (visszajelzés a tanuló szak-

mai tudásáról, gyakorlati előmeneteléről, a fejlesztendő feladatokról). 

• Egybefüggő szakmai gyakorlaton végzett munka bemutatása. 

• Iskolai tanulmányok alatt végzett közösségi munka bemutatása, dicséretek, ajánlások. 

• Üzemi gyakorlat alatt végzett munkatevékenység bemutatása, munkatársak, kialakult kap-

csolatrendszer a munkahelyen, dicséretek bemutatása. 

• Ajánlott elemek: 

 Szakmai eredmények fotódokumentációval. 

 Minimum 2 szakmai esemény bemutatása fotódokumentációval, amelyeken részt vett a 

tanuló: gyárlátogatások, szakmai bemutatók, szakmát népszerűsítő rendezvények. 

Formai követelmények: 

• Egy összefüggő, minimum 25 oldalas A4-es dokumentum, Times New Roman betűtípus, 

12-es betűnagyság, 1,5 –es sortávolság. 

• Beadási formája: összefűzve, nyomtatott dokumentumként, vagy elektronikusan is elkészít-

hető. 

• Az oktatók által ellenőrzött, hitelesített dokumentum. 

• Elektronikus dokumentumokat a vizsgaközpont által megadott tárhelyre kötelezően fel kell 

tölteni a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 20 nappal.  

• Az oktató által hitelesített, a vizsgaközpont javaslatával ellátott portfóliót a vizsgabizott-

ságnak a vizsgatevékenység megkezdése előtt legalább 10 nappal digitális formában kell 

elküldeni. 

• A portfólió elkészítésére rendelkezésre álló idő: a képzés teljes időtartama. 

B) Vizsgarész: Termék megmunkálási feladat elkészítése 

A vizsgarész az alábbiakat méri: A képzőhely speciális megmunkáló gépeinek kezelése. A mű-

velet során használt eszközök, anyagok ismerete, a termék minősítése és szükséges korrekciók 

alkalmazása. A vizsgázó feladata egy komplex munkafolyamat elvégzése, az adott termék 

megmunkálása. A vizsgázó elvégzi a következő műveleteket a feladat részletes leírása alapján, 

a vizsgaközpont által meghatározott módon, és biztosított feltételekkel.  

• B/1 vizsgarész: lencséket ragaszt és leszed 

• B/2 vizsgarész: marást végez a CNC vezérlésű gépeken 

• B/3 vizsgarész: a lencséken durva és finomleppelést végez 

• B/4 vizsgarész: elvégzi a lencsék kézi és gépi fazettázását 

• B/5 vizsgarész: széria és receptúra lencséket adagolja  

• B/6 vizsgarész: felületkezelést, szerszámkiszedést végez 

• B/7 vizsgarész: lencséket, prizmákat políroz 

• B/8 vizsgarész: félkész-kész lencséket ellenőriz, minősít 

• B/9 vizsgarész: szemüveglencsét keretbe formáz,  

• B/10 vizsgarész: szemüveget készít 
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Az optikai termék gyártása során alkalmazott konkrét megmunkálási műveletek, munkafolya-

matok (rögzítés, csiszolás, marás, leppelés, polírozás, tisztítás, felületkezelés, minősítés), vala-

mint a keretbe formázás és szerelés elvégzése. 

A vizsgázó az elvégzett feladatokat dokumentálja, a szakmai előírásoknak megfelelően kitölti a 

szükséges adatlapokat. 

A projekt tevékenység a termelőüzemben a megmunkáló gépeken történik a munkafolyama-

toknak megfelelően. 

C) Vizsgarész: A projektvizsga tárgyához kapcsolódó szakmai beszélgetés  

A szakmai beszélgetés során a vizsgázó beszámol az elvégzett munkafolyamatokról, az elkészí-

tett eszközről, a felhasznált segédanyagokat bemutatja és jellemzi, valamint a használt gépeket, 

berendezéseket is ismerteti. 

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:   240perc  

A) Vizsgarész: portfólió értékelése:       15 perc 

B) Vizsgarész: termék megmunkálási feladatkészítés:    210 perc 

C) Vizsgarész: szakmai beszélgetés:      15 perc 

8.4.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül:   80% 

A) Vizsgarész: portfólió értékelése:       20%  

B) Vizsgarész: termék megmunkálási feladatkészítés:   60% 

C) Vizsgarész: szakmai beszélgetés:      20% 

8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

Az eredményességet jelentő 40%-os szintet mind az „A”, mind a „B”, mind a „C” vizsgaré-

szekből is el kell érnie a vizsgázónak a végső eredményességhez. Sikertelen vizsgarész esetén 

az A és a C vizsgarésznél a teljes vizsgarészt, míg a B vizsgarésznél csak a sikertelen alvizsga-

részt (B/1-B/10) kell megismételni. 

Javítás a feladatsorokhoz rendelt értékelési útmutató alapján történik. 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

Értékelési szempontok: 

A) Vizsgarész: portfólió értékelése: 

• a felsorolt kritériumok hiánytalan elkészítése  25% 

• korszerű technikák ismerete      25% 

• dokumentálása,      25% 

• szaknyelv használata.      25% 

B) Vizsgarész: gyakorlati feladat készítése: 

• B/1 vizsgarész: lencsék ragasztása és leszedése 

• B/2 vizsgarész: marás elvégzése a CNC vezérlésű gépeken 

• B/3 vizsgarész: lencsék durva és finomleppelése 

• B/4 vizsgarész: lencsék kézi és gépi fazettázása 

• B/5 vizsgarész: széria és receptúra lencsék adagolása 

• B/6 vizsgarész: felületkezelés, szerszámkiszedés 

• B/7 vizsgarész: lencsék, prizmák polírozása 

• B/8 vizsgarész: félkész-kész lencsék ellenőrzése, minősítése 

• B/9 vizsgarész: szemüveglencse keretbe formázása  

• B/10 vizsgarész: szemüveg elkészítése 

C) Vizsgarész: szakmai beszélgetés: 

• megfelelően tudja a gyártási folyamatot a projektvizsgán elmondani, 

• szakmai szókincshasználata megfelelő,  
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• kommunikációja érthető, világos. 

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek:  

 a központi interaktív vizsgán felügyelő, rendszergazda 

 projektvizsgához az akkreditált vizsgaközpont vizsgacsoportonként egy, a szakirányú okta-

tásnak megfelelő végzettséggel rendelkező személyt biztosít, aki előkészíti a projektfeladatok 

elkészítéséhez szükséges feltételeket, a szakmai vizsgához szükséges gépeket, felelős a be-

rendezések működéséért, közreműködik az esetlegesen felmerült technikai problémák elhárí-

tásában, gondoskodik a balesetmentes munkavégzésről és a vizsgamunkák szabályos tárolá-

sáról. 

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• Mérő- és ellenőrzőeszköz: passzaméter, keménységmérő, PH- és sűrűségmérő, refraktomé-

ter, mérőetalonok, mikroszkóp, goniométer, kollimátor, optikai pad, spektrofotométer, in-

terferométer,  

• Elektromos kemence, rezsó, hűtő 

• Hagyományos és CNC vezérlésű maró-, leppelő-, polírozó- centírozógép 

• Ragasztószerszámok  

• Ultrahangos mosóberendezés 

• Vízelőkészítő rendszer 

• Polírelőkészítő berendezés 

• Vákuumgőzölő berendezés 

• Finomoptikai központozó berendezés 

• Jelöléstechnikai berendezés 

• Kézi- és automata csiszológép 

• Keretmelegítő 

• Dioptriamérő 

• UV mérő 
 

Felhasználható anyagok 

● Préslencse, félkészlencse, tömbüveg 

● Gyantás papír, woodfém 

● Gyémánt szerszámok 

● Hűtőfolyadék  

● Cerox polír 

● Mosó-tisztító anyagok 

● Alakadó szerszámok 

● Polírhordozók 

Fazettázó szerszámok 

8.7 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 10%, Szakmai vizsga: 90% 

8.9 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes 

szabályok: nem programozható számológép, a számológép nem lehet az internetkapcsolattal 

rendelkező okostelefon része,  rajzeszközök, a gyártáshoz szükséges munkakísérő lap, 

szemüvegkészítéshez kéziszerszámok, lencsék, szemüvegkeretek. 

9 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidőpontjaira, a vizsgaidőszakokra vo-

natkozó sajátos feltételek: 

A vizsgák zavartalan lebonyolításához 2 nap szükséges. 

A szakmai vizsga sorrendje: 

1. nap: Központi interaktív vizsga 

2. nap: Projektfeladat 
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A gyakorlati feladat a termelőüzemben a megmunkáló gépeken történik a munkafolyamatoknak 

megfelelően.  

A vizsgázó feladata egy munkafolyamat végzése során a termék megmunkálása. 

1. a lencsék ragasztása, leszedése 

2. a marási megmunkálás hagyományos és CNC gépeken 

3. durva és finomleppelés művelete 

4. kézi és gépi fazettázás 

5. széria és receptúra lencsék kiadagolása, felületvédelme, szerszám biztosítása 

6. széria és receptúra lencsék polírozása 

7. félkész-kész lencsék tisztítása, mosása 

8. félkész-kész lencsék ellenőrzése, minősítése 

9. kész termékek csomagolása, kiszállítása 

10. 1 db szemüveg elkészítése kézi, gépi csiszolással műanyag vagy fém keretbe 

Az optikai termék gyártása során alkalmazott konkrét megmunkálási műveletek, munkafolyamatok 

(rögzítés, csiszolás, marás, leppelés, polírozás, tisztítás, felületkezelés, minősítés,), valamint a ke-

retbe formázás, és szerelés elvégzése. Dokumentáció a feladatok elkészítésének módjáról és fo-

lyamatáról. A feladatokat a vizsgázó önállóan, a feladatközlő lapon lévő információk és utasítások 

alapján végzi el. Dokumentálja az esetlegesen adott művelethez tartozó adatlapo(ka)t.  

Feladatközlő lap kitöltése 

Megmunkálás folyamata 

- a feladat részletes leírása, a munkafolyamat megnevezése 

- útmutató a vizsgázó számára, a folyamat dokumentáció alapján történő meghatározása 

- a munkafolyamat, terület bemutatása fotódokumentációval: a megmunkáló gép fotója munka-

környezetben, megmunkálás körben, mérőeszközökkel, alapanyagokkal, segédanyagokkal. 

 

A vizsgázó önállóan kezeli a kiválasztott megmunkáló gépet, szerszámokat, ellenőrző mérőeszkö-

zöket, szúrópróba ellenőrzést végez, az elvégzett munkát dokumentálja: a gyártáskövető rendszer-

ben regisztrálja a munkadarab készültségét, dátummal, és aláírásával igazolja a termék készítőjét. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jelen képzési és kimeneti követelmény alkalmazása a szakképzésről szóló 2019. évi LXXX. törvény 11.§ (4) 

bekezdése alapján a jóváhagyás napját követő naptól kötelező. 

 

Csák János 

kultúráért és innovációért felelős miniszter nevében és megbízásából 


		2023-11-17T11:10:26+0100
	Pölöskei Gáborné 10231f8812225041494e6736b5048fe4e55119d6


		2023-11-17T11:10:26+0100
	Pölöskei Gáborné 10231f8812225041494e6736b5048fe4e55119d6




