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KÉPZÉSI ÉS KIMENETI KÖVETELMÉNYEK 

 

BŐRTERMÉKKÉSZÍTŐ SZAKMA 

 

1 A szakma alapadatai 

1.1 Az ágazat megnevezése: Kreatív – kreatívipar alágazat 

1.2 A szakma megnevezése: Bőrtermékkészítő 

1.3 A szakma azonosító száma: 4 0723 16 01 

1.4 A szakma szakmairányai:  Bőrdíszműves,  

Cipőkészítő,  

Kesztyűkészítő,  

Ortopédiai cipész 

1.5 A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.6 A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.7 Ágazati alapoktatás megnevezése: Kreatív ipari  

1.8 Kapcsolódó részszakmák megnevezése:  Bőrtárgy készítő,  

Cipőipari szabász,  

Bőripari szabász 

1.9 Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül): 

1.9.1 Tanulói jogviszonyban: 3 éves szakképző iskolai oktatásban legalább 2100 óra megtartott 

foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai vizsgára történő felkészí-

tésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás. 

1.9.2 Felnőttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapján az adott iskola szakmai programjában 

felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott foglalkozásszám, amelynek 1/4-e 

kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó. 

1.10 Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, Technikumi 

oktatásban: -, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: 160 óra 

A szakmai oktatás teljes időtartama tanulói és felnőttképzési jogviszonyban egyaránt az 1.9 és 1.10 

pontok alatti oktatási idők összege. 

2 A szakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

2.1 Szakmairány: Bőrdíszműves 

A bőrdíszműves bőrből, műbőrből, textil- és szintetikus anyagból különböző divatos termékeket – 

táskákat, pénztárcákat, egyéb kiegészítőket – készít hagyományos, kézműves technikákkal, illetve 

korszerű gépesített, részben automatizált módszerekkel. Igény esetén javítást, átalakítást végez. A 

bőrfeldolgozó-iparági üzemekben részt vesz a termékek gyártásában, a műszaki- technológiai leírás 

és dokumentáció alapján mintadarabot készít, szériagyártást végez, meghatározza a szükséges 

anyag-, kellék-, segédanyag-, gép- és eszközigényt. Részt vállal a termék problémamentes gyártásá-

ban, a technológiai utasítások betartásában, valamint az elkészült bőrfeldolgozó-ipari termékek mi-

nőségi követelményeinek megvalósulásában. Hatékonyan dolgozik a bőrfeldolgozó-ipari gyártás 

folyamatában, munkája során a szakterület gyakorlásához szükséges bőrfeldolgozó-ipari informati-

kai, illetve szakmai idegen nyelvi ismereteket alkalmazza és használja. Munkáját kreativitás, a divat 
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ismerete, kézügyesség, pontosság, szín- és térlátás, jó szemmérték, állóképesség, önállóság, valamint 

csapatmunka jellemzi. Munkavégzése során betartja a munka-, baleset-, egészség-, tűz-, érintés-, 

környezetvédelmi, hulladékkezelési, minőségbiztosítási előírásokat és adatkezelési szabályokat. 

2.2 Szakmairány Cipőkészítő 

A cipőkészítő bőrből, műbőrből, textil- és szintetikus anyagból különböző divatos lábbeliket – 

cipőket, félcipőket, csizmákat, szandálokat, papucsokat – készít hagyományos, kézműves 

technikákkal, illetve korszerű gépesített, részben automatizált módszerekkel. Igény esetén javítást, 

átalakítást végez, cipőipari üzemekben részt vesz a termékek gyártásában, a műszaki- technológiai 

leírás és dokumentáció alapján mintadarabot készít, szériagyártást végez, meghatározza a szükséges 

anyag-, kellék-, segédanyag-, gép- és eszközigényt. Részt vállal a cipőipari termékek 

problémamentes gyártásában, a technológiai utasítások betartásában, valamint az elkészült cipőipari 

termékek minőségi követelményeinek megvalósulásában. Hatékonyan dolgozik a cipőgyártás 

folyamatában, munkája során a szakterület gyakorlásához szükséges cipőipari informatikai, illetve 

szakmai idegen nyelvi ismereteket alkalmazza és használja. Munkáját kreativitás, a divat ismerete, 

kézügyesség, pontosság, szín- és térlátás, jó szemmérték, állóképesség, önállóság, valamint 

csapatmunka jellemzi. Munkavégzése során betartja a munka-, baleset-, egészség-, tűz-, érintés-, 

környezetvédelmi, hulladékkezelési, minőségbiztosítási előírásokat és adatkezelési szabályokat. 

2.3 Szakmairány: Kesztyűkészítő 

A kesztyűkészítő bőrből, irhabőrből, műbőrből, textil- és szintetikus anyagból különböző - egyujjas, 

ötujjas (női, férfi és gyermek) utcai, alkalmi, sport, munkavédelmi, és speciális – divatos kesztyűket 

készít hagyományos kézműves technikákkal, illetve korszerű gépesített, részben automatizált 

módszerekkel. Igény esetén javítást, átalakítást végez. A kesztyűipari üzemekben részt vesz a 

termékek gyártásában, a műszaki- technológiai leírás és dokumentáció alapján mintadarabot készít, 

szériagyártást végez, meghatározza a szükséges anyag-, kellék-, segédanyag-, gép- és eszközigényt. 

Részt vállal a termék problémamentes gyártásában, a technológiai utasítások betartásában, valamint 

az elkészült kesztyűipari termékek minőségi követelményeinek megvalósulásában. Hatékonyan 

dolgozik a kesztyűipari gyártás folyamatában, munkája során a szakterület gyakorlásához szükséges 

kesztyűipari informatikai, illetve szakmai idegen nyelvi ismereteket alkalmazza és használja. 

Munkáját kreativitás, a divat ismerete, kézügyesség, pontosság, szín- és térlátás, jó szemmérték, 

állóképesség, önállóság, valamint csapatmunka jellemzi. Munkavégzése során betartja a munka-, 

baleset-, egészség-, tűz-, érintés-, környezetvédelmi, hulladékkezelési, minőségbiztosítási 

előírásokat és adatkezelési szabályokat. 

2.4 Szakmairány: Ortopédiai cipész 

Az ortopédiai cipész önállóan vagy mérnöki irányítással ortopédiai vállalkozásnál ortopédiai 

lábbelik gyártási technológiáinak kidolgozásában és azok gyártásában vesz részt. Az ortopédiai 

üzemekben ortopéd lábbelit tervez, alapmintát, szabásmintát  szerkeszt, modellez, mintadarabot 

készít, normaidőket határoz meg. Az egészségügyi előírásoknak és indikációknak megfelelő 

mintadarabot, kaptafát készít. Az egészségügyi előírások, indikációk alapján műveleti utasítást, 

dokumentációt állít össze, valamint meghatározza a szükséges anyag-, kellék-, segédanyag-, gép- és 

eszközigényt. Felelősséget vállal a technológiai utasítások betartásáért. Az egyensúly 

helyreállításához szükséges tartozékokat méretez, formáz. Figyelemmel kíséri a teljes ortopédiai 

lábbeli-gyártás folyamatát, munkája során a szakterület gyakorlásához szükséges cipőipari, 

informatikai, illetve szakmai idegen nyelvi ismereteket alkalmazza és használja. Munkavégzése 

során betartja a munka-, baleset-, egészség-, tűz-, érintés-, környezetvédelmi, hulladékkezelési, 

minőségbiztosítási előírásokat és adatkezelési szabályokat. 
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3 A szakmához rendelt legjellemzőbb FEOR szám  

3.1 Szakma szakmairányainak FEOR számai 

Szakmairány megnevezése FEOR-

szám 
FEOR megnevezése 

Bőrdíszműves 7216 Bőrdíszműves, bőröndös, bőrtermékkészítő, -javító 

Cipőkészítő 7217 Cipész, cipőkészítő, -javító 

Kesztyűkészítő 7213 Kalapos, kesztyűs 

Ortopédiai cipész 7217 Cipész, cipőkészítő, -javító 

4 A szakképzésbe történő belépés feltételei 

4.1 Iskolai előképzettség:  

Alapfokú iskolai végzettség 

4.2 Alkalmassági követelmények 

4.2.1 Foglalkozás-egészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat a szakirányú oktatás megkezdése előtt: nem szükséges 

5 A szakmai oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

5.1 Eszközjegyzék ágazati alapoktatásra 

• Mérő, rajzoló, jelölő eszközök  

• Munkaasztalok, rajzasztalok, székek  

• Kreatív iparban használt kéziszerszámok, eszközök, alapgépek 

• Interaktív tábla  

• Számítógépek internetkapcsolattal és a szükséges perifériákkal és szoftverekkel  

• Egyéni és kollektív védőeszközök és felszerelések. Munkabiztonsági, tűzvédelmi és első-

segélynyújtási felszerelések  

• Kreatív iparban használt anyagvizsgáló eszközök, berendezések  

5.2 Eszközjegyzék szakirányú oktatásra  

Bőrdíszműves szakmairány             

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok  

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Varrógépek 

• Varrógéptűk 

• Speciális varrógépek 

• Sima tűzőgép 

• Karos varrógépek 

• Oszlopos varrógépek 

• Munkaszék 

• Szabászgépek 

• Matricázó szerszámok 

• Behajtógépek 
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• Szélfestőgépek 

• Kellékfelerősítő gépek 

• Apparátok 

• Vasalógépek 

• Ragasztófelhordó gépek 

• Elszívó berendezések 

• Szélvékonyító gép 

• Hasító gép 

• Lyukasztó, ringliző gép 

• Számítógépes tervező és gyártásirányító gépek 

• Informatikai eszközök 

Cipőkészítő szakmairány 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Fenőkő 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok felsőrész készítéshez 

• Kéziszerszámok alsórész készítéshez 

• Munkaasztal 

• Anyagvizsgálat eszközei berendezései 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Köszörűgép  

• Alapöltésű varrógépek 

• Speciális varrógépek 

• Sima tűzőgép 

• Karos varrógépek 

• Oszlopos varrógépek 

• Varrógéptűk 

• Varrodai célgépek 

• Varrodai munkaszék 

• Speciális célgépek szélbehajtó, közbélelő 

• Kiütőgépek 

• Textilszabászgépek 

• Matricázó szerszámok 

• Behajtógépek 

• Szélfestőgépek 

• Kellékfelerősítő gépek 

• Apparátok 

• Vasalógépek 

• Ragasztófelhordó gépek 

• Elszívó berendezések 

• Szélvékonyító gép 

• Hasító gép 

• Lyukasztó, ringliző gép 

• Foglaló-gépek 

• Csiszoló, kalapáló gépek 

• Talpprés gép 

• Talp- és sarokmaró gép 
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• Talpaktiváló berendezés 

• Sarokfelerősítőgép 

• Kaptasorozat 

• Díszítő kéziszerszámok 

• Tágítógép 

• Mikroszkópok 

• Lanaméter 

• Kondicionáló szekrény 

• Szárító szekrény 

• Fonalegyenlőtlenség mérő 

• Légnedvesség mérő 

• Sodratvizsgálógép 

• Szakítógép 

• Esőztető berendezés 

• Finomság mérők 

• Gyűrődés vizsgáló berendezés 

• Színtartósság vizsgáló 

• Számítógépes tervező és gyártásirányító gépek 

• Informatikai eszközök 

Kesztyűkészítő szakmairány 

• Rajzeszközök  

• Tervezőasztal  

• Vágólap  

• Fenőkő  

• Sablonok  

• Kézi szabászkés  

• Kéziszerszámok 

• Munkaasztal  

• Anyagvizsgálat eszközei, berendezései  

• Szabászgép, gépi szabászkések  

• Köszörűgép  

• Alapöltésű varrógépek  

• Speciális varrógépek  

• Sima tűzőgép  

• Stepp varrógép 

• Lasch varrógép  

• Szegvevarrógép 

• Karos varrógépek  

• Oszlopos varrógépek  

• Díszvarrógépek 

• Varrógéptűk  

• Varrodai célgépek  

• Varrodai munkaszék  

• Kiütőgépek, kiütőkések 

• Textilszabászgépek  

• Matricázó szerszámok  

• Kellékfelerősítő gépek 

• Csiszoló, fényező gépek 

• Apparátok  

• Vasalógépek  
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• Szélvékonyító gép  

• Hasító gép  

• Perforáló gép  

• Prések 

• Bélelő villa 

• Csinosító asztal és elektromos kéz 

• Díszítő kéziszerszámok  

• Tágítógép  

• Mikroszkópok  

• Lanaméter  

• Kondicionáló szekrény  

• Szárító szekrény  

• Fonalegyenlőtlenség mérő  

• Légnedvesség mérő  

• Sodratvizsgálógép  

• Szakítógép  

• Esőztető berendezés  

• Finomság mérők  

• Gyűrődés vizsgáló berendezés  

• Színtartósság vizsgáló  

• Számítógépes tervező és gyártásirányító gépek  

• Informatikai eszközök  

Ortopédiai cipész szakmairány  

• Rajzasztal speciális szabásztőkével 

• Mérőszalag, hitelesített mérőeszközök, sarokalátétek 

• Késköszörűgép 

• Cipőipari varrógépek 

• Szélvékonyító gép 

• Hasító gép 

• Lyukasztó, ringliző gép 

• Foglaló-gépek 

• Kombinált csiszológép 

• Talpfelnyomó gép – talpaktiváló berendezés 

• Sarokfelerősítő gép 

• Kapta(fa) sorozatok, ortopédiai kapta kiegészítőkkel 

• Lábmérés hagyományos eszközei 

• Raszteres plantográf 

• Podoszkóp – a láb és járásmechanikai elemzésekre alkalmas berendezések 

• Láb szkenner 

• Gipszminta készítés eszközei 

• Statikus és dinamikus terhelés vizsgálatához eszközök 

• Kézi szerszámok felsőrész készítéshez 

• Kézi szerszámok alsórész készítéshez 

• Díszítő kéziszerszámok 

• Tágítógép – tágítás kézi eszközei 

• Stoppológép 

• Védőeszközök 
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6 Kimeneti követelmények  

6.1 Az ágazati alapoktatás szakmai követelményeinek leírása 

A kreatív ágazati alapoktatás olyan tudást biztosít, mely megalapozza a kreatív tárgyalkotási folya-

matokat. A tanuló ismeri a vizuális ábrázolás felhasználási területeit és eszközeit, a képi dokumentá-

lás lehetőségeit. Alapvető ismeretekkel, információkkal rendelkezik a kreativitást inspiráló művé-

szettörténet fő korszakairól. Ismeri az alkotói munka alapanyagait, a tárgyalkotás folyamatait, tech-

nikáit. A tárgyalkotás során szakszerűen és biztonságosan használja a kézi szerszámokat és a szak-

mai munkát segítő alapvető munkafolyamatokat végző gépeket, berendezéseket. Kreatív műhely-

munka keretében, önálló elképzelés alapján képes modell, minta, vázlat, makett segítségével egysze-

rű alap szakma-specifikus (bőr/textil/ruha/porcelán/gipsz/kerámia/fa/papír) termékek megalkotására. 

Ismeri a szakszerű alapminta és dokumentáció készítés lépéseit. Munkája során alkalmazza az alap-

vető irodai szoftvereket és a digitális képalkotó programokat. Üzemlátogatások és szakmai találko-

zók során megismeri, összehasonlítja és megkülönbözteti a kreatív ipari ágazatba tartozó termékeket 

és azok gyártásának folyamatát. Képes kreatív ipari szakember vezetésével az alapszintű technológi-

ai folyamatok dokumentáció alapján történő értelmezésére és alkalmazására.  

6.2 Ágazati alapoktatás szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Tárgykészítéshez kivá-

lasztja és előkészíti a 

kreatív ipari ágazatra 

jellemző különféle 

alapanyagokat, hozzá-

juk segéd- és kellék-

anyagokat rendel. 

Ismeri a kreatív 

ipari ágazatban 

használt alap-, se-

géd- és kellékanya-

gok fajtáit, sajátos 

tulajdonságait, fel-

használásuk módja-

it. 

Törekszik az alap- és 

segédanyagok szak-

szerű és gazdaságos 

felhasználására.  

 

Nyitott új anyagok 

megismerésére, fel-

használására, és az új 

technikai megoldá-

sok alkalmazására. 

Önállóan választja 

ki és használja az 

ágazatra jellemző 

alap-, segéd- és 

kellékanyagokat. 

2 

Alap- segéd- és kellék-

anyag normaszükségle-

tet számol, alkalmazza 

a különböző mérték-

egység-átváltásokat.  

Tudja az anyag-

mennyiség számí-

tásának módszereit 

és az SI mérték-

egységek átváltá-

sát, összefüggései-

ben érti és ismeri 

az anyagnorma 

táblázatokat. 

Törekszik a pontos, 

precíz számításokra 

és mérőeszköz hasz-

nálatra, mérési pon-

tosságra.  

A mérési és számí-

tási feladatokat 

önállóan végzi, 

saját munkájával 

kapcsolatban önel-

lenőrzést végez.  

3 
Szakszerűen használja 

a mérőeszközöket. 

Alkalmazói szinten 

ismeri az alap-, 

segéd- és kellék-

anyagok méréséhez 

szükséges mérő-

eszközöket, azok 

használatát.  

A mérőeszközök 

használatakor törek-

szik a pontos, precíz 

munkavégzésre. 

Betartja a mérő-

eszközök rendelte-

tésszerű és szabá-

lyos használatá-

ra vonatkozó sza-

bályokat. 

4 

Kiválasztja, munkára 

előkészíti, rendeltetés-

szerűen használja és 

karbantartja a kreatív 

ipari ágazatra jellemző 

alapvető eszközöket, 

gépeket és berendezé-

seket. 

Ismeri a kreatív 

ipari ágazatban 

használt eszközök, 

gépek, berendezé-

sek fajtáit, jellem-

zőit, használatukat 

és karbantartásuk 

módját. 

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezéseit 

rendeltetésszerűen 

használni, munka-

végzésre képes álla-

potban tartani.  

Felelősséggel, az 

előírásoknak meg-

felelően használja 

az eszközt, gépet, 

berendezést, és 

szükség esetén 

gondoskodik a 

karbantartásról.  
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5 

 Előkészíti és fenntartja 

a munkaterületet a 

munkavédelmi előírá-

soknak megfelelően. 

Ismeri a tevékeny-

ségre vonatkozó 

tűz-, munka-, bal-

eset-, egészség- és 

környezetvédelmi 

előírásokat, a hul-

ladékkezelés szabá-

lyait és módszere-

it.  

Elkötelezett munka-

környezetére, tudato-

san tisztaságot, ren-

det tart. 

 Betartja a tűz-, 

munka-, baleset-, 

egészség- és kör-

nyezetvédelmi 

előírásokat, a hul-

ladékkezelés sza-

bályait, és munka-

környezetében 

ügyel ezek betartá-

sára. 

6 

Használja a kreatív 

ipari ágazatra jellemző 

alapmintákat és formá-

kat.  

Ismeri a kreatív 

ipari ágazatban 

használt gyártmá-

nyok, termékek, 

alapminták és for-

mák fajtáit, jellem-

zőit.  

Értékként tekint a 

meglévő minták és 

formák alkalmazásá-

ra, és motivált azok 

kreatív felhasználá-

sában. 

A minták és for-

mák használata 

során betartja a 

minőségbiztosítási, 

minőségvédelmi 

előírásokat. 

7 

Adott munkafolyamat-

hoz technológiai, mű-

szaki dokumentációt 

használ. 

 Ismeri a gyártási 

eljárások technoló-

giai, műszaki do-

kumentumainak 

fajtáit, hagyomá-

nyos és digitális 

elérési és tárolási 

módjait. 

 Fogékony és nyitott 

a terméktervezés 

vagy gyártás folya-

matainak digitális 

eszközökkel, prog-

ramokkal való támo-

gatásának megisme-

résében, a technoló-

giai és műszaki do-

kumentációk tervei-

nek elkészítésében. 

Vezetői útmutatás 

alapján, a termelési 

folyamatoknak és a 

technológiai elő-

írásoknak megfele-

lően alkalmazza a 

műszaki dokumen-

tációt. 

8 

Bemutatja a művészet-

történet nagy stíluskor-

szakait, irányzatait. 

Ismeri a különböző 

kultúrákat, azok 

építészeti, szobrá-

szati, festészeti, 

iparművészeti és 

viselettörténeti 

alkotásait, társa-

dalmi hátterét. 

Nyitott a művészet- 

és viselettörténet 

korszakaira vonatko-

zó ismereteinek bőví-

tésére.  

 

9 

Felismeri a képzőmű-

vészet és az iparművé-

szet sajátos jellemzőit, 

az egyes területekhez 

tartozó művészeti ága-

kat. 

Ismeri az alkalma-

zott és autonóm 

művészet céljait. 

Megnevezi a kép-

zőművészeti és 

tárgyalkotó techni-

kákat, anyagokat. 

Kritikai attitűddel 

egyénileg, vagy cso-

portosan kutatómun-

kát végez.  

 

Kialakul a képzőmű-

vészeti és tárgyalkotó 

szakmák iránti tiszte-

lete, megbecsülése. 

 

10 

Alkalmazza a kreatív 

iparban használt alap-

vető irodai szoftvere-

ket és digitális képal-

kotó programokat. 

Alkalmazói szinten 

ismeri az alapvető 

irodai szoftvereket 

és digitális képal-

kotó programokat.  

Nyitott új, a kor elvá-

rásainak, igényeinek 

és újításainak megfe-

lelő informatikai 

szoftverek megisme-

résére, elsajátítására. 

Munkavégzése 

során önállóan, 

felelősségteljesen, 

és az elvárt gya-

korlatnak megfele-

lően használja az 

informatikai esz-

közöket, progra-

mokat. 
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11 

Munkája képi és digi-

tális dokumentálásához 

információkat, adato-

kat, képeket, dokumen-

tumokat gyűjt, rend-

szerez és felhasznál. 

Ismeri a forráskere-

sés és gyűjtés plat-

formjait és lehető-

ségeit. 

Kialakul a szakmai 

kíváncsisága, nyitott 

a kreatív ipar új 

eredményei, innová-

ciói iránt, törekszik 

azok megismerésére, 

megértésére és al-

kalmazására. 

Felelősségtudattal 

rendelkezik és ref-

lektál saját tevé-

kenységei eredmé-

nyére. 

12 

A kreatív iparban 

használt műszaki- és 

tervdokumentációt állít 

össze, prezentációt 

készít. 

Ismeri a műszaki- 

és tervdokumentá-

ció- és prezentá-

ciókészítés szoftve-

reit és szabályait, 

tartalmi elemeit és 

formai követelmé-

nyeit. 

Érthetőségre, pontos-

ságra és precizitásra 

törekszik a műszaki- 

és tervdokumentáció 

összeállítása során. 

Vezetői útmutatás 

alapján állítja ösz-

sze a műszaki- és 

tervdokumentációt, 

prezentációt. 

13 

Képes a rajzeszközöket 

sokoldalúan használni, 

az alapvető síkmértani, 

műszaki rajzi szerkesz-

téseket elvégezni. 

Ismeri a különböző 

rajzeszközöket, 

ábrázolási módo-

kat, képalkotási 

szabályokat. 

Törekszik az arány-

érzék, szemmérték, 

döntési képesség 

fejlesztésére. 

Önállóan végez 

alapvető síkmérta-

ni, műszaki rajzi 

szerkesztéseket, 

betartja a szerkesz-

tési szabályokat. 

14 

Egyszerűbb műszaki 

ábrákat, szerkesztett 

vagy metszeti ábrázo-

lásokat értelmez. 

Ismeri az egysze-

rűbb műszaki áb-

rák, szerkesztett 

vagy metszeti ábrá-

zolások elemeit. 

Kialakul a tiszta, 

precíz, gondos, átlát-

ható munkavégzés 

iránti igénye. 

 

15 

Megfigyelés vagy min-

ta utáni szabadkézi 

rajzot készít. 

Ismeri a szín- és 

formavilágot, an-

nak alkalmazási 

lehetőségét. 

Törekszik a harmóni-

ára és esztétikai ér-

zéke fejlesztésére. 

 

16 

Önálló elképzelés alap-

ján modell, minta, váz-

lat, makett segítségével 

egyszerű alap szakma-

specifikus 

(bőr/textil/ruha/porce- 

lán/gipsz/kerámia/fa/ 

papír) terméket alkot. 

Ismeri és definiálja 

az egyszerű ter-

méktechnológiai 

folyamatokat, mód-

szereket és mun-

kaműveleteket. 

Törekszik a gyors, 

hatékony és minőségi 

munkavégzésre. 

Betartja a termék-

technológiai és 

minőségbiztosítási 

előírásokat és sza-

bályokat. 

17 

Megkülönbözteti és 

csoportosítja a kreatív 

iparág főbb termék-

csoportjait és sajátos-

ságait. 

Ismeri a kreatív 

iparág főbb ter-

mékcsoportjait és 

sajátosságaikat. 

Nyitott a kreatív ipari 

ágazat főbb termék-

csoportjainak meg-

ismerésére. 

 

6.3 Szakmairányok közös szakmai követelményei 

Sor-

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedésmó-

dok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

A legújabb trendeknek 

megfelelően divat- és 

szakmai információkat 

gyűjt. 

Ismeri a divat 

változásait 

(színtrendek, 

anyagok, for-

mák), jellemzőit. 

Munkája során szem 

előtt tartja az iparág 

folyamatos változása-

it, fejlődéseit, törek-

szik a folyamatos ön-

képzésre. 

Munkájának minél 

magasabb szintű 

ellátásához önálló-

an szakmai infor-

mációgyűjtést vé-

gez. 
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2 

A könnyűipar alapvető 

irodai szoftvereit, digi-

tális képalkotó program-

jait, CAD-CAM rend-

szereit használja. 

Alkalmazói szin-

ten ismeri a 

könnyűiparban 

használt szakmai 

szoftvereket és 

CAD-CAM rend-

szereket. 

Nyitott új, a kor elvá-

rásainak, igényeinek 

és újításainak megfe-

lelő informatikai 

szoftverek megisme-

résére, elsajátítására. 

Munkavégzése 

során önállóan, 

felelősségteljesen 

és az elvárt gya-

korlatnak megfele-

lően használja az 

informatikai esz-

közöket, progra-

mokat. 

3 

A könnyűipari termék 

előállítása során folyta-

tott kommunikációban a 

szakmai kifejezéseket 

helyesen alkalmazza 

magyar és a tanult ide-

gen nyelven. 

Ismeri a könnyű-

iparban használt 

szakkifejezéseket 

magyar és a ta-

nult idegen nyel-

ven. Ismeri a 

szakmájában ha-

tékonyan alkal-

mazható kommu-

nikáció képi, di-

gitális formáit. 

Törekszik a helyes és 

pontos szakmai nyelv 

használatára. 

A könnyűipari 

termék előállítása 

során folytatott 

kommunikációban 

a szakmai kifejezé-

seket önállóan al-

kalmazza magyar 

és idegen nyelven. 

4 

Előkészíti a munkaterü-

letét a könnyűipari te-

vékenység speciális 

munkavédelmi szabá-

lyait figyelembe véve. 

Ismeri a könnyű-

ipari tevékeny-

ségre vonatkozó 

speciális tűz-, 

munka-, baleset-, 

egészség- és kör-

nyezetvédelmi 

előírásokat, a 

hulladékkezelés 

szabályait és 

módszereit. 

Elkötelezett a bizton-

ságos munkavégzés 

mellett. 

Betartja a tűz-, 

munka-, baleset-, 

egészség- és kör-

nyezetvédelmi 

előírásokat, a hul-

ladékkezelés sza-

bályait. 

5 

Hatékonyságnövelésre, - 

optimalizálásra irányuló 

termeléstámogató fo-

lyamatokat, rendszere-

ket használ. 

Érti és ismeri a 

gyártás-

optimalizálás 

törekvéseit és 

filozófiáját. 

Motivált a hatékony-

ságnövelő rendszerek 

alkalmazásában, a 

jobb eredmények el-

érésében. 

Korrigálja saját 

hibáit az optimális 

termelékenység 

érdekében. 

6 

Tájékozódik a számára 

lehetséges életmodellek-

ről, a munkavállalói 

vagy vállalkozói tevé-

kenység megkezdéséhez 

szükséges gazdasági- 

jogi feltételekről, válto-

zásokról. 

Érti a vállalkozói 

tevékenység gaz-

dasági, jogi fel-

tételeit, admi-

nisztratív és szer-

vezési hátterét. 

Elkötelezett a szakmá-

ja iránt, folyamatosan 

bővíti a szakmai elmé-

leti, gyakorlati és vál-

lalkozási ismereteit. 

 

7 

A munka-, tűz-, baleset- 

és környezetvédelmi 

előírásokat szem előtt 

tartva végzi munkáját, 

energiatakarékos tech-

nológiákat alkalmaz, 

hulladékképződést meg-

előzve. 

Ismeri a munka-, 

tűz-, baleset- és 

környezetvédelmi 

előírásokat, sza-

bályokat. 

Elkötelezi magát a 

természeti intelligen-

cia kialakítására, a 

környezetvédelmi 

feladatvállalásra, a 

zöld gazdaság megte-

remtésére. 

Felelősséget vállal 

az éghajlatválto-

zással és a fenn-

tartható fejlődéssel 

kapcsolatos isme-

retek, készségek és 

attitűdök fejleszté-

séhez, szem előtt 

tartva az energia 

hatékonyságot, a 
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hulladékgazdálko-

dást, a vízgazdál-

kodást és a fenn-

tartható fejlődést. 

6.4 Szakmairányok szakmai követelményei 

6.4.1 Bőrdíszműves szakmairány szakmai követelményei 

Sor-

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Kiválasztja és előkészíti 

a bőrdíszműves tevé-

kenységhez szükséges 

alap-, segéd- és kellék-

anyagokat. 

Ismeri a bőrdísz-

műiparban hasz-

nált alapanyago-

kat, segédanyago-

kat, kellékanyago-

kat, azok sajátos 

jellemzőit és fel-

használási módjait. 

Törekszik az anyagok 

szakszerű, optimális, 

gazdaságos felhaszná-

lására. 

Önállóan választja 

ki a munkájához 

szükséges alap-, 

segéd- és kellék-

anyagot. 

2 

Meghatározza az anyag-

normát a bőrdíszműves 

szakmában használatos 

normaszámítási módsze-

rekkel. 

Tudja a bőrdísz-

műves normaszá-

mítás módszereit, 

és ismeri az 

anyagnorma táblá-

zatokat. 

Törekszik a pontos és 

precíz norma-

meghatározásra. 

A normaszámítást 

önállóan végzi, 

önellenőrzést vé-

gez. 

3 

Szakszerűen használja a 

megfelelő anyagvizsgá-

lati berendezéseket, esz-

közöket az optimális 

anyagkiválasztás érdek-

ében. 

Ismeri az anyag-

vizsgálati berende-

zéseket, eszközö-

ket, használatukat. 

Szem előtt tartja a 

vizsgálati eredménye-

ket a legoptimálisabb 

anyagkiválasztás ér-

dekében. Az anyag-

vizsgálati berendezés 

rendeltetésszerű hasz-

nálatára törekszik. 

Új megoldásokat 

kezdeményez az 

anyagvizsgálati 

eredmények alap-

ján. 

4 

Kiválasztja, munkára 

előkészíti, rendeltetés-

szerűen használja és 

karbantartja az egyes 

munkaművelethez szük-

séges bőrdíszműipari 

eszközöket, gépeket, 

berendezéseket. 

Ismeri a bőrdísz-

műiparban hasz-

nált eszközök, 

gépek, berendezé-

sek fajtáit, jellem-

zőit, működésüket, 

használatukat és 

karbantartásuk 

módját. 

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezéseit 

rendeltetésszerűen 

használni és állag-

megóvással és karban-

tartással munkavég-

zésre képes állapotban 

tartani. 

Felelősséget vállal 

az általa használt 

eszközökért, gépe-

kért, berendezése-

kért, azok rendelte-

tésszerű használa-

táért, és szükség 

esetén önállóan 

gondoskodik a 

karbantartásról, 

javíttatásról. 

5 

Használja a bőrdíszmű-

ves szakmában jellemző 

mintákat. 

Ismeri a bőrdísz-

műipari termékek, 

minták, formák 

fajtáit és jellemző-

it. 

Szem előtt tartja a 

minták alkalmazásá-

nak és felhasználásá-

nak szabályait, a ter-

melés során betartan-

dó előírásait. 

A minták alkalma-

zása során betartja 

a minőségbiztosí-

tási, környezetvé-

delmi előírásokra 

vonatkozó szabá-

lyokat. 

6 

A bőrdíszműipari ter-

mékgyártás során hasz-

nált műszaki dokumen-

tációt, technológiát al-

Ismeri a bőrdísz-

műipar gyártási, 

technológiai, mű-

szaki dokumentu-

Törekszik a technoló-

giai utasítások pontos 

és szakszerű betartá-

sára. 

Betartja a műszaki 

dokumentáció, 

technológia szak-

mai előírásait. 
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kalmazza. mait, azok fajtáit, 

hagyományos és 

digitális elérési és 

tárolási módját. 

7 

A műszaki-technológiai 

leírás és dokumentáció 

alapján bőrdíszműipari 

modellt tervez. 

Ismeri a modelle-

zés tartalmi eleme-

it, formai követel-

ményeit. 

Pontosságra és preci-

zitásra törekszik a 

modelltervezés során. 

Vezetői útmutatás, 

műszaki dokumen-

táció alapján végzi 

a modellezési te-

vékenységet. 

8 

Alkalmazza a bőrdísz-

műipar főbb termékei-

nek előállítási művelete-

it, azok sorrendjét, tech-

nológiáit. 

Ismeri és definiálja 

a bőrdíszműipari 

termékek termék-

technológiai fo-

lyamatait, módsze-

reit és munkamű-

veleteit. 

Törekszik a technoló-

giai előírások mara-

déktalan betartására. 

Önállóan termelési 

tevékenységet vé-

gez. 

9 

Befejező, ellenőrző, mi-

nőségbiztosítási felada-

tokat végez a bőrdíszmű-

ipari termelési folyama-

tok során. 

Ismeri a bőripar-

ban használt minő-

ségirányítási, mi-

nőségbiztosítási 

rendszereket. 

Szem előtt tartja a 

minőségbiztosítási 

utasításokat, előíráso-

kat, szabályokat. 

Betartja a minő-

ségbiztosítás, mi-

nőségirányítás sza-

bályrendszerét és 

előírásait. 

10 

Elvégzi a bőrdíszműves 

termék javítását, átalakí-

tását. 

Ismeri a bőrdísz-

műves termékek 

minőségére ható 

tényezőit. 

Törekszik a hibák 

javítására, elkerülésé-

re. 

 

11 

Elkészíti, összeállítja, 

megtervezi a bőrdíszmű-

ipari szakrajzokat, met-

szeti ábrákat. 

Ismeri a bőrdísz-

műiparban hasz-

nált szakrajzokat, 

metszeti ábrákat, 

műszaki leírásokat. 

Érthetőségre, pontos-

ságra törekszik a do-

kumentumok elkészí-

tése során. 

Felelősséggel állít-

ja össze a szakraj-

zokat, metszeti 

ábrákat. 

12 

Megkülönbözteti és cso-

portosítja a bőrdíszmű-

ipar főbb termékcsoport-

jait és sajátosságait. 

Ismeri a bőrdísz-

műipar termékcso-

portjait és sajátos-

ságait. 

Nyitott a bőrdíszmű-

ipar főbb termékcso-

portjainak megisme-

résére. 

 

13 
Javítási és átalakítási 

feladatokat végez 

Felismeri a bőr-

díszműipari ter-

mékek minőségére 

ható tényezőket, 

javítási, átalakítási 

igényeket. 

Törekszik a hibák 

javítására, elkerülésé-

re. 

 

6.4.2 Cipőkészítő szakmairány szakmai követelményei 

Sor-

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Cipőkészítéshez kivá-

lasztja és előkészíti a 

szükséges alap-, segéd- 

és kellékanyagokat. 

Ismeri a cipőiparban 

használt alapanya-

gokat, segédanyago-

kat, kellékanyagokat, 

azok sajátos jellem-

zőit és felhasználási 

módjait. 

Törekszik az anya-

gok szakszerű, opti-

mális, gazdaságos 

felhasználására. 

Önállóan választja 

ki a munkájához 

szükséges alap-, 

segéd- és kellék-

anyagot. 

2 
Meghatározza a cipő-

iparban használatos 

Ismeri a cipőipari 

normaszámítás mód-

Törekszik a pontos 

és precíz norma-

A normaszámítást 

önállóan végzi, 
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anyagnormát. szereit, az anyag-

norma táblázatokat. 

meghatározásra. önellenőrzést vé-

gez. 

3 

A legoptimálisabb 

anyagkiválasztáshoz 

szakszerűen használja a 

megfelelő anyagvizsgá-

lati berendezéseket, 

eszközöket. 

Ismeri az anyagvizs-

gálati berendezések, 

eszközök rendelte-

tésszerű használatát. 

Szem előtt tartja a 

vizsgálati eredmé-

nyeket a cipőkészítő 

tevékenység megfe-

lelő gyártási 

/előállítási folyama-

tai során. 

Új megoldásokat 

kezdeményez az 

anyagkiválasztás-

hoz, anyagfelhasz-

náláshoz a vizsgá-

lati eredmények 

alapján. 

4 

Kiválasztja, munkára 

előkészíti, rendeltetés-

szerűen használja és 

karbantartja az egyes 

munkaművelethez 

szükséges cipőipari 

eszközöket, gépeket, 

berendezéseket. 

Ismeri a cipőiparban 

használt eszközök, 

gépek, berendezések 

fajtáit, jellemzőit, 

működésüket, hasz-

nálatukat és karban-

tartásuk módját. 

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezéseit 

rendeltetésszerűen 

használni, és állag-

megóvással és kar-

bantartással munka-

végzésre képes álla-

potban tartani. 

Felelősséget vállal 

az általa használt 

eszközökért, gépe-

kért, berendezése-

kért, azok rendelte-

tésszerű használa-

táért és szükség 

esetén gondosko-

dik a karbantartás-

ról, javíttatásról. 

5 

Használja a cipőiparra 

jellemző mintákat, eta-

lonokat, szériákat. 

Ismeri a cipőipari 

termékek, minták 

formák fajtáit és 

jellemzőit. 

Szem előtt tartja a 

minták alkalmazásá-

nak és felhasználá-

sának szabályait, a 

termelés során betar-

tandó előírásait. 

A minták, etalonok 

és szériák alkalma-

zása során betartja 

a minőségbiztosí-

tási, minőségvé-

delmi előírásokat. 

6 

A lábbeli-gyártás során 

használt műszaki do-

kumentációt, technoló-

giát alkalmazza. 

Ismeri a cipőipar 

gyártási, technológi-

ai, műszaki doku-

mentumait, fajtáit, 

hagyományos és 

digitális elérési és 

tárolási módját. 

Törekszik a techno-

lógiai utasítások 

pontos és szakszerű 

betartására. 

Betartja a lábbeli 

gyártásnál a mű-

szaki dokumentá-

ció, technológia 

szakmai előírásait. 

7 

A műszaki-technológiai 

leírás és dokumentáció 

alapján lábbeli modellt 

tervez, mintadarabot 

készít, szériagyártást 

végez. 

Ismeri a modellezés, 

mintadarab- gyártás, 

szériagyártás tartal-

mi elemeit, formai 

követelményeit. 

Pontosságra és pre-

cizitásra törekszik a 

modelltervezés, min-

ta- és szériagyártás 

során. 

Vezetői útmutatás, 

műszaki dokumen-

táció alapján végzi 

a modellezési, 

mintagyártási és 

szériagyártási te-

vékenységet. 

8 

Ismeri a cipőkészítés 

(előkészítési, szabásza-

ti, felsőrész-gyártási, 

aljaüzemi) műveleteit. 

Ismeri és definiálja a 

terméktechnológiai 

folyamatokat, mód-

szereket és munka-

műveleteket. 

Törekszik a techno-

lógiai előírások ma-

radéktalan betartásá-

ra. 

Munkavégzése 

során önállóan 

termelési (előké-

szítési, szabászati, 

felsőrész-gyártási, 

aljaüzemi) tevé-

kenységet végez. 

9 

A lábbeli-gyártás során 

befejező, ellenőrző, 

minőségbiztosítási fel-

adatokat végez. 

Ismeri a lábbeli-

gyártás során hasz-

nált minőségirányí-

tási, minőségbiztosí-

tási rendszereket. 

Szem előtt tartja a 

minőségbiztosítási 

utasításokat, előírá-

sokat, szabályokat. 

Betartja a minő-

ségbiztosítás, mi-

nőségirányítás sza-

bályrendszerét és 

előírásait. 

10 
Javítási és átalakítási 

feladatokat végez. 

Felismeri a cipőipari 

termékek minőségé-

Törekszik a hibák 

javítására, elkerülé-
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re ható tényezőket, a 

javítási és átalakítási 

igényeket. 

sére. 

11 

Elkészíti, összeállítja, 

megtervezi a cipőipari 

szakrajzokat, metszeti 

ábrákat. 

Ismeri a cipőiparban 

használt szakrajzo-

kat, metszeti ábrákat, 

műszaki leírásokat. 

Érthetőségre, pon-

tosságra törekszik a 

dokumentumok el-

készítése során. 

Felelősséggel állít-

ja össze a szakraj-

zokat, metszeti 

ábrákat. 

12 

Megkülönbözteti és 

csoportosítja a cipőipar 

főbb termékcsoportjait 

és sajátosságait. 

Ismeri a cipőipar 

termékcsoportjait és 

sajátosságait. 

Nyitott a cipőipar 

főbb termékcsoport-

jainak megismerésé-

re. 

 

13 

Előkészíti a munkaterü-

letét a cipőipari tevé-

kenység speciális mun-

kavédelmi szabályait 

figyelembe véve. 

Ismeri a cipőipari 

tevékenységre vo-

natkozó speciális 

tűz-, munka-, bal-

eset-, egészség- és 

környezetvédelmi 

előírásokat, a hulla-

dékkezelés szabálya-

it és módszereit. 

Elkötelezett a biz-

tonságos munkavég-

zés mellett. 

Betartja a tűz-, 

munka-, baleset-, 

egészség- és kör-

nyezetvédelmi 

előírásokat, a hul-

ladékkezelés sza-

bályait. 

14 

A cipőiparban használt, 

hatékonyságnövelésre, - 

optimalizálásra irányuló 

termeléstámogató fo-

lyamatokat, rendszere-

ket használ. 

Érti és ismeri a cipő-

ipari gyártás- opti-

malizálás törekvéseit 

és filozófiáját. 

Motivált a hatékony-

ságnövelő rendsze-

rek alkalmazásában, 

a jobb eredmények 

elérésében a cipő-

gyártás során. 

Korrigálja saját 

hibáit az optimális 

termelékenység 

érdekében. 

6.4.3 Kesztyűkészítő szakmairány szakmai követelményei 

Sor-

szám  
Készségek, képességek  Ismeretek  

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök  

Önállóság és fe-

lelősség mértéke  

1 

Kesztyűkészítéshez kivá-

lasztja és előkészíti a 

szükséges alap-, segéd- 

és kellékanyagokat. 

Ismeri a kesztyű-

iparban használt 

alapanyagokat, se-

gédanyagokat, kel-

lékanyagokat, azok 

sajátos jellemzőit és 

felhasználási módja-

it. 

Törekszik az anya-

gok szakszerű, op-

timális, gazdaságos 

felhasználására. 

Önállóan választja 

ki a munkájához 

szükséges alap-, 

segéd- és kellék-

anyagot. 

2 

Meghatározza a kesztyű-

iparban használatos 

anyagnormát. 

Ismeri a kesztyűipari 

normaszámítás mód-

szereit, az anyag-

norma táblázatokat. 

Törekszik a pontos 

és precíz norma-

meghatározásra. 

A normaszámítást 

önállóan végzi, 

önellenőrzést vé-

gez. 

3 

A legoptimálisabb 

anyagkiválasztáshoz 

szakszerűen használja a 

megfelelő anyagvizsgá-

lati berendezéseket, esz-

közöket. 

Ismeri az anyagvizs-

gálati berendezések, 

eszközök rendelte-

tésszerű használatát. 

Szem előtt tartja a 

vizsgálati eredmé-

nyeket a kesztyűké-

szítő tevékenység 

megfelelő gyártási 

/előállítási folyama-

tai során. 

Új megoldásokat 

kezdeményez az 

anyagkiválasztás-

hoz, anyagfel-

használáshoz a 

vizsgálati ered-

mények alapján. 

4 

Kiválasztja, munkára 

előkészíti, rendeltetés-

szerűen használja és kar-

bantartja az egyes mun-

kaművelethez szükséges 

Ismeri a kesztyű-

iparban használt 

eszközök, gépek, 

berendezések fajtáit, 

jellemzőit, működé-

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezéseit 

rendeltetésszerűen 

használni, és állag-

megóvással és kar-

Felelősséget vállal 

az általa használt 

eszközökért, gé-

pekért, berende-

zésekért, azok 



15 

kesztyűipari eszközöket, 

gépeket, berendezéseket. 

süket, használatukat 

és karbantartásuk 

módját. 

bantartással munka-

végzésre képes álla-

potban tartani. 

rendeltetésszerű 

használatáért, és 

szükség esetén 

gondoskodik a 

karbantartásról, 

javíttatásról. 

5 

Használja a kesztyűipar-

ra jellemző mintákat, 

etalonokat, szériákat. 

Ismeri a kesztyűipari 

termékek, minták, 

formák fajtáit, szer-

kezetét, alkatrészeit, 

anyagait, fő- és mel-

lék-alkatrészeit. 

Szem előtt tartja a 

minták alkalmazásá-

nak és felhasználá-

sának szabályait, a 

termelés során betar-

tandó előírásait. 

A minták, etalo-

nok és szériák 

alkalmazása során 

betartja a 

minőségbiztosítá-

si, minőségvé-

delmi előírásokat. 

6 

A kesztyűgyártás során 

használt műszaki doku-

mentációt, technológiát 

alkalmazza. 

Ismeri a kesztyűipar 

gyártási, technológi-

ai, műszaki doku-

mentumait, fajtáit, 

hagyományos és 

digitális elérési és 

tárolási módját. 

Törekszik a techno-

lógiai utasítások 

pontos és szakszerű 

betartására. 

Betartja a kesz-

tyűgyártásnál a 

műszaki doku-

mentáció, techno-

lógia szakmai 

előírásait. 

7 

A műszaki-technológiai 

leírás és dokumentáció 

alapján kesztyű modellt 

tervez, mintadarabot 

készít, szériagyártást 

végez. 

Ismeri a modellezés, 

mintadarabgyártás, 

szériagyártás tartal-

mi elemeit, formai 

követelményeit. 

Pontosságra és pre-

cizitásra törekszik a 

modelltervezés, min-

ta- és szériagyártás 

során. 

Vezetői útmuta-

tás, műszaki do-

kumentáció alap-

ján végzi a model-

lezési, mintagyár-

tási és szériagyár-

tási tevékenysé-

get. 

8 

Ismeri a kesztyűkészítés 

előkészítési, szabászati, 

díszítési, összeállítási, 

bélelési, szegési és kiké-

szítési (csinosítási) 

műveleteit. 

Ismeri és definiálja a 

terméktechnológiai 

folyamatokat, mód-

szereket és munka-

műveleteket. 

Törekszik a techno-

lógiai előírások ma-

radéktalan betartásá-

ra. 

Munkavégzése 

során önállóan 

termelési (szabás, 

formára dolgozás, 

díszítés, összeállí-

tás, bélelés, csino-

sítás) tevékenysé-

get végez. 

9 

A kesztyűgyártás során 

menetközi és befejező 

(ellenőrző, minőségbiz-

tosítási) feladatokat vé-

gez. 

Ismeri a kesztyű-

gyártás során hasz-

nált minőségirányí-

tási, minőségbiztosí-

tási rendszereket. 

Szem előtt tartja a 

minőségbiztosítási 

utasításokat, előírá-

sokat, szabályokat. 

Betartja a minő-

ségbiztosítás, mi-

nőségirányítás 

szabályrendszerét 

és előírásait. 

10 
Javítási és átalakítási 

feladatokat végez. 

Felismeri a kesztyű-

ipari termékek minő-

ségére ható tényező-

ket, a javítási és át-

alakítási igényeket. 

Törekszik a hibák 

javítására, elkerülé-

sére. 

 

11 

Elkészíti, összeállítja, 

megtervezi a kesztyűipa-

ri szakrajzokat, metszeti 

ábrákat. 

Ismeri a kesztyű-

iparban használt 

szakrajzokat, met-

szeti ábrákat, mű-

szaki leírásokat. 

Érthetőségre, pon-

tosságra törekszik a 

dokumentumok el-

készítése során. 

Felelősséggel 

állítja össze a 

szakrajzokat, met-

szeti ábrákat. 

12 
Megkülönbözteti és cso-

portosítja a kesztyűipar 

Ismeri a kesztyűipar 

termékcsoportjait és 

Nyitott a kesztyűipar 

főbb termékcsoport-
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főbb termékcsoportjait és 

sajátosságait. 

sajátosságait. jainak megismerésé-

re. 

13 

Előkészíti a munkaterü-

letét a kesztyűipari tevé-

kenység speciális mun-

kavédelmi szabályait 

figyelembe véve. 

Ismeri a kesztyűipari 

tevékenységre 

vonatkozó speciális 

tűz-, munka-, bal-

eset-, egészség- és 

környezetvédelmi 

előírásokat, a hulla-

dékkezelés szabálya-

it és módszereit. 

Elkötelezett a biz-

tonságos munkavég-

zés mellett. 

Betartja a tűz-, 

munka-, baleset-, 

egészség- és kör-

nyezetvédelmi 

előírásokat, a hul-

ladékkezelés sza-

bályait. 

14 

A kesztyűiparban hasz-

nált, hatékonyságnöve-

lésre, - optimalizálásra 

irányuló termeléstámo-

gató folyamatokat, rend-

szereket használ. 

Érti és ismeri a kesz-

tyűipari gyártás op-

timalizálás törekvé-

seit és filozófiáját. 

Motivált a haté-

konyságnövelő 

rendszerek alkalma-

zásában, a jobb 

eredmények elérésé-

ben a kesztyűgyártás 

során. 

Korrigálja saját 

hibáit az optimális 

termelékenység 

érdekében. 

6.4.4 Ortopédiai cipész szakmairány szakmai követelményei 

Sor- 

szám 
Készségek, képességek Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 
Ortopédiai lábbelit ké-

szít. 

Átfogóan ismeri az 

ortopédcipő készítés 

alaptechnológiáit. 

Törekszik a pontos 

munkavégzésre, az 

indikációk betartá-

sára. 

Felelősséget vállal 

az elkészített or-

topédiai lábbeli 

minőségéért. 

2 

Megtervezi és megszer-

vezi a gazdaságos és ha-

tékony ortopédiai lábbeli 

készítés munkafolyama-

tát. 

Ismeri a cipőiparban 

használt gyártmá-

nyok, termékek ösz-

szeszerelési techno-

lógiák fajtáit, jellem-

zőit. 

Törekszik az alap- 

és segédanyagok 

szakszerű és gazda-

ságos felhasználásá-

ra, a minőségi mun-

kavégzésre. 

Betartja a techno-

lógiai és minő-

ségbiztosítási elő-

írásokat és szabá-

lyokat az ortopé-

diai lábbeli készí-

tése során. 

3 

Szakszerűen használja az 

ortopédiai cipőkészítő 

szakma gyakorlásához 

szükséges egészségügyi 

(ortopédiai) fogalmakat, 

előírásokat, indikációkat. 

Alkalmazói szinten 

ismeri az ortopédiai 

eszközök készítésére 

vonatkozó hatályos 

egészségügyi jog-

szabályokat, előírá-

sokat, indikációkat. 

Ismeri az ortopédiai 

fogalmakat. 

Figyelemmel kíséri 

az ortopédiai eszkö-

zök készítésére vo-

natkozó jogszabá-

lyokat, azok válto-

zásait, törekszik 

azok megismerésé-

re, megértésére és 

alkalmazására. 

Betartja az orto-

pédiai cipők ké-

szítésére vonatko-

zó jogszabályi 

előírásokat. 

4 

Szakmai, ortopéd or-

vosszakmai információ-

kat gyűjt, értékel. 

Ismeri a forráskere-

sés, gyűjtés szabá-

lyait és lehetőségeit. 

Nyitott az ortopédiai 

cipőkészítés új 

eredményei, innová-

ciói iránt, törekszik 

azok megismerésé-

re. 

 

5 

Alkalmazza az ortopéd-

cipő gyártásának alap-

technológiáit. 

Felismeri, és fajták 

szerint azonosítja az 

egyes ortopéd cipő-

készítési alaptechno-

lógiákat. 

Figyelemmel kíséri 

és nyitott az új orto-

pédiai cipőkészítés-

hez kapcsolódó 

technológiák alkal-

mazására. 
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6 

Az ortopédiai cipőkészítő 

szakma gyakorlásához 

szükséges informatikai 

eszközöket, programokat 

használ. 

Alkalmazói szinten 

ismeri az ortopéd 

cipő gyártásában 

használt alapvető 

szoftvereket és digi-

tális képalkotó prog-

ramokat. 

Nyitott az új, infor-

matikai szoftverek 

megismerésére, el-

sajátítására. 

Munkavégzése 

során önállóan, 

felelősségteljesen 

használja az orto-

pédcipő gyártásá-

ban használt in-

formatikai eszkö-

zöket, programo-

kat. 

7 

Az ortopédiai cipőkészítő 

szakma gyakorlásához 

szükséges szakmai kife-

jezéseket helyesen al-

kalmazza magyar és ide-

gen nyelven. 

Alapszinten ismeri 

és azonosítja az or-

topédiában használt 

szakmai-, idegen 

nyelvi kifejezéseket. 

Törekszik a nyelv-

ismeretének karban-

tartására, új techno-

lógiák megismerésé-

re. 

Önállóan, kreatí-

van dönt a meg-

szerzett ismeretek 

felhasználásáról. 

8 

Megtervezi és elkészíti 

deformált, csonkolt lá-

bakra a különböző orteti-

kai- protetikai termékek, 

tartozékok, betétek mo-

dellrajzát. 

Átfogóan ismeri a 

deformált lábak ellá-

tásához szükséges 

ortetikai -protetikai 

eszközök szerepét és 

kialakításának szabá-

lyait. 

Munkája során szem 

előtt tartja az orto-

pédiai diagnózist, 

valamint a korrekció 

meghatározásait. 

Képes az önellen-

őrzésre és a hibák 

önálló javítására. 

9 

Szakorvosi indikációk 

betartásával, méretvétel 

alapján egyedi modellt 

tervez a beépítendő tarto-

zékokkal. 

Alkalmazói szinten 

ismeri az egyedi 

modell tervezéséhez 

szükséges szakorvosi 

indikációkat, a be-

építendő tartozékok 

méretezését. 

Törekszik a precíz, 

méretpontos mun-

kavégzésre, az orto-

pédiai terápiás cél 

elérésére. 

Betartja a szakor-

vosi indikációkat, 

és felelősséget 

vállal a munkájá-

ért. 

10 

Egyedi méretvétellel 

rögzített adatok alapján a 

dokumentációhoz mo-

dellrajzot készít. 

Ismeri a méretvétel 

hagyományos és 

korszerű módszereit, 

a dokumentáció- 

készítés szabályait, 

tartalmi elemeit és 

formai követelmé-

nyeit. 

A méretvétel és mo-

dellrajz készítésekor 

törekszik az átte-

kinthetőségre, érthe-

tőségre és a pontos 

munkavégzésre. 

Önállóan végez 

egyedi méretvételi 

feladatokat, szer-

kesztéseket, be-

tartja a szerkesz-

tési szabályokat. 

11 

A méretvételi adatok 

alapján egyedi méretre 

alakítja a kaptafát ha-

gyományos vagy speciá-

lis eszközökkel, 3D-s 

berendezéssel. 

Ismeri a kaptafa mé-

retre való alakításá-

nak hagyományos 

kézi, ill. korszerű 

gépi módszereit, 

eszközeit, szakmai 

szabályait, formai 

követelményeit. 

Törekszik a precíz, 

méretpontos mun-

kavégzésre, vala-

mint nyitott az új 

módszerek, techno-

lógiák megismerésé-

re. 

Önállóan végzi a 

méretre igazítási 

feladatokat, fele-

lősséget vállal 

munkája minősé-

géért. 

12 

Egyedi dokumentáció 

alapján - a láb deformá-

ciójától függő - lábbeli 

alapmintát tervez, szer-

keszt. 

Azonosítja a doku-

mentációban megha-

tározott indikációt, 

és ismeri a deformá-

ciónak megfelelő 

szerkesztési módsze-

reket. 

Elkötelezett a minő-

ségi munkavégzésre, 

digitális eszközök 

alkalmazására. 

Felelősségtudattal 

rendelkezik, és 

korrigálja saját 

hibáit. 

13 
Különböző technológi-

ákkal alapmintát, vala-

Alkalmazói szinten 

ismeri a cipőiparban 

Elkötelezett a minő-

ségi munkavégzésre, 

Munkavégzése 

során önállóan, 
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mint szabás-összeállító 

és jelölő részmintákat 

készít. 

alkalmazott hagyo-

mányos kézi, ill. 

gépi mintakészítési 

módszereket, eszkö-

zöket, technikákat. 

digitális eszközök 

alkalmazására. 

felelősségteljesen 

használja az in-

formatikai eszkö-

zöket, programo-

kat. 

14 

Meghatározza az ortopé-

diai cipő anyagszükség-

letét, normáját. 

Ismeri az anyag-

mennyiség számítá-

sának módszereit, 

eszközeit, érti és 

ismeri az anyagnor-

ma táblázatokat. 

Törekszik a pontos, 

precíz számításokra. 

A mérési és szá-

mítási feladatokat 

önállóan végzi, 

saját munkájával 

kapcsolatban ön-

ellenőrzést végez. 

15 

Meghatározza az ortopé-

diai termékhez (lábbeli, 

betét) szükséges anyago-

kat, segéd- és kellék-

anyagokat. 

Átfogóan ismeri az 

ortopédiai cipőkészí-

tésben használt alap-

, segéd- és kellék-

anyagok fajtáit, sajá-

tos tulajdonságait, 

felhasználásuk mód-

jait. 

Törekszik az alap- 

segéd-, és kellék-

anyagok szakszerű 

és gazdaságos fel-

használására.  

Önállóan választja 

ki az ortopédiai 

cipőkészítésben 

jellemzően alkal-

mazott, minőségi 

alap-, segéd- és 

kellékanyagokat. 

16 

Meghatározza a rendelés-

re készülő ortopédcipő 

gyártásának technológiá-

ját. 

Ismeri és definiálja 

(az adott méret és 

indikáció alapján) az 

ortopéd cipő elkészí-

tésének gyártástech-

nológiai folyamatait, 

összeerősítési mód-

szerét és munkamű-

veleteit. 

Törekszik a precíz 

munkavégzésre, 

valamint nyitott az 

új módszerek, tech-

nológiák megisme-

résére, alkalmazásá-

ra. 

Önállóan, kreatí-

van dönt a meg-

szerzett ismeretek 

felhasználásáról. 

17 

Elvégzi az ortopédiai 

cipőkészítéshez kapcso-

lódó szabászati feladato-

kat. 

Felismeri, és fajtaság 

szerint azonosítja az 

egyes cipőkészítési 

alaptechnológiák 

szerinti szabászati 

feladatokat, alap-

anyagokat, kézi, ill. 

gépi szabás eszköze-

it, berendezéseit. 

Törekszik a pontos, 

gazdaságos munka-

végzésre, nyitott az 

új módszerek, tech-

nológiák megisme-

résére, alkalmazásá-

ra. 

A szabászati fel-

adatokat önállóan 

végzi, saját mun-

kájával kapcsolat-

ban önellenőrzést 

végez. 

18 

Elvégzi az ortopédiai 

cipőkészítés előkészítési 

feladatait. 

Felismeri, és fajtaság 

szerint azonosítja a 

dokumentációban 

meghatározott alap-

technológia alapján 

az alsó- és felsőrész 

előkészítési felada-

tokat – elvégzendő 

műveletek, ill. alap-

anyagok szerint. 

Munkája során szem 

előtt tartja az orto-

pédiai diagnózist, 

valamint a korrekció 

meghatározásait. 

Felelősségtudattal 

rendelkezik, és 

korrigálja saját 

hibáit. 

19 

Összeállítja és összeerő-

síti az ortopédiai cipő 

felsőrészét. 

Átfogóan ismeri a 

cipőiparban alkal-

mazott felsőrész-

készítési alaptechno-

lógiákat. Azonosítja 

a dokumentációban 

jelzett ortopédiai 

Törekszik a pontos, 

gazdaságos munka-

végzésre, nyitott az 

új módszerek, tech-

nológiák megisme-

résére, alkalmazásá-

ra. 

Betartja a techno-

lógiai és minő-

ségbiztosítási elő-

írásokat és szabá-

lyokat az ortopé-

diai cipő felsőré-

szének elkészítése 
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eltéréseket, és ennek 

megfelelően végzi el 

az összeerősítési 

műveleteket. 

során. 

20 

A műszaki dokumentáci-

óban meghatározott 

technológia szerint el-

végzi az ortopédiai láb-

beli alsó- és felsőré-

szének összeerősítését és 

összeszerelését. 

Részletesen és ösz-

szefüggőségében 

ismeri az ortopédiai 

lábbelik csoportjait, 

alap (mechanikai 

vagy vegyi) techno-

lógiai változatait, 

összeszerelési műve-

leteit. 

Törekszik a precíz, 

méretpontos mun-

kavégzésre, az orto-

pédiai terápiás cél 

elérésére. 

Önállóan végzi az 

ortopédiai lábbe-

lik alsó- és felső-

részének össze-

szerelését, felelős-

séget vállal mun-

kája minőségéért. 

21 

Meghatározott helyre 

beépíti a járást korrigáló, 

könnyítő tartozékokat, 

betéteket. 

Átfogóan, összefüg-

gésében ismeri az 

ortopédiai cipőkészí-

tésben meghatározó, 

a járást korrigáló, 

könnyítő tartozékok, 

betétek anyagát, faj-

táját, szerepét és 

elkészítését. 

A terápiás cél eléré-

se érdekében törek-

szik a szakszerű 

munkavégzésre, 

nyitott új módsze-

rek, technológiák 

megismerésére. 

Betartja a minő-

ségbiztosítási és 

egészségügyi elő-

írásokat és szabá-

lyokat a tartozé-

kok, betétek be-

építése során. 

22 

Elvégzi az ortopédiai 

lábbeli készítéséhez kap-

csolódó befejező, kiké-

szítő, ellenőrző és minő-

ségbiztosítási feladato-

kat. 

Ismeri az aljatechno-

lógiai műveleti sor-

ban meghatározott, a 

termékfajtaságának 

megfelelő segéd- és 

kellékanyagokat. 

Törekszik a szaksze-

rű, precíz munka-

végzésre, gazdasá-

gos anyagfelhaszná-

lásra a befejező mű-

veletek végzése so-

rán. 

Betartja a techno-

lógiai és minő-

ségbiztosítási elő-

írásokat és szabá-

lyokat a befejező 

műveletek végzé-

se során. 

23 

Elvégzi az ortopédiai 

lábbeli átalakítását és 

javítását. 

Felismeri és azono-

sítja a rendeltetés-

szerű használat során 

meghibásodott orto-

péd cipő alakítási, 

javítási lehetőségét. 

Szem előtt tartja a 

terápiás céllal készí-

tett ortopéd cipő 

rendeltetésszerű 

használhatóságát a 

teljes kihordási idő-

re. 

Felelősen dönt az 

átalakítás és javí-

tás szükségessé-

géről, korrigálja 

saját vagy mások 

hibáit. 

24 

Az ortopédiai cipészet-

ben használt szerszámo-

kat, eszközöket, berende-

zéseket és gépeket beál-

lítja, ellenőrzi, karban-

tartja, üzemelteti és keze-

li. 

Ismeri az ortopédiai 

cipészetben használt 

eszközök, gépek, 

berendezések fajtáit, 

jellemzőit, használa-

tukat és karbantartá-

suk módját. 

Törekszik eszközeit, 

a munkagépeket, 

berendezéseket ren-

deltetésszerűen 

használni, munka-

végzésre képes álla-

potban tartani. 

Felelősséggel, az 

előírásoknak meg-

felelően használja 

az eszközt, gépet, 

berendezést, és 

szükség esetén 

gondoskodik a 

karbantartásról. 
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7 Ágazati alapvizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai  

7.1 Az ágazati alapvizsgára bocsátás feltétele: a tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy 

ágazati alapvizsgára az ágazati alapoktatásban való részvétele alapján bocsátható. 

7.2 Írásbeli vizsga  

7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Művészettörténeti alapismeretek és munkahelyi 

egészség és biztonság 

7.2.2 A vizsgatevékenység leírása:  

Szakmai teszt: 20 feleletválasztós tesztkérdés a két témakörben együttesen 

a) művészettörténeti alapismeretek témakörben 

b) munkahelyi egészség és biztonság témakörben 

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 60 perc 

7.2.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 20% 

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: a javítás a feladatsorhoz rendelt javítási 

útmutató alapján javítókulcs segítségével történik. 

a) Művészettörténeti alapismeretek: 

• nagy stíluskorszakok időbeli elhelyezése 

• művészettörténeti korszakok társadalmi, kultúrtörténeti hátterének ismerete 

• korszakok, irányzatok stílusjegyeinek ismerete 

• egy-egy korszak jelentős alkotóinak, műalkotásainak megnevezése 

• a képző- és iparművészet kifejezőeszközeinek ismerete 

• szakszerű fogalomhasználat, szakkifejezések alkalmazása 

b) Munkahelyi egészség és biztonság: 

• munkabiztonsági és foglalkozás-egészségügyi szabályok ismerete és megértése 

• munkahelyi szabályokkal kapcsolatos alapfogalmak ismerete 

• környezetvédelmi és hulladékhasznosítási alapfogalmak ismerete 

7.2.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 51%-át elérte. 

7.3 Gyakorlati vizsga 

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: műszaki dokumentáció alapján modell/ minta/ vázlat/ 

makett segítségével egyszerű alap szakma-specifikus (bőr, textil, ruha és / vagy porcelán) 

produktumot készít a vizsgázó. A műszaki leírásnak megfelelően ellenőrzést végez.  

7.3.2 A vizsgatevékenység leírása:  

a vizsgázó a kreatív ipar területéről választott egy darab egyszerű terméket vagy részterméket 

készít el a vizsga során. A produktumot a rendelkezésre bocsátott modell /minta / vázlat/ ma-

kett segítségével, a műszaki dokumentációnak megfelelően, a megadott specifikációk alapján 

kell elkészíteni a helyben biztosított anyagok, eszközök és gépek segítségével. A gyakorlati 

vizsga része az elvégzett munka szóbeli bemutatása (az alkalmazott anyagok, technikák, mód-

szerek). 

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:  240 perc 

7.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül:  80% 
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7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

A gyakorlati vizsgát az elkészült produktum specifikációinak megfelelően kell értékelni az 

alábbi szempontok figyelembevételével: 

­ a készített vizsgadarab esztétikai megjelenése 

­ a készített vizsgadarab méret- és arány-jellemzői 

­ a műszaki dokumentációnak való megfeleltetés 

­ a szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok haszná-

lata 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség 

­ előre nem látható helyzetek, fellépő problémák kezelése, döntéshozás 

7.3.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 51%-át elérte érte. 

7.4 Alapvizsgával betölthető munkakör FEOR száma 

 Ágazati alap-

oktatás megne-

vezése 

FEOR-szám FEOR megnevezése 
Alapvizsgával betölthető munka-

kör(ök), tevékenységek 

Kreatív ipari  - - - 

7.5 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 
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8 A szakmai vizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai  

8.1 Szakmairány megnevezése: Bőrdíszműves 

8.2 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: 

8.2.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a 

vizsgaközpontnak történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 15 nappal. A 

vizsgaközpont a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

8.2.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes teljesí-

tése. 

8.2.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.3 Központi interaktív vizsga 

8.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Bőrdíszműves) szakmai ismeret  

8.3.2 A vizsgatevékenység leírása:  

A vizsgázó anyag- és áruismereti tudásáról, szabászati ismereteiről (alkatrészek fajtái, elhe-

lyezése, minőségi követelményei, szabástervek készítése, anyagnorma számítás) számol be:   

a) vizsgarész: számot ad a szabászati tevékenység teljes folyamatáról 

b) vizsgarész: számot ad a bőrdíszműiparban felhasznált anyagok ismeretéről és felhasználá-

sáról 

A vizsgafeladat az alábbi, minimum 30 kérdésből álló feladattípusokat tartalmazza: 

­ Szövegkiegészítés: a megadott vagy ismert tartalmakkal való mondatkiegészítés  

­ Igaz-hamis állítások megjelölése: meg kell jelölni, hogy az adott állítás igaz, vagy hamis 

­ Fogalom-meghatározás: egy-egy alapfogalom pontos definíciójának kiválasztása 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehe-

tőségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 60 perc 

8.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 10% 

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján 

történik az alábbiak figyelembevételével: 

• szabászati tevékenység részfolyamatai 

• a szabott alkatrészekkel szemben támasztott követelmények ismerete 

• szabászat során alkalmazott eszközök, gépek, berendezések ismerete és felhasználásuk a 

szabászati műveletek során  

• bőrdíszműiparban alkalmazott anyag- és áruismeret jellemzői, az anyagok tulajdonságai 

• alapanyagok jellemzőinek ismerete 

• alapanyagok felhasználási területeinek ismeretei 

• szakmai terminológia ismerete 

• anyagnorma meghatározásának ismerete és alkalmazása 

• anyagnorma számítás  

A két vizsgarészből egybefüggő feladatsor készül. 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 
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8.4 Projektfeladat 

8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Bőrdíszműves) projektfeladat  

8.4.2 A vizsgatevékenység leírása:  

1. vizsgarész: Gyártmánytervezési alapismeretek, Bőrdíszműipari termékek gyártása 

és technológiája 

A vizsgázó bőrdíszműipari terméket, modellt tervez, és technológiai folyamatot határoz meg 

­ a vizsgázó egy bőrdíszműipari modellt tervez a vizsgaközpont által meghatározott téma-

körben 

­ a vizsgázó egy bőrdíszműipari termék gyártási technológiáját, műveleti sorrendjét, mű-

szaki dokumentációját készíti el 

2. vizsgarész: Portfólió  

A portfólió a tanuló haladásáról és/vagy eredményeiről, munkáiból összeállított, a mentoráló 

gyakorlati oktató által hitelesített dokumentum. 

A szakmai tanulmányi időszak során folyamatosan, de félévente legalább egy alkalommal az 

adott témakörök alapján készített, írásos dokumentációk alapján kerül összeállításra. Bemutat-

ja a bőrdíszműipari termékek készítésének, gyártásának folyamatát, a vizsgázó tanulmányai 

alatt készített termékeket (minimum 3 db bőrfeldolgozó-ipari termék). 

A portfólió az alábbiakat tartalmazza: 

­ dokumentumot a bőrdíszműipari termékek gyártási folyamatáról, 

­  jegyzőkönyveket (mérésekről, bőrdíszműipari termékek gyártásáról, üzemlátogatásokról, 

gépek, berendezések működéséről), 

­  anyagvizsgálati dokumentumokat (a különböző, bőrdíszműiparban felhasznált anyagok 

vizsgálatáról),  

­ modell rajzokat (a képzés során készített termékek modellrajzaiból),  

­ bőrdíszműipari szerkesztéseket (a bőrdíszműiparban gyártott termékek szerkesztéseiből), 

­ műszaki leírásokat (a bőrdíszműipari termékek műszaki leírásaiból),  

­ technológiai-, gyártási utasításokat, gyártási folyamatokat, anyagnorma számításokat, mű-

veleti sorrendeket (a bőrdíszműipari termékek technológiai és gyártási utasításait, gyártási 

folyamatok leírásait, műveleti sorrendek meghatározását),  

­ beszámolókat (tanulmányok során végzett munkáról, önreflexió megadásával),  

­ fotókat (a tanuló a munkáját fotókkal dokumentálja). 

Formai előírások: 

• terjedelme minimum 15 oldal 

• betűméret 12 pont 

• betű típusa Times New Roman 

• sortávolság 1,5 

• alsó, felső margó 2,5 

• jobb, bal margó 2,5 

3. vizsgarész: Egy bőrdíszműipari termék elkészítése 

A vizsgázó mintatermék, modellrajz, műszaki leírás és technológiai leírás alapján a vizsga-

központ által előre kiválasztott bőrdíszműipari terméket készít el a helyben biztosított anya-

gok, eszközök és gépek segítségével. 

Szakmai beszélgetés az elkészített termékkel kapcsolatosan. 

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: összesen 440 perc 2 

vizsganap alatt (1. nap: 120 perc, 2. nap: 320 perc) 
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1. nap, 1. vizsgarész: 120 perc 

Feladatok: egy bőrdíszműipari termék tervezése és egy bőrdíszműipari termék gyártástechno-

lógiájának elkészítése. 
 

2. nap, 2.-3. vizsgarész, összesen: 320 perc (10 perc + 300 perc + 10 perc) 

Feladatok: az előzőleg elkészített portfólió bemutatása, majd ezt követően egy bőrdíszműipari 

termék elkészítése és egy szakmai beszélgetés az elkészített termékkel kapcsolatosan. 

8.4.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 90% 

8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgafeladatot a vizsgabizottság értékeli a vizsgabizottság és a vizsgaközpont által összeál-

lított értékelési szempontrendszer alapján. 

Értékelési arányok a Projektfeladaton belül: 

Értékelési arányok: 

1. Gyártmánytervezési alapismeretek, Bőrdíszműipari termékek gyártása és technológiája: 

20% 

2. Portfólió: 10% 

3. Egy bőrdíszműipari termék elkészítése: 70% 

1. Gyártmánytervezési alapismeretek, Bőrdíszműipari termékek gyártása és technoló-

giája 

A vizsgarész aránya: 20% 

Értékelési szempontjai: 

­ a gyártmánytervezési feladatok elvégzésében való jártasság 

­ kivitelezés, esztétikai megjelenés 

­ arány- és méret pontosság 

­ a bőrdíszműipari termékek gyártásának műveletei 

­ a bőrdíszműipari termékek technológiai sorrendjének ismerete 

­ műszaki dokumentációkészítésben való jártasság 

2. Portfólió 

A vizsgarész aránya: 10% 

A portfólió értékelési szempontjai: 

Releváns képet adjon: 

­  a bőrdíszműipari termékek gyártásáról 

­ a tanulmányok során megismert bőrdíszműipari termékekről 

­ a felhasznált anyagokról, azok tulajdonságairól 

­ a képzés során végzett munkájáról 

­ a vizsgázó szakmai felkészültségéről 

­ a szakkifejezések szakszerű használatáról 

­ a kivitelezésről és az esztétikai megjelenítésről 

A portfólió szakmai tartalma, kivitelezésének módja: 70% 

A portfólió bemutatása 30% (időkeret maximum 10 perc) 

­ szakmai kifejezéseket használ 

­ érthető, lényegre törő az előadása 

­ hitelesen mutatja be a saját munkáját 

­ előre nem látható helyzetek kezel 

­ jártas a szakmai kommunikációban 
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A gyakorlati vizsga tárgyához kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékeny-

ség végrehajtása során: 10 perc 

3. Egy bőrdíszműipari termék elkészítése 

A vizsgarész aránya: 70% 

Az elkészített bőrdíszműipari termék specifikációinak megfelelően kell értékelni az alábbi 

szempontok figyelembevételével: 

­ a készített vizsgadarab (termék) esztétikai megjelenése 

­ a készített vizsgadarab méret- és arány-jellemzői 

­ műszaki dokumentációnak való megfeleltetés, a technológiai sorrend és paramétereinek 

betartása 

­ szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok haszná-

lata 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség, időgazdálkodás 

­ szakmai kifejezések használata, bőrdíszműipari termék bemutatása, kommunikáció 

A szakmai beszélgetés akkor eredményes, ha legalább 40%-osra értékelhető. 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: - 

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok  

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Varrógépek 

• Varrógéptűk 

• Speciális varrógépek 

• Sima tűzőgép 

• Karos varrógépek 

• Oszlopos varrógépek 

• Munkaszék 

• Szabászgépek 

• Matricázó szerszámok 

• Behajtógépek 

• Szélfestőgépek 

• Kellékfelerősítő gépek 

• Apparátok 

• Vasalógépek 

• Ragasztófelhordó gépek 

• Elszívó berendezések 

• Szélvékonyító gép 

• Hasító gép 

• Lyukasztó, ringliző gép 
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• Számítógépes tervező és gyártásirányító gépek 

• Informatikai eszközök 

8.7 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani:  

Ágazati alapvizsga: 10%, Szakmai vizsga: 90%  

8.9 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: a vizsgaközpontnak biztosítania kell a vizsga lebonyolításához szükséges, a műszaki do-

kumentációnak megfelelő, a vizsga lebonyolítását lehetővé tevő dokumentumokat, mintákat, 

anyagokat, eszközöket, gépeket és berendezéseket. 
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8.10 Szakmairány megnevezése: Cipőkészítő 

8.11 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: 

8.11.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a 

vizsgaközpontnak történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 15 nappal. A 

vizsgaközpont a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

8.11.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes 

teljesítése. 

8.11.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.12 Központi interaktív vizsga 

8.12.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Cipőkészítő) szakmai ismeret  

8.12.2 A vizsgatevékenység leírása: A vizsgázó anyag- és áruismereti tudásáról, a cipőkészítés 

gyártástechnológiájának ismeretéről és használatáról tesz vizsgát.  

a) vizsgarész: számot ad a lábbeligyártás teljes folyamatáról 

b) vizsgarész: számot ad a lábbeligyártás során felhasznált anyagok ismeretéről és felhaszná-

lásáról 

A vizsgafeladat az alábbi, minimum 30 kérdésből álló, feleletválasztásos feladattípusokat tar-

talmazza: 

­ Szövegkiegészítés: a megadott vagy ismert tartalmakkal való mondat-kiegészítés  

­ Igaz-hamis állítások megjelölése: meg kell jelölni, hogy az adott állítás igaz vagy hamis 

­ Fogalommeghatározás: egy-egy alapfogalom pontos definíciójának kiválasztása 

A két vizsgarészből egybefüggő feladatsor készül. 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehe-

tőségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.12.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 60 perc 

8.12.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 10% 

8.12.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján 

történik. 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.13 Projektfeladat 

8.13.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Cipőkészítő) projektfeladat  

8.13.2 A vizsgatevékenység leírása:  

1. vizsgarész: Gyártmánytervezési alapismeretek 

A vizsgázó az alábbi feladatokat hajtja végre 

a) modelltervezés: vizsgázó egy pár lábbeli modelljét tervezi meg a vizsgaközpont által ren-

delkezésre bocsátott, jóváhagyott modellgyűjteményből 

b) a vizsgázó egy pár lábbeli gyártási technológiáját, műveleti sorrendjét, műszaki dokumen-

tációját készíti el. 

 

 

 



28 

2. vizsgarész: Portfólió:  

A portfólió a tanuló haladásáról és/vagy eredményeiről, munkáiból összeállított, a mentoráló 

gyakorlati oktató által hitelesített dokumentum. 

A szakmai tanulmányi időszak során folyamatosan, de félévente legalább egy alkalommal az 

adott tantárgy témakörei alapján készített, írásos dokumentációk alapján kerül összeállításra. 

Bemutatja a lábbeli tervezésének, a lábbeli gyártásának teljes technológiai folyamatát, a tanu-

ló által készített (minimum 3 darab) termékeket.  

A portfóliónak tartalmaznia kell a cipőkészítő szakma elsajátításához szükséges témakörök 

feldolgozása során készült jegyzőkönyveket, anyagvizsgálati dokumentumokat, modellrajzo-

kat, lábbeli szerkesztéseket, műszaki leírásokat, technológiai-, gyártási utasításokat, műveleti 

sorrendeket, anyagnorma számításokat, beszámolókat, fotókat, esetleírásokat, gyártási folya-

matokat. A portfólió átfogó képet kell, hogy adjon a vizsgázó szakmai felkészültségéről, a 

képzés során végzett munkájáról.  

Formai előírások: 

• terjedelme minimum 15 oldal 

• betűméret 12 pont 

• betű típusa: Times New Roman 

• sortávolság 1,5 

• alsó, felső margó 2,5 

• jobb, bal margó 2,5 

A portfólióhoz kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékenység végrehajtása 

során 10 perc. A vizsgázó egy minimum 15 oldalas diából álló prezentáció során ismerteti a 

portfólió főbb részeit, elemeit. 

3. vizsgarész: Egy pár lábbeli elkészítése 

Minta lábbeli, modellrajz, műszaki leírás és technológiai leírás alapján egy pár cipőfelsőrész 

elkészítése és egy pár cipőfelsőrész és a rendelkezésre bocsátott, kész alsórész összeszerelése 

a helyben biztosított anyagok, eszközök és gépek segítségével. 

A vizsgázó egy pár lábbelit készít a vizsgaközpont által előzetesen rendelkezésre bocsátott, 

jóváhagyott modellnek megfelelően. A választott modellt elkészíti egyedi gyártástechnológi-

ával és a hozzá tartozó műszaki dokumentációval. A műszaki dokumentáció tartalmazza a 

lábbeli szabásmintáit, modellrajzát, digitalizált vagy számítógéppel szerkesztett és modelle-

zett alkatrészeit, az anyag-, segédanyag- és kellékválasztást, a részletes technológiát és utasí-

tásait. Az elkészített munkáját bemutatja, szakmai beszélgetést folytat. 

8.13.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:  

440 perc 2 vizsganap alatt (120 perc + 320 perc) 

1. nap, 1. vizsgarész: 120 perc 

Feladatok: egy cipőipari termék tervezése és egy lábbeli gyártástechnológiájának elkészítése 

2. nap, 2.-3. vizsgarész: 320 perc (10 perc + 300 perc + 10 perc) 

Feladatok:  

a) az előzőleg elkészített portfólió bemutatása (10 perc) 

b) egy pár lábbeli elkészítése (300 perc) 

c) szakmai beszélgetés (10 perc) 



29 

8.13.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 90% 

8.13.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

A vizsgafeladatot a vizsgabizottság értékeli a vizsgabizottság és a vizsgaközpont által összeál-

lított értékelési szempontrendszer alapján. 

1. vizsgarész: Portfólió  

Vizsgarész aránya: 10% 

 A portfólió értékelési szempontjai: 

 Releváns képet adjon 

­ a cipőipari termékek gyártásáról 

­ a tanulmányok során megismert cipőipari termékekről 

­ a felhasznált anyagokról, azok tulajdonságairól 

­ a képzés során végzett munkájáról 

­ a vizsgázó szakmai felkészültségéről 

­ a szakkifejezések szakszerű használatáról 

­ a kivitelezésről és az esztétikai megjelenítésről 

A portfólió szakmai tartalma, kivitelezésének módja: 70% 

A portfólió bemutatása 30% (időkeret maximum 10 perc) 

­ szakmai kifejezések használatának módja, gyakorisága 

­ érthető, lényegre törő előadásmód  

­ saját munkájának hiteles bemutatása 

­ előre nem látható helyzetek kezelésének módja 

­ a szakmai kommunikációban való jártassága 

A gyakorlati vizsga tárgyához kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékeny-

ség végrehajtása során: 10 perc 

2. vizsgarész: Egy pár lábbeli elkészítése 

Vizsgarész aránya: 70% 

Az elkészített lábbelit a produktum specifikációinak megfelelően kell értékelni az alábbi 

szempontok figyelembevételével: 

­ a készített vizsgadarab esztétikai megjelenése 

­ a készített vizsgadarab méret- és arány-jellemzői 

­ a műszaki dokumentációnak való megfeleltetés, a technológiai sorrend és paramétereinek 

betartása  

­ páros alkatrészek szimmetriája 

­ a szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok haszná-

lata 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség, időgazdálkodás 

­ szakmai kifejezések használata, munkadarab bemutatása, kommunikáció 

A szakmai beszélgetés akkor eredményes, ha legalább 40%-osra értékelhető. 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.14 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: - 

8.15 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• Rajzeszközök 
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• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Fenőkő 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok felsőrész készítéshez 

• Kéziszerszámok alsórész készítéshez 

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Köszörűgép  

• Alapöltésű varrógépek 

• Varrógéptűk 

• Speciális varrógépek 

• Sima tűzőgép 

• Karos varrógépek 

• Oszlopos varrógépek 

• Varrodai célgépek 

• Varrodai munkaszék 

• Speciális célgépek, szélbehajtó, közbélelő 

• Kiütőgépek 

• Textilszabászgépek 

• Matricázó szerszámok 

• Behajtógépek 

• Szélfestőgépek 

• Kellékfelerősítő gépek 

• Apparátok 

• Vasalógépek 

• Ragasztófelhordó gépek 

• Elszívó berendezések 

• Talpaktiváló berendezés 

• Szélvékonyító gép 

• Hasító gép 

• Lyukasztó, ringliző gép 

• Foglaló-gépek 

• Csiszoló, kalapáló gépek 

• Talpprés gép 

• Talp- és sarokmaró gép 

• Talpaktiváló berendezés 

• Sarokfelerősítőgép 

• Kaptasorozat 

• Díszítő kéziszerszámok 

• Tágítógép 

• Számítógépes tervező és gyártásirányító gépek 

• Informatikai eszközök 
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8.16 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.17 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 10%, Szakmai vizsga: 90% 

8.18 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: a vizsgaközpontnak biztosítania kell a vizsga lebonyolításához szükséges, a műszaki do-

kumentációnak megfelelő, a vizsga lebonyolítását lehetővé tevő dokumentumokat, mintákat, 

anyagokat, eszközöket, gépeket és berendezéseket. 

 



32 

8.19 Szakmairány megnevezése: Kesztyűkészítő 

8.20 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele:  

8.20.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a 

vizsgaközpontnak történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 15 nappal. A 

vizsgaközpont a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

8.20.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes 

teljesítése. 

8.20.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.21 Központi interaktív vizsga  

8.21.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Kesztyűkészítő) szakmai ismeret  

8.21.2 A vizsgatevékenység leírása:  

A vizsgázó anyag- és áruismereti tudásáról, szabászati ismereteiről (szükséges eszközök, al-

katrészek fajtái, elhelyezése, minőségi követelményei) gyártástechnológiáról, anyagnorma 

számításról számol be:  

a) vizsgarész: számot ad a szabászati tevékenység eszközeiről, folyamatáról, és a további 

gyártástechnológiáról 

b) vizsgarész: számot ad a kesztyűiparban felhasznált anyagok ismeretéről, felhasználásáról 

A vizsgafeladat az alábbi, minimum 30 kérdésből álló, feleletválasztó típusokat tartalmazza:  

­ Szövegkiegészítés: a megadott vagy ismert tartalmakkal való mondat- kiegészítés  

­ Igaz-hamis állítások megjelölése: meg kell jelölni, hogy az adott állítás igaz vagy hamis  

­ Fogalommeghatározás: egy-egy alapfogalom pontos definíciójának kiválasztása  

A két vizsgarészből egybefüggő feladatsor készül. 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehe-

tőségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.21.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 60 perc  

8.21.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 10%  

8.21.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján 

történik az alábbiak figyelembevételével: 

• szabászati tevékenység részfolyamatai  

• a szabott alkatrészekkel szemben támasztott követelmények ismerete  

• szabászat során alkalmazott eszközök, gépek, berendezések ismerete és felhasználásuk a 

szabászati műveletek során  

• kesztyűiparban alkalmazott anyag- és áruismeret jellemzői, az anyagok tulajdonságai  

• alapanyagok jellemzőinek ismerete  

• alapanyagok felhasználási területeinek ismeretei  

• anyagnorma meghatározásának ismerete és alkalmazása  

• anyagnorma számítás 

• kesztyűkészítés gyártástechnológiája 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 
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8.22 Projektfeladat  

8.22.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Kesztyűkészítő) projektfeladat 

8.22.2 A vizsgatevékenység leírása:  

1. vizsgarész: Gyártmánytervezési alapismeretek, kesztyűipari termékek gyártása és 

technológiája  

A vizsgázó az alábbi feladatokat hajtja végre: 

A vizsgázó kesztyűipari terméket, modellt tervez, és technológiai folyamatot határoz meg: 

­ a vizsgázó egy kesztyűipari modellt tervez a vizsgaközpont által meghatározott témakör-

ben, 

­ a vizsgázó egy kesztyűipari termék gyártási technológiáját, műveleti sorrendjét, műszaki 

dokumentációját készít el.  

2. vizsgarész: Portfólió  

A portfólió a tanuló haladásáról és/vagy eredményeiről, munkáiból összeállított, a mentoráló 

gyakorlati oktató által hitelesített dokumentum.  

A szakmai tanulmányi időszak során folyamatosan, de félévente legalább egy alkalommal az 

adott témakörök alapján készített, írásos dokumentációk alapján kerül összeállításra. A port-

fólió bemutatja a kesztyűipari termékek készítésének, gyártásának folyamatát, a vizsgázó ta-

nulmányai alatt készített termékeket (minimum 3 db kesztyűipari terméket).  

A portfólió az alábbiakat tartalmazza:  

­ dokumentumot a kesztyűipari termékek gyártási folyamatáról,  

­ jegyzőkönyveket (mérésekről, kesztyűipari termékek gyártásáról, üzemlátogatásokról, gé-

pek, berendezések működéséről), 

­ anyagvizsgálati dokumentumokat (a különböző, kesztyűiparban felhasznált anyagok vizs-

gálatáról),  

­ modellrajzokat (a képzés során készített termékek modellrajzaiból),  

­ kesztyűipari szerkesztéseket (a kesztyűiparban gyártott termékek szerkesztéseiből),  

­ műszaki leírásokat (a kesztyűipari termékek műszaki leírásaiból),  

­ technológiai-, gyártási utasításokat, gyártási folyamatokat, anyagnorma számításokat, mű-

veleti sorrendeket (a kesztyűipari termékek technológiai és gyártási utasításait, gyártási fo-

lyamatok leírásait, műveleti sorrendek meghatározását), 

­ beszámolókat (tanulmányok során végzett munkáról, önreflexió megadásával),  

­ fotókat (a tanuló a munkáját fotókkal dokumentálja).  

Formai előírások:  

• terjedelme minimum 15 oldal  

• betűméret 12 pont  

• betű típusa: Times New Roman 

• sortávolság 1,5  

• alsó, felső margó 2,5  

• jobb, bal margó 2,5  

A portfólióhoz kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékenység végrehajtása 

során 10 perc. 

3. vizsgarész: Egy kesztyűipari termék elkészítése  

A vizsgázó mintatermék, modellrajz, műszaki leírás és technológiai leírás alapján egy pár 

kesztyűt készít előre kiszabott alkatrészekből, helyben biztosított eszközök és gépek segítség-

ével, a vizsgaközpont által előzetesen rendelkezésre bocsátott, jóváhagyott modellnek megfe-

lelően. A választott modellt elkészíti egyedi gyártástechnológia és a hozzá tartozó műszaki 
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dokumentáció alapján. A műszaki dokumentáció tartalmazza a kesztyű szabásmintáit, modell-

rajzát, digitalizált vagy számítógéppel szerkesztett és modellezett alkatrészeit, az anyag-, se-

gédanyag- és kellékválasztást, a részletes technológiát és utasításait. Az elkészített munkáját 

bemutatja, szakmai beszélgetést folytat. 

8.22.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:  

összesen 440 perc 2 vizsganap alatt (180 perc + 260 perc)  

1. nap, 1. vizsgarész: 180 perc 

Feladatok:  

­ egy kesztyűipari termék tervezése: alapsablonra megadott műszaki paraméterek alapján 

kesztyűipari terméket szerkeszt, 

­ egy termék gyártástechnológiájának elkészítése.  

2. nap, 2.-3. vizsgarész: 260 perc (240 + 10+ 10 perc)  

Feladatok:  

­ az előzőleg elkészített portfólió bemutatása (10 perc) 

­ egy pár kesztyű elkészítése (240 perc) 

­ szakmai beszélgetés (10 perc) 

8.22.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 90%  

8.22.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

A vizsgafeladatot a vizsgabizottság értékeli a vizsgabizottság és a vizsgaszervező által össze-

állított értékelési szempontrendszer alapján.  

Értékelési arányok:  

1. Gyártmánytervezési alapismeretek, kesztyűipari termékek gyártása és technológiája: 20%  

2. Portfólió: 10%  

3. Egy kesztyűipari termék elkészítése: 70%  

1. Gyártmánytervezési alapismeretek, kesztyűipari termékek gyártása és technológiája  

A vizsgarész aránya: 20%  

Értékelési szempontjai:  

­ a gyártmánytervezési feladatok elvégzésében való jártasság  

­ kivitelezés, esztétikai megjelenés  

­ arány- és méret pontosság  

­ a kesztyűipari termékek gyártásának műveletei  

­ a kesztyűipari termékek technológiai sorrendjének ismerete  

­ műszaki dokumentáció készítésében való jártasság - a kesztyűipari termékek gyártásáról  

2. Portfólió  

A vizsgarész aránya: 10%  

A portfólió értékelési szempontjai:  

Releváns képet adjon  

­ a tanulmányok során megismert kesztyűipari termékekről  

­ a felhasznált anyagokról, azok tulajdonságairól  

­ a képzés során végzett munkájáról  

­ a vizsgázó szakmai felkészültségéről  

­ a szakkifejezések szakszerű használatáról  

­ a kivitelezésről és az esztétikai megjelenítésről  

A portfólió szakmai tartalma, kivitelezésének módja: 70%  
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A portfólió bemutatása 30% (időkeret maximum 10 perc)  

­ szakmai kifejezéseket használ  

­ érthető, lényegre törő az előadása  

­ hitelesen mutatja be a saját munkáját  

­ előre nem látható helyzeteket kezel  

­ jártas a szakmai kommunikációban  

A szakmai beszélgetés akkor eredményes, ha legalább 40%-osra értékelhető.  

A gyakorlati vizsga tárgyához kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékeny-

ség végrehajtása során: 10 perc  

3. Egy kesztyűipari termék elkészítése  

A vizsgarész aránya: 70%  

Az elkészített kesztyűipari termék specifikációinak megfelelően kell értékelni az alábbi szem-

pontok figyelembevételével:  

­ a készített vizsgadarab (termék) esztétikai megjelenése  

­ a készített vizsgadarab méret és arány-jellemzői  

­ műszaki dokumentációnak való megfeleltetés, a technológiai sorrend és paramétereinek 

betartása  

­ szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása  

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje  

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok haszná-

lata  

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség, időgazdálkodás  

­ szakmai kifejezések használata, kesztyűipari termék bemutatása, kommunikáció  

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.23 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: -  

8.24 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek:  

• Rajzeszközök  

• Tervezőasztal  

• Vágólap  

• Sablonok  

• Kézi szabászkés  

• Kéziszerszámok  

• Munkaasztal  

• Szabászgép, gépi szabászkések  

• Varrógépek  

• Varrógéptűk  

• Speciális varrógépek  

• Sima tűzőgép  

• Lasch varrógépek  

• Stepp varrógépek  

• Munkaszék  

• Szabászgépek  

• Apparátok  

• Vasalógépek  

• Hasító gép  

• Lyukasztó, ringliző, perforáló gép  

• Prések 
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• Bélelő villa 

• Csinosító asztal és elektromos kéz 

• Díszítő kéziszerszámok  

• Tágító 

• Számítógépes tervező és gyártásirányító gépek  

• Informatikai eszközök  

8.25 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.26 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 10%, Szakmai vizsga: 90%  

8.27 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: a vizsgaközpontnak biztosítania kell a vizsga lebonyolításához szükséges, a műszaki do-

kumentációnak megfelelő, a vizsga lebonyolítását lehetővé tevő dokumentumokat, mintákat, 

anyagokat, eszközöket, gépeket és berendezéseket. 
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8.28 Szakmairány megnevezése: Ortopédiai cipész 

8.29 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: 

8.29.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a vizsgaremek elkészítése, valamint a 

vizsgaközpontnak történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 10 nappal. A 

vizsgaközpont a vizsgaremek leadására korábbi időpontot is meghatározhat.  

8.29.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes 

teljesítése. 

8.29.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.30 Központi interaktív vizsga 

8.30.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Ortopédiai cipész) szakmai ismeret 

8.30.2 A vizsgatevékenység leírása:  

szakmai teszt – legalább 30 feleletválasztós tesztkérdés legalább három választási lehetőség-

gel az alábbi témakörökben: 

­ ortopéd cipők típusai, indikációi  

­ a láb anatómiája, méretvételi eljárások, módszerek 

­ egyedi ortézisek- protézisek, lábágyak, betétek beépítésének technológiai folyamatai 

 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehe-

tőségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.30.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 60 perc 

8.30.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 10% 

8.30.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján 

történik az alábbiak figyelembevételével: 

­ ortopédiai lábbelik speciális fajtaságának ismerete 

­ ortopédiai lábbelik fajtaságainak indikációs megkülönböztetése 

­ az ortopédiai lábbelikkel szemben támasztott egészségügyi elvárások, előírások ismerete 

­ méretvételi módszerek ismerete 

­ ortopédiai lábbelik tervezésének, szerkesztésének speciális feltételeinek ismerete 

­ ortopédiai lábbelik készítésének, alaptechnológiáinak jellemzői 

Az értékelés százalékos formában történik. 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte.  

8.31 Projektfeladat 

8.31.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Bőrtermékkészítő (Ortopédiai cipész) projektfeladat 

8.31.2 A vizsgatevékenység leírása: 

1. vizsgarész: Vizsgaremek bemutatása 

A vizsgázó a szakképző intézmény és a duális képzőhely előírásainak figyelembevételével 

önálló tervezést, szerkesztést és kivitelezést igénylő ortopéd lábbeli vizsgaremeket készít és 

dokumentál a képzés utolsó félévében, amelyek alapján mérhetők a vizsgázó szakmai kompe-

tenciái, ismereteinek és képességeinek komplexitása.  

A vizsgaremeket a vizsgázónak egyedi méretvételi módszerrel, önállóan vett és rögzített láb-

méretek alapján, a műszaki dokumentációban meghatározott indikációk, egészségügyi előírá-
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sok betartásával kell elkészítenie a vizsgaközpont által biztosított anyagok, eszközök, gépek, 

berendezések segítségével. 

A vizsga része az ortopéd lábbeli bemutatása, a műszaki dokumentáció digitális hordozón 

vagy nyomtatott formában történő leadása, valamint szóbeli bemutatása maximum 15 perc-

ben. 

2. vizsgarész: Helyszínen készítendő gyakorlati vizsgamunka 

A vizsgázó a szakképző intézmény és a duális képzőhely által egyeztetett és meghatározott 

ortopédiai cipőt készíti el a vizsga során. A vizsgázó a vizsgaközpont által rendelkezésére bo-

csátott mérőeszközzel vagy hagyományos kézi eljárással méretet vesz a beteg lábáról, méret-

lapon rögzíti a láb méreteit, állapotát, a deformáltság jellemző pontjait az indikációnak meg-

felelően. A gyakorlati vizsga során a mért adatok és az indikáció alapján kialakítja az egyedi 

kaptát, és a méretvételi előírásoknak megfelelően ellenőrzi az elkészített egyedi kaptafát. A 

vizsgázónak a vizsgatevékenység további részeként az alapdokumentációban meghatározott 

ortopédcipő-készítési feladatot a megadott specifikációk alapján kell elkészítenie a vizsga-

központ által a helyszínen biztosított anyagok, eszközök és gépek segítségével.  

A vizsga része az elvégzett munkák szóbeli bemutatása (az alkalmazott anyagok, technikák, 

módszerek). 

3. vizsgarész: Helyszínen készítendő szerkesztési, tervezési vizsgamunka 

A vizsgázó a vizsgaközpont által rendelkezésre bocsátott kaptafa kópia felhasználásával orto-

péd lábbeli felső- és alsórészének és tartozékainak tervezését végzi, figyelembe véve a defor-

máltság jellemző pontjait az indikációnak megfelelően. 

8.31.3  A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 445 perc 2 vizsganap alatt. 

1. Vizsgaremek bemutatása                                                             15 perc, 

2. Helyszínen készítendő gyakorlati vizsgamunka                          300 perc 

3. Szakmai beszélgetés       10 perc 

4. Helyszínen készítendő szerkesztési, tervezési vizsgamunka          120 perc 

8.31.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 90% 

8.31.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A Projektfeladat vizsgatevékenység teljes feladatsorát (a Vizsgaremeket és a gyakorlati vizs-

gán elkészült Vizsgamunkát) a specifikációinak megfelelően az alábbi szempontok figyelem-

bevételével kell értékelni:  

­ a készített vizsgadarab esztétikai megjelenése    15% 

­ a készített vizsgadarab méret- és arány-jellemzői   15% 

­ a műszaki dokumentációnak való megfeleltetés    10% 

­ a szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása  5% 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje    10% 

­ kivitelezés / megvalósítás szakszerűsége, minősége   15% 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek,  

berendezések, anyagok használata     5% 

­ a kommunikáció minősége a betegekkel, méretlapkészítése  15% 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség    10% 

Az értékelés a Projektfeladat vizsgatevékenység teljes feladatsorán százalékos formában tör-

ténik. 

A Vizsgaremek bemutatása értékelésének %-os aránya: 40% 

A helyszíni Vizsgamunka és szakmai beszélgetés értékelésének %-s aránya: 20% 

Helyszínen készítendő szerkesztési, tervezési vizsgamunka értékelésének %-os aránya: 40% 
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A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.32 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek:  

A vizsgaközpontnak gondoskodnia kell a gyakorlati vizsgatevékenység lebonyolításához a 

vizsga időpontjában és helyszínén a vizsgafeladatnak megfelelő lábdeformitással rendelkező, 

kellő számú, méretvételre alkalmas személy(ek)ről. 

8.33 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• ortopédiai méretvételhez kialakított elkülönített méretvételi hely 

• méretvételi nyomtatványok 

• méretvételi eszközök: raszteres plantográf vagy podoszkóp vagy lábszkenner 

• számítógép és tartozékai 

• rajzeszközök 

• tervezőasztal – munkaasztal, munkaszék 

• mérőszalag, hitelesített mérőeszközök 

• késköszörű 

• kombinált csiszológép 

• talpfelnyomó prés 

• elszívó berendezések (egyedi, központi) 

• kaptafa(sorozatok) ortopédiai kiegészítőkkel 

• márványlap 

• fertőtlenítőszerek, -eszközök 

• védőeszközök 

8.34 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.35 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 10%, Szakmai vizsga: 90% 

8.36 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: egyéni rajzeszközök, egyéni kéziszerszámok, egyéni számológép. 

9 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidőpontjaira, a vizsgaidőszakokra 

vonatkozó sajátos feltételek: - 
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10 Részszakma 

10.1 Részszakma alapadatai 

10.1.1 A részszakma megnevezése: Bőrtárgy készítő 

10.1.2 A részszakma órakerete: 400-600 óra 

10.1.3 A részszakma besorolása az Európai Képesítési Keretrendszer szerint: 3 

10.1.4 A részszakma besorolása a Magyar Képesítési Keretrendszer szerint: 3 

10.1.5 A részszakma besorolása a Digitális Kompetencia Keretrendszer szerint: 3 

10.2 A részszakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

Kisebb, egyszerű bőrtárgyakat készít. Elvégzi a bőrtárgykészítés technológiai folyamatainak műve-

leteit, az előkészítő műveleteket, díszítési technikákat, alaptechnológiákat, zárási, bélelési, összeerő-

sítési módokat, befejező műveleteket. 

10.3 A részszakma legjellemzőbb FEOR száma 

Részszakma megne-

vezése 
FEOR-szám FEOR megnevezése 

Résszakmával betölthető 

munkakör(ök) 

Bőrtárgy készítő 7216 
Bőrdíszműves, bőröndös, 

bőrtermékkészítő, -javító 

bőr ajándék készítő 

bőráru javító 

bőrdíszmű összeállító 

bőrdíszmű szabász 

bőrdíszműtűző 

bőrtermékkészítő 

bőrtok készítő 

óraszíj készítő 

pórázkészítő 

10.4 A szakképzésbe történő belépés feltételei - 

10.4.1 Iskolai előképzettség: alapfokú iskolai végzettség vagy a Dobbantó program elvégzése 

10.4.2 Alkalmassági követelmények 

10.4.2.1 Foglalkozás-egészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

10.4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat: nem szükséges 

10.5 Eszközjegyzék a részszakmákra 

•  Rajzeszközök 

•  Tervezőasztal 

•  Vágólap 

•  Sablonok 

•  Kézi szabászkés 

•  Kéziszerszámok  

•  Munkaasztal 

•  Szabászgép, gépi szabászkések 

•  Varrógépek 

•  Varrógéptűk 

•  Speciális varrógépek 

•  Sima tűzőgép 

•  Karos varrógépek 
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•  Oszlopos varrógépek 

•  Munkaszék 

•  Szabászgépek 

•  Matricázó szerszámok 

•  Behajtógépek 

•  Szélfestőgépek 

•  Kellékfelerősítő gépek 

•  Apparátok 

•  Vasalógépek 

•  Ragasztófelhordó gépek 

•  Elszívó berendezések 

•  Szélvékonyító gép 

•  Hasító gép 

•  Lyukasztó, ringliző gép 

•  Csiszoló, kalapáló gépek 

•  Informatikai eszközök 

10.6 Részszakma szakmai kimeneti követelményei  

Sor-

szám 

Készségek, képes-

ségek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Kiválasztja és elő-

készíti a bőrtermék 

készítő tevékeny-

séghez szükséges 

alap-, segéd- és kel-

lékanyagokat. 

Ismeri a bőrter-

mék készítő 

szakmában hasz-

nált alapanyago-

kat, segédanya-

gokat, kellék-

anyagokat, azok 

sajátos jellemzőit 

és felhasználási 

módjait. 

Törekszik az anya-

gok szakszerű, op-

timális, gazdaságos 

felhasználására. 

Önállóan választja 

ki a munkájához 

szükséges alap-, 

segéd- és kellék-

anyagot. 

2 

Meghatározza az 

anyagnormát a bőr-

termékkészítő 

szakmában haszná-

latos normaszámítá-

si módszerekkel. 

Tudja a bőrter-

mékkészítő nor-

maszámítás mód-

szereit, ismeri az 

anyagnorma táb-

lázatokat. 

Törekszik a pontos 

és precíz norma-

meghatározásra. 

A normaszámítást 

önállóan végzi, 

önellenőrzést vé-

gez. 

3 

Kiválasztja, munká-

ra előkészíti, rendel-

tetésszerűen hasz-

nálja és karbantartja 

az egyes munkamű-

velethez szükséges 

bőrtermékkészítő 

eszközöket, gépeket, 

berendezéseket. 

Ismeri a bőrter-

mék készítő 

szakmában hasz-

nált eszközök, 

gépek, berende-

zések fajtáit, jel-

lemzőit, működé-

süket, használa-

tukat és karban-

tartásuk módját. 

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezése-

it rendeltetésszerűen 

használni, és állag-

megóvással és kar-

bantartással munka-

végzésre képes álla-

potban tartani. 

Felelősséget vállal 

az általa használt 

eszközökért, gépe-

kért, berendezése-

kért, azok rendelte-

tésszerű használa-

táért, és szükség 

esetén önállóan 

gondoskodik a 

karbantartásról, 

javíttatásról. 
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4 

Használja a bőrter-

mékkészítő szakmá-

ban jellemző mintá-

kat. 

Ismeri a bőrter-

mék készítő 

szakma terméke-

inek, mintáinak 

formáit, fajtáit és 

jellemzőit. 

Szem előtt tartja a 

minták alkalmazá-

sának és felhaszná-

lásának szabályait, a 

termelés során be-

tartandó előírásait. 

A minták alkalma-

zása során betartja 

a minőségbiztosí-

tási, környezetvé-

delmi előírásokra 

vonatkozó szabá-

lyokat. 

5 

A bőrtermékkészítő 

termékgyártás során 

használt műszaki 

dokumentációt, 

technológiát alkal-

mazza. 

Ismeri a bőr-

díszműipar gyár-

tási, technológiai, 

műszaki doku-

mentumait, azok 

fajtáit, hagyomá-

nyos és digitális 

elérési és tárolási 

módját. 

Törekszik a techno-

lógiai utasítások 

pontos és szakszerű 

betartására. 

Betartja a műszaki 

dokumentáció, 

technológia szak-

mai előírásait. 

10.7 A részszakma követelményeinek teljesítését mérő szakmai vizsga 

10.7.1 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: a részszakma megszerzésére irányuló képzés teljesítése 

A vizsgatevékenység megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a vizsgaköz-

pontnak történő leadása a vizsgatevékenység megkezdése előtt legalább 15 nappal. A vizsga-

központ a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

10.7.2 Projektfeladat 

10.7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Portfólió bemutatás és egyszerű bőrtárgy készítése 

10.7.2.2 A vizsgatevékenység leírása: 

1. vizsgarész: Portfólió  

A portfólió a tanuló haladásáról és/vagy eredményeiről, munkáiból összeállított, a mentoráló 

gyakorlati oktató által hitelesített dokumentum. 

Portfólió tartalma:  

A portfólió bemutatja az egyszerűbb bőrtárgyak gyártását, azok alkatrészeit, annak készíté-

sét megelőző anyagkiválasztást és szabási-előkészítési műveleteket, műszaki leírásokat, 

technológiai-, gyártási utasításokat, műveleti sorrendeket, anyagnorma számításokat, be-

számolókat, fotókat, esetleírásokat, gyártási folyamatokat. A portfólió kötelezően minimum 

1 db bőrtárgy gyártásának teljes technológiai folyamatát mutatja be. 

Formája: 

• terjedelme minimum 5 oldal 

• betűméret 12 pont 

• betű típusa: Times New Roman 

• sortávolság 1,5 

• alsó, felső margó 2,5 

• jobb, bal margó 2,5 

A vizsgarész végrehajtására (a portfólió bemutatására) rendelkezésre álló időtartam: 10 perc 
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2. vizsgarész: Egyszerű bőrtárgy készítése műszaki dokumentáció és technológiai leírás 

alapján 

Minta modell, modellrajz, műszaki leírás és technológiai leírás alapján bőrtárgy készítése, a 

helyben biztosított – a termékkészítés során alkalmazott, különböző típusú alkatrészek - 

anyagok, eszközök és gépek segítségével. 

10.7.2.3  A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 130 perc  

Portfólió bemutatása 10 perc 

Egyszerű bőrtárgy készítése 120 perc 
 

10.7.2.4  A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 
 

1. vizsgarész: Portfólió 

A Portfólió vizsgarész aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 20% 

A portfólió akkor fogadható el, ha tartalma alapján legalább 40%-osra értékelhető. 

A portfólió szakmai tartalma, kivitelezésének módja: 70% 

A portfólió bemutatása szóban 30%  

2. vizsgarész: Egyszerű bőrtárgy készítése műszaki dokumentáció és technológiai le-

írás alapján.  

A vizsgarész aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 80% 

Értékelési szempontok: 

­ a készített bőrtárgy esztétikai megjelenése 

­ a készített bőrtárgy méret- és arány-jellemzői 

­ a műszaki dokumentációnak való megfeleltetés 

­ a szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok hasz-

nálata 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

10.8 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: - 

10.9 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok  

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Varrógépek 

• Varrógéptűk 

• Speciális varrógépek 

• Sima tűzőgép 

• Karos varrógépek 

• Oszlopos varrógépek 

• Munkaszék 
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• Szabászgépek 

• Matricázó szerszámok 

• Behajtógépek 

• Szélfestőgépek 

• Kellékfelerősítő gépek 

• Apparátok 

• Vasalógépek 

• Ragasztófelhordó gépek 

• Elszívó berendezések 

• Szélvékonyító gép 

• Hasító gép 

• Lyukasztó, ringliző gép 

• Csiszoló, kalapáló gépek 

• Informatikai eszközök 

10.10  A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

10.11  A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: a vizsgaközpontnak biztosítania kell a vizsga lebonyolításához szükséges, a műszaki do-

kumentációnak megfelelő, a vizsga lebonyolítását lehetővé tevő dokumentumokat, mintákat, 

anyagokat, eszközöket, gépeket és berendezéseket. 
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11 Részszakma 

11.1 Részszakma alapadatai: 

11.1.1     A részszakma megnevezése: Cipőipari szabász 

11.1.2     A részszakma órakerete: 400-600 óra 

11.1.3     A részszakma besorolása az Európai Képesítési Keretrendszer szerint: 3 

11.1.4     A részszakma besorolása a Magyar Képesítési Keretrendszer szerint: 3 

11.1.5     A részszakma besorolása a Digitális Kompetencia Keretrendszer szerint: 3 

11.2 A részszakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

A cipőipari szabász szabásminta, etalon vagy szabászkés alapján bőrből, műbőrből vagy textilből, 

szőrméből, szintetikus anyagból, nehézáruból kézzel vagy géppel kivágja a cipőipari termékek egyes 

részeit, alkatrészeit. Anyag- és szakmai ismereteinek alapján cipőgyártás tevékenységének folyama-

tában vesz részt, alkatrészeket, nyersanyagot készít elő, szab, osztályoz, minősít, javít, csoportosít. 

Munkavégzését, feladatait az előírásoknak megfelelően dokumentálja. 

11.3 A részszakma legjellemzőbb FEOR száma 

Részszakma meg-

nevezése 
FEOR-szám FEOR megnevezése 

Résszakmával betölthető 

munkakör(ök) 

Cipőipari szabász 8124 

Cipőgyártó gép kezelője 

és gyártósor mellett dol-

gozó 

bélésbőr vágó 

cipősablon készítő 

cipőipari felsőrész szabász 

csákozó 

11.4 A szakképzésbe történő belépés feltételei - 

11.4.1  Iskolai előképzettség: alapfokú iskolai végzettség vagy a Dobbantó program elvégzése 

11.4.2  Alkalmassági követelmények  

11.4.2.1 Foglalkozás-egészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

11.4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat: nem szükséges 

11.5    Eszközjegyzék a részszakmákra 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Fenőkő 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok felsőrész készítéshez 

• Kéziszerszámok alsórész készítéshez 

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Kiütőgépek 

• Textilszabászgépek 

• Az előkészítő folyamatok gépei 
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11.6 Részszakma szakmai kimeneti követelményei  

Sor-

szám 

Készségek, képes-

ségek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és felelős-

ség mértéke 

1 

Ismeri a cipőkészítés 

szabászati művelete-

it. 

Ismeri és definiálja a 

terméktechnológiai 

folyamatokat, mód-

szereket és munka-

műveleteket. 

Törekszik a technoló-

giai előírások mara-

déktalan betartására. 

Önállóan végzi a 

szabászati tevékeny-

séget. 

2 

Cipőipari szabászat-

hoz kiválasztja és 

előkészíti a szüksé-

ges alap-, segéd- és 

kellékanyagokat. 

Ismeri a cipőipari 

szabászatban használt 

alapanyagokat, se-

gédanyagokat, kel-

lékanyagokat, azok 

sajátos jellemzőit és 

felhasználási módjait. 

Törekszik az anyagok 

szakszerű, optimális, 

gazdaságos felhaszná-

lására. 

Önállóan választja ki 

a munkájához szük-

séges alap-, segéd- és 

kellékanyagot. 

3 

Kiválasztja, munká-

ra előkészíti, rendel-

tetésszerűen hasz-

nálja és karbantartja 

az egyes munkamű-

velethez szükséges 

cipőipari szabászati 

eszközöket, gépeket, 

berendezéseket. 

Ismeri a cipőipari 

szabászatban használt 

eszközök, gépek, 

berendezések fajtáit, 

jellemzőit, működé-

süket, használatukat 

és karbantartásuk 

módját. 

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezéseit 

rendeltetésszerűen 

használni, és állag-

megóvással és kar-

bantartással munka-

végzésre képes álla-

potban tartani. 

Felelősséget vállal az 

általa használt eszkö-

zökért, gépekért, 

berendezésekért, 

azok rendeltetésszerű 

használatáért, és 

szükség esetén gon-

doskodik a karban-

tartásról, javíttatás-

ról. 

4 

Javítási feladatokat 

végez a cipőipari 

szabás során felme-

rült hibák esetén. 

Felismeri a cipőipari 

termékek szabászati 

minőségére ható té-

nyezőket, a javítási és 

átalakítási igényeket. 

Törekszik a hibák 

javítására, elkerülésé-

re. 

 

5 

Használja a cipőipa-

ri szabászatra jel-

lemző mintákat, 

etalonokat, szériá-

kat. 

Ismeri a cipőipari 

termékek, minták, 

formák fajtáit és jel-

lemzőit. 

Szem előtt tartja a 

minták alkalmazásá-

nak és felhasználásá-

nak szabályait, a ter-

melés során betartan-

dó előírásait. 

A minták, etalonok 

és szériák alkalmazá-

sa során ügyel a mi-

nőségbiztosítási, mi-

nőségvédelmi előírá-

sokra, betartja azok 

szabályait. 

6 

A lábbeli-gyártás 

szabászati tevékeny-

sége során használt 

műszaki dokumen-

tációt, technológiát 

alkalmazza. 

Ismeri a cipőipari 

szabászat gyártási, 

technológiai, műszaki 

dokumentumait, faj-

táit, hagyományos és 

digitális elérési és 

tárolási módját. 

Törekszik a technoló-

giai utasítások pontos 

és szakszerű betartá-

sára. 

Betartja a cipőipari 

szabászati műszaki 

dokumentáció, tech-

nológia szakmai elő-

írásait. 

7 

Előkészíti a munka-

területét a cipőipari 

szabászati tevékeny-

ség speciális mun-

kavédelmi szabályait 

figyelembe véve. 

Ismeri a cipőipari 

szabászati tevékeny-

ségre vonatkozó spe-

ciális tűz-, munka-, 

baleset-, egészség- és 

környezetvédelmi 

előírásokat, a hulla-

dékkezelés szabályait 

és módszereit. 

Elkötelezett a bizton-

ságos munkavégzés 

mellett. 

Betartja a tűz-, mun-

ka-, baleset-, egész-

ség- és környezetvé-

delmi előírásokat, a 

hulladékkezelés sza-

bályait. 
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8 

Megkülönbözteti és 

csoportosítja a cipő-

ipar főbb termék-

csoportjait és sajá-

tosságait a szabásza-

ti tevékenység során. 

Ismeri a cipőipar 

termékcsoportjait és 

sajátosságait. 

Nyitott a cipőipar 

főbb termékcsoportja-

inak megismerésére. 

 

9 

Meghatározza az 

anyagnormát a cipő-

ipari szakmában 

használatos norma-

számítási módsze-

rekkel. 

Tudja a cipőipari 

normaszámítás mód-

szereit, és ismeri az 

anyagnorma tábláza-

tokat. 

Törekszik a pontos és 

precíz norma-

meghatározásra. 

A normaszámítást 

önállóan végzi, önel-

lenőrzést végez. 

10 

A lábbeli-gyártás 

szabászata során 

ellenőrző, minőség-

biztosítási feladato-

kat végez. 

Ismeri a lábbeli-

gyártás során használt 

minőségirányítási, 

minőségbiztosítási 

rendszereket. 

Szem előtt tartja a 

minőségbiztosítási 

utasításokat, előíráso-

kat, szabályokat. 

Betartja a minőség-

biztosítás, minőség-

irányítás szabály-

rendszerét és előírá-

sait. 

11.7 A részszakma követelményeinek teljesítését mérő szakmai vizsga 

11.7.1 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: a részszakma megszerzésére irányuló képzés teljesítése 

A vizsgatevékenység megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a vizsgaköz-

pontnak történő leadása a vizsgatevékenység megkezdése előtt legalább 15 nappal. A vizsga-

központ a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

11.7.2 Projektfeladat  

11.7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Szabászati alapismeretek és portfólió bemutatása 

11.7.2.2 A vizsgatevékenység leírása 

1. vizsgarész: Lábbeli alkatrészek szabása műszaki dokumentáció és technológiai le-

írás alapján 

Minta lábbeli, modellrajz, műszaki leírás és technológiai leírás alapján egy pár cipőfelsőrész 

alkatrészeinek kézi és / vagy gépi kiszabása a helyben biztosított anyagok, eszközök és gé-

pek segítségével, a vizsgaközpont által előzetesen rendelkezésre bocsátott, jóváhagyott mo-

dellnek megfelelően. 

2.  vizsgarész: Portfólió  

A portfólió a tanuló haladásáról és/vagy eredményeiről, munkáiból összeállított, a mentoráló 

gyakorlati oktató által hitelesített dokumentum. 

A tanulmányok során, írásos dokumentációk alapján kerül összeállításra. Bemutatja a lábbeli 

alkatrészek készítését megelőző anyagkiválasztást és szabási-előkészítési műveleteket, mű-

szaki leírásokat, technológiai-, gyártási utasításokat, műveleti sorrendeket, anyagnorma 

számításokat, beszámolókat, fotókat, esetleírásokat, gyártási folyamatokat. 

A portfólió tartalmazza a cipőipari szabász részszakma elsajátításához szükséges témakörök 

feldolgozása során készült dokumentumokat, jegyzőkönyveket, anyagvizsgálati dokumen-

tumokat, modell rajzokat, lábbeli szerkesztéseket, műszaki leírásokat, technológiai-, gyártási 

utasításokat, műveleti sorrendeket, anyagnorma számításokat, beszámolókat, fotókat, esetle-

írásokat, gyártási folyamatokat. A portfólió átfogó képet adjon a vizsgázó szakmai felké-

szültségéről, a képzés során végzett munkájáról. 

Formája: 

• terjedelme minimum 5 oldal 

• betűméret 12 pont 
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• betű típusa: Times New Roman 

• sortávolság 1,5 

• alsó, felső margó 2,5 

• jobb, bal margó 2,5 
 

A portfólióhoz kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékenység végrehajtá-

sa során 10 perc. A vizsgázó egy minimum 15 diából álló prezentáció során ismerteti a port-

fólió főbb részeit, elemeit. 

11.7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 100 perc 

11.7.3 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 100% 

11.7.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

A vizsgafeladatot a vizsgabizottság értékeli a vizsgabizottság és a vizsgaközpont által összeál-

lított értékelési szempontrendszer alapján. 

Értékelési arányok a Projektfeladaton belül: 

1. Portfólió: 10% 

2. Egy pár lábbeli alkatrészeinek szabása: 90% 
  

A portfólió akkor fogadható el, ha tartalma alapján legalább 40%-osra értékelhető. 

A portfólió szakmai tartalma, kivitelezésének módja: 70% 

A portfólió bemutatása szóban 30% (időkeret maximum 10 perc) 

Az elkészített, kiszabott alkatrészeket a produktum specifikációinak megfelelően kell értékel-

ni az alábbi szempontok figyelembevételével: 

­ a kiszabott alkatrészek esztétikai megjelenése 

­ a kiszabott alkatrészek méret- és arány-jellemzői 

­ a műszaki dokumentációnak való megfeleltetés, a technológiai sorrend és paramétereinek 

betartása  

­ páros alkatrészek szimmetriája 

­ a szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok haszná-

lata 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség, időgazdálkodás 

­ szakmai kifejezések használata, munkadarab bemutatása, kommunikáció 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

11.8 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: - 

11.9 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Fenőkő 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok felsőrész készítéshez 

• Kéziszerszámok alsórész készítéshez 

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Kiütőgépek 
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• Textilszabászgépek 

• Az előkészítő folyamatok gépei 

11.10  A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: -  

11.11  A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: –  
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12 Részszakma 

12.1 Részszakma alapadatai:  

12.1.1 A részszakma megnevezése: Bőripari szabász 

12.1.2 A részszakma órakerete: 400-600 óra 

12.1.3 A részszakma besorolása az Európai Képesítési Keretrendszer szerint: 3 

12.1.4 A részszakma besorolása a Magyar Képesítési Keretrendszer szerint: 3 

12.1.5 A részszakma besorolása a Digitális Kompetencia Keretrendszer szerint: 3 

12.2 A részszakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

A bőripari szabász szabásminta, etalon vagy szabászkés alapján bőrből, műbőrből vagy textilből, 

szőrméből, szintetikus anyagból, nehézáruból kézzel vagy géppel kivágja a bőripari termékek egyes 

részeit. Anyag- és szakmai ismereteinek alapján bőripari termékek gyártásának folyamatában vesz 

részt, alkatrészeket, nyersanyagot készít elő, szab, osztályoz, minősít, csoportosít. Munkavégzését, 

feladatait az előírásoknak megfelelően dokumentálja. 

12.3 A részszakma legjellemzőbb FEOR száma 

Részszakma megnevezése 
FEOR-

szám 
FEOR megnevezése 

Résszakmával betölthető 

munkakör(ök) 

Bőripari szabász 7211 Szabásminta-készítő 

szabásminta rajzoló 

tervező-, modellező 

szabász 

textil szabász 

12.4 A szakképzésbe történő belépés feltételei - 

12.4.1 Iskolai előképzettség: alapfokú iskolai végzettség vagy a Dobbantó program elvégzése 

12.4.2 Alkalmassági követelmények  

12.4.2.1 Foglalkozás-egészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

12.4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat: nem szükséges 

12.5 Eszközjegyzék a részszakmákra 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Fenőkő 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok külső bélés, betétanyagok szabásához  

• Kéziszerszámok alsórész készítéshez 

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 

• Kiütőgépek 

• Textilszabászgépek 

• Az előkészítő folyamatok gépei 
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12.6 Részszakma szakmai kimeneti követelményei  

Sor-

szám 

Készségek, képes-

ségek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és felelős-

ség mértéke 

1 

Ismeri a bőripari 

szabászati művele-

teket. 

Ismeri és definiálja a 

terméktechnológiai 

folyamatokat, mód-

szereket és munka-

műveleteket. 

Törekszik a technoló-

giai előírások mara-

déktalan betartására. 

Munkavégzése során 

önállóan szabászati 

tevékenységet végez. 

2 

Bőripari szabászat-

hoz kiválasztja és 

előkészíti a szüksé-

ges alap-, segéd- és 

kellékanyagokat. 

Ismeri a bőripari sza-

bászatban használt 

alapanyagokat, se-

gédanyagokat, kel-

lékanyagokat, azok 

sajátos jellemzőit és 

felhasználási módjait. 

Törekszik az anyagok 

szakszerű, optimális, 

gazdaságos felhaszná-

lására. 

Önállóan választja ki 

a munkájához szük-

séges alap-, segéd- és 

kellékanyagot. 

3 

Kiválasztja, munká-

ra előkészíti, rendel-

tetésszerűen hasz-

nálja és karbantartja 

az egyes munkamű-

velethez szükséges 

bőripari szabászati 

eszközöket, gépeket, 

berendezéseket. 

Ismeri a bőripari sza-

bászatban használt 

eszközök, gépek, 

berendezések fajtáit, 

jellemzőit, működé-

süket, használatukat 

és karbantartásuk 

módját. 

Törekszik eszközeit, 

gépeit, berendezéseit 

rendeltetésszerűen 

használni és állag-

megóvással és kar-

bantartással munka-

végzésre képes álla-

potban tartani. 

Felelősséget vállal az 

általa használt eszkö-

zökért, gépekért, 

berendezésekért, 

azok rendeltetésszerű 

használatáért, és 

szükség esetén gon-

doskodik a karban-

tartásról, javíttatás-

ról. 

4 

Javítási feladatokat 

végez a bőripari 

szabás során felme-

rült hibák esetén. 

Felismeri a bőripari 

termékek szabászati 

minőségére ható té-

nyezőket, a javítási és 

átalakítási igényeket. 

Törekszik a hibák 

javítására, elkerülésé-

re. 

 

5 

Használja a bőripari 

szabászatra jellemző 

mintákat, etalonokat, 

szériákat. 

Ismeri a bőripari ter-

mékek, minták for-

mák fajtáit és jellem-

zőit. 

Szem előtt tartja a 

minták alkalmazásá-

nak és felhasználásá-

nak szabályait, a ter-

melés során betartan-

dó előírásait. 

A minták, etalonok 

és szériák alkalmazá-

sa során ügyel a mi-

nőségbiztosítási, mi-

nőségvédelmi előírá-

sokra, betartja azok 

szabályait. 

6 

A bőripar szabászati 

tevékenysége során 

használt műszaki 

dokumentációt, 

technológiát alkal-

mazza. 

Ismeri a bőripari sza-

bászat gyártási, tech-

nológiai, műszaki 

dokumentumait, faj-

táit, hagyományos és 

digitális elérési és 

tárolási módját. 

Törekszik a technoló-

giai utasítások pontos 

és szakszerű betartá-

sára. 

Betartja a bőripari 

szabászati műszaki 

dokumentáció, tech-

nológia szakmai elő-

írásait. 

7 

Előkészíti a munka-

területét a bőripari 

szabászati tevékeny-

ség speciális mun-

kavédelmi szabályait 

figyelembe véve. 

Ismeri a bőripari sza-

bászati tevékenységre 

vonatkozó speciális 

tűz-, munka-, baleset-

, egészség- és kör-

nyezetvédelmi előírá-

sokat, a hulladékke-

zelés szabályait és 

módszereit. 

Elkötelezett a bizton-

ságos munkavégzés 

mellett. 

Betartja a tűz-, mun-

ka-, baleset-, egész-

ség- és környezetvé-

delmi előírásokat, a 

hulladékkezelés sza-

bályait. 
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8 

Megkülönbözteti és 

csoportosítja a bőr-

ipar főbb termék-

csoportjait és sajá-

tosságait a szabásza-

ti tevékenység során. 

Ismeri a bőripar ter-

mékcsoportjait és 

sajátosságait. 

Nyitott a bőripar főbb 

termékcsoportjainak 

megismerésére. 

 

9 

Meghatározza az 

anyagnormát a bőr-

ipari szakmában 

használatos norma-

számítási módsze-

rekkel. 

Tudja a bőripari nor-

maszámítás módsze-

reit, és ismeri az 

anyagnorma tábláza-

tokat. 

Törekszik a pontos és 

precíz norma-

meghatározásra. 

A normaszámítást 

önállóan végzi, önel-

lenőrzést végez. 

10 

A bőripari szabászat 

során ellenőrző, mi-

nőségbiztosítási fel-

adatokat végez. 

Ismeri a lábbeli-

gyártás során használt 

minőségirányítási, 

minőségbiztosítási 

rendszereket. 

Szem előtt tartja a 

minőségbiztosítási 

utasításokat, előíráso-

kat, szabályokat. 

Betartja a minőség-

biztosítás, minőség-

irányítás szabály-

rendszerét és előírá-

sait. 

12.7 A részszakma követelményeinek teljesítését mérő szakmai vizsga 

12.7.1 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: a részszakma megszerzésére irányuló képzés teljesítése 

A vizsgatevékenység megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a vizsgaköz-

pontnak történő leadása a vizsgatevékenység megkezdése előtt legalább 15 nappal. A vizsga-

központ a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

12.7.2 Projektfeladat 

12.7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Szabászati alapismeretek és portfólió bemutatása 

1. vizsgarész: Bőripari termékalkatrészek szabása műszaki dokumentáció és techno-

lógiai leírás alapján 

Minta termék, modellrajz, műszaki leírás és technológiai leírás alapján egy pár bőripari ter-

mék alkatrészeinek kézi és / vagy gépi kiszabása a vizsgaközpont által biztosított anyagok, 

eszközök és gépek segítségével, a vizsgaközpont által rendelkezésre bocsátott, jóváhagyott 

modellnek megfelelően. 

Időtartam: 90 perc 

2. vizsgarész: Portfólió  

A portfólió a tanuló haladásáról és/vagy eredményeiről, munkáiból összeállított, a mentoráló 

gyakorlati oktató által hitelesített dokumentum. 

A tanulmányok során, az adott tantárgy témakörei alapján készített, írásos dokumentációk 

alapján kerül összeállításra. A portfólió bemutatja a bőripari alkatrészek, termékek készítését 

megelőző anyagkiválasztást és szabási-előkészítési műveleteket, műszaki leírásokat, techno-

lógiai-, gyártási utasításokat, műveleti sorrendeket, anyagnorma számításokat, beszámoló-

kat, fotókat, esetleírásokat, gyártási folyamatokat. 

A portfólió tartalmazza a bőripari szabász szakma elsajátításához szükséges témakörök fel-

dolgozása során készült dokumentumokat, jegyzőkönyveket, anyagvizsgálati dokumentu-

mokat, modell rajzokat, szerkesztéseket, műszaki leírásokat, technológiai-, gyártási utasítá-

sokat, műveleti sorrendeket, anyagnorma számításokat, beszámolókat, fotókat, esetleíráso-

kat, gyártási folyamatokat, minőségi követelményeket, hulladékgazdálkodást. A portfólió át-

fogó képet adjon a vizsgázó szakmai felkészültségéről, a képzés során végzett munkájáról. 

Formai előírások: 

• terjedelme minimum 15 oldal 
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• betűméret 12 pont 

• betű típusa Times New Roman 

• sortávolság 1,5 

• alsó, felső margó 2,5 

• jobb, bal margó 2,5 

A portfólióhoz kapcsolódó szakmai beszélgetés időtartama a vizsgatevékenység végrehajtá-

sa során 10 perc. A vizsgázó egy minimum 15 diából álló prezentáció során ismerteti a port-

fólió főbb részeit, elemeit. 

12.7.2.2 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 100 perc 

12.7.3 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül:  100% 

12.7.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgafeladatot a vizsgabizottság értékeli a vizsgabizottság és a vizsgaközpont által összeál-

lított értékelési szempontrendszer alapján 

Értékelési arányok a projektfeladaton belül: 

1. vizsgarész: Portfólió: 10% 

2. vizsgarész: Bőripari termék szabása: 90% 
  

A portfólió akkor fogadható el, ha tartalma alapján legalább 40%-osra értékelhető. 

A portfólió szakmai tartalma, kivitelezésének módja: 70% 

A portfólió bemutatása szóban: 30% (időkeret maximum 10 perc) 

Az elkészített, kiszabott alkatrészeket a produktum specifikációinak megfelelően kell értékel-

ni az alábbi szempontok figyelembevételével: 

­ a kiszabott alkatrészek esztétikai megjelenése 

­ a kiszabott alkatrészek méret- és arány-jellemzői 

­ a műszaki dokumentációnak való megfeleltetés, a technológiai sorrend és paramétereinek 

betartása  

­ páros alkatrészek szimmetriája 

­ a szakmai, tűz-, munkavédelmi és higiéniai szabályok betartása 

­ kivitelezés / megvalósítás lépéseinek sorrendje 

­ kivitelezés / megvalósítás során használt eszközök, gépek, berendezések, anyagok haszná-

lata 

­ önállóság, hatékonyság, kreativitás, igényesség, időgazdálkodás 

­ szakmai kifejezések használata, munkadarab bemutatása, kommunikáció 
 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

12.8 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: - 

12.9 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• Rajzeszközök 

• Tervezőasztal 

• Vágólap 

• Fenőkő 

• Sablonok 

• Kézi szabászkés 

• Kéziszerszámok külső, bélés, betétanyagok szabásához 

• Kéziszerszámok kellékanyagok szabásához 

• Munkaasztal 

• Szabászgép, gépi szabászkések 
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• Kiütőgépek 

• Textilszabászgépek 

• Az előkészítő folyamatok gépei 

12.10 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: -  

12.11  A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok: –  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Jelen képzési és kimeneti követelmény alkalmazása a szakképzésről szóló 2019. évi LXXX. törvény 11.§ (4) 

bekezdése alapján a jóváhagyás napját követő naptól kötelező. 

 
Csák János 

kultúráért és innovációért felelős miniszter nevében és megbízásából 
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