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KÉPZÉSI ÉS KIMENETI KÖVETELMÉNYEK 

 

IPARI GÉPÉSZ SZAKMA 

 

1 A szakma alapadatai 

1.1 Az ágazat megnevezése: Gépészet 

1.2 A szakma megnevezése: Ipari gépész 

1.3 A szakma azonosító száma: 4 0715 10 09 

1.4 A szakma szakmairányai: Ipar, Vegyipar 

1.5 A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.6 A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.7 Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki 

1.8 Kapcsolódó részszakmák megnevezése: - 

1.9 Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül): 

1.9.1 Tanulói jogviszonyban: 3 éves szakképző iskolai oktatásban legalább 2100 óra megtartott 

foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai vizsgára történő 

felkészítésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás. 

1.9.2 Felnőttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapján az adott iskola szakmai programjában 

felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott foglalkozásszám, amelynek 1/4-e 

kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó. 

1.10 Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, Technikumi 

oktatásban: -, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: 160 óra 

A szakmai oktatás teljes időtartama tanulói és felnőttképzési jogviszonyban egyaránt az 1.9 és 1.10 

pontok alatti oktatási idők összege. 
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2 A szakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

2.1 Szakmairány: Ipar 

Az ipar szakmairányú ipari gépész szakember a tevékenysége során tervezett, vagy nem tervezett 

(üzemzavaros) karbantartást végez gépeken, gépegységeken, berendezéseken, illetve a műhelyben 

megteremti és biztosítja a munkálatok feltételeit különböző előszerelési és felújítási feladatok elvég-

zésével. A meghibásodott gépek esetén feltárja a hiba okát, elvégzi a javítást, illetve a meghibásodott 

alkatrészek cseréjét. Gépelemeket, egyszerű szerkezeteket kézi- és gépi szerszámokkal műszaki do-

kumentáció alapján összeszerel. Gépkönyvek, karbantartási előírások alapján elvégzi a gépek, beren-

dezések karbantartását, üzembe helyezését. A karbantartási munka tervezésében aktívan részt vesz oly 

módon, hogy az üzemelő berendezésen időszakosan bevizsgálást folytat. Figyeli a működő gépegysé-

gek működését, mozgását, egyfajta érzékszervi diagnosztizálást folytat, valamint a technológiai sze-

mélyzettel (operátorokkal) kommunikál, információt gyűjt a berendezés működésével kapcsolatban. 

A berendezésről gyűjtött információk, illetve a karbantartási és/vagy munkautasítás alapján, gépele-

meken, gépeken, hajtásokon, hidraulikus és pneumatikus rendszereken mérési, karbantartási, hibake-

resési, javítási, beállítási feladatokat végez. Gépelemeken egyszerűbb mérési és anyagvizsgálati mé-

réseket végez, mely műveletekről mérési dokumentációt készít. Műszaki dokumentáció alapján egy-

szerű alkatrészeket gyárt kézi és kisgépes megmunkálással, továbbá egyszerű szerkezeteket, egysége-

ket állít össze oldható és nem oldható kötések alkalmazásával. Egyszerű pneumatikus és hidraulikus 

vezérlést állít össze, s az ilyen vezérlésű rendszerek esetén végrehajtja a rendszer elemeinek hibafel-

tárását, karbantartását, javítását, szükség esetén cseréjét. Munkája során betartja a munka-, baleset-, 

tűz- és környezetvédelmi előírásokat. 

2.2 Szakmairány: Vegyipar 

A vegyipar szakmairányú ipari gépész munkáját a vegyipari és élelmiszeripari gyárak, üzemek, vál-

lalkozások termelő berendezésein, gépein végzi. Feladata önállóan, vagy munkahelyi vezető irányí-

tása mellett a gépek, berendezések, összetett gépsorok működésének ellenőrzése, a gépészeti beállítá-

sok elvégzése, a biztonságos gépindítás és leállítás végrehajtása. Ellenőrzi és kezeli a vegyiparban 

alkalmazott korszerű folyamatirányító eszközöket. Feladata a napi és időszakos karbantartások, illetve 

a gépek szétszerelésével, bontásával járó helyszíni, vagy szerelőműhelyben végrehajtható javítások 

elvégzése, alkatrészek cseréje, felújítása. Ismeri és szakszerűen kezeli a gépészeti gyakorlatban álta-

lánosan használt mérőeszközöket és műszereket. Kézi szerszámokkal és megmunkáló gépekkel dol-

gozik, alkatrészeket készít gépi forgácsolással, hegesztési és hőkezelési feladatokat végez, műszaki 

ábrákat és folyamatábrákat olvas, értelmez és használ. Közreműködik a készülék telepítési, üzembe-

helyezési, hatósági engedélyező, ellenőrző eljárásokban: szerkezeti vizsgálatot és nyomáspróbát elő-

készít, gépek külső és belső nagyjavítását végzi. Tevékenysége során együttműködik a vegyipari ter-

melésben dolgozó vegyész - elsősorban vegyipari rendszerkezelő - munkatársakkal. Munkája során 

betartja a munka-, baleset-, tűz- és környezetvédelmi előírásokat. 

3 A szakmához rendelt legjellemzőbb FEOR szám  

3.1 Szakma szakmairányainak FEOR számai 

Szakmairány megneve-

zése 

FEOR-

szám 
FEOR megnevezése 

Ipar 

7321 Lakatos 

8211 Mechanikaigép-összeszerelő 

8219 Egyéb termék-összeszerelő 

Vegyipar 

3153 Vegyipari alapanyag-feldolgozó berendezés vezérlője 

7321 Lakatos 

8132 Vegyi alapanyagot és terméket gyártó gép kezelője 

8133 Gyógyszergyártó gép kezelője 
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4 A szakképzésbe történő belépés feltételei 

4.1 Iskolai előképzettség:  

Alapfokú iskolai végzettség 

4.2 Alkalmassági követelmények 

4.2.1 Foglalkozásegészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat a szakirányú oktatás megkezdése előtt: nem szükséges 

5 A szakmai oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

5.1 Eszközjegyzék ágazati alapoktatásra 

● lakatos munkahely munkapaddal; 

● lakatos, forgácsoló és szerelő kéziszerszámok; 

● előrajzolás eszközei; 

● elektromos kisgépek; 

● fémipari mérőeszközök és ellenőrző eszközök; 

● feszültségmérés, áramerősség-mérés, ellenállásmérés eszközei; 

● vezeték-előkészítés eszközei; 

● különböző fogók; 

● lágyforrasztás eszközei; 

● szegecskötés (csőszegecs, popszegecs), létesítésének eszközei;  

● labor-tápegység; 

● védőfelszerelések. 

5.2 Eszközjegyzék Ipar szakmairányra 

● Lakatos szerszámok, eszközök; 

● Elektromos kisgépek, eszközök; 

● Táblaolló, rezgőolló; 

● Gyorsdaraboló gép; 

● Fűrészgép; 

● Élhajlító gép; 

● Mérőeszközök (hagyományos, digitális); 

● Idomszerek, érdességmérő eszközök; 

● Anyagvizsgálati gépek, eszközök; 

● Gépszerelési eszközök, szerszámok; 

● Forgácsoló berendezések, gépek (fúrógép, gyalugép, fűrészgép); 

● Forgácsoló szerszámok, eszközök; 

● Forrasztás gépei, eszközei; 

● Hegesztés gépei, eszközei; 

● Hőkezelés eszközei; 

● Pneumatika munkapad, eszközök; 

● Hidraulika munkapad, eszközök; 

● Áramlástechnikai gépek, eszközök; 

● Gépbeállító eszközök; 

● Védőfelszerelések. 

5.3 Eszközjegyzék Vegyipar szakmairányra 

● Lakatos szerszámok, eszközök; 
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● Elektromos kisgépek, eszközök; 

● Gépipari mérő- és beállító eszközök (hagyományos, digitális); 

● Anyagvizsgálati gépek, eszközök; 

● Gépszerelési eszközök, szerszámok; 

● Az anyagtárolás és anyagszállítás mérési, szerelési, kezelői és karbantartói feladatainak el-

végzésére kialakított tartályt, szerelt csőhálózatot, szivattyút és kompresszort tartalmazó mé-

rőberendezés; 

● Az ipari hőcsere mérési, szerelési, kezelői és karbantartói feladatainak elvégzésére kialakí-

tott duplikátort, csőköteges és lemezes hőcserélőt tartalmazó szerelt hálózat; 

● A vegyipari berendezések karbantartási és ellenőrző munkáinak előkészítéséhez szükséges 

eszközök: 

o LOTO felszerelés; 

o biztonsági szerelvény beállító és ellenőrző felszerelés; 

o víznyomás-próba felszerelés és műszerei; 

● Nyomatékkulcsok; 

● Szerelési segédanyagok (tömítések, kötő gépelemek, kenőanyagok stb.); 

● Vegyipari munkavédelmi eszközök; 

● Ajánlott eszköz: az ipari gyakorlóhely gyártási profiljának megfelelő OTS (Operating Trai-

ning System) program a technológiai folyamatok működésének megértéséhez, az anyag- és 

energiaáramlási utak azonosításához. 

6 Kimeneti követelmények  

6.1 Az ágazati alapoktatás szakmai követelményeinek leírása 

Egyszerű alkatrészekről készült műszaki rajzokat olvas. A rajzok alapján kiválasztja a gyártáshoz 

szükséges eszközöket, szerszámokat, gépeket. Gyártási, szerelési sorrendtervet készít. Ezek alapján 

kézi megmunkálással vagy kisgépekkel egyszerű, fémből készült alkatrészeket gyárt. Az elkészült 

alkatrészek méreteit mérőeszközökkel ellenőrzi, és a mérést szakszerűen dokumentálja. Műszaki do-

kumentáció alapján egyszerűbb csavarkötéseket, szegecskötéseket és lágyforrasztással készült köté-

seket létesít. Villamos kapcsolási rajz alapján egyszerű villamos áramköröket állít össze, és azokon 

elvégzi a feszültség, az áramerősség és az ellenállás mérését. Az elvégzett méréseket dokumentálja. 

Ismeri és használja a hiba- és túláramvédelmi eszközöket. Mechanikus és villamos elemekből álló 

alkatrészcsoportot szerel össze. A munkafolyamatok elvégzésének során kiemelt figyelmet fordít a 

környezetvédelmi szempontokra. 

6.2 Ágazati alapoktatás szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és felelős-

ség mértéke 

1 

Munkadarab, vagy 

térhatású ábra alap-

ján egyszerű geo-

metriájú alkatrészről 

felvételi vázlatot ké-

szít. 

Ismeri a nézeti- és 

metszeti ábrázolás 

szabályait. Ismeri a 

gyártási technológi-

áknak megfelelő mé-

rethálózat készítésé-

nek szabályait. 

Törekszik arra, 

hogy a szabadkézi 

rajz arányos és át-

tekinthető legyen. 

Önállóan szabadkézi 

felvételi vázlatot ké-

szít. 

2 

Műszaki rajz alapján 

kiválasztja az egy-

szerű, fémből készült 

alkatrészek gyártásá-

hoz szükséges esz-

közöket, szerszámo-

kat, kisgépeket. 

Vizualizálja a mű-

szaki rajzon szereplő 

alkatrészt. Ismeri a 

gyártási műveletek-

hez használható 

szerszámokat, készü-

lékeket, kisgépeket, 

Szem előtt tartja a 

gyártás gazdasá-

gosságát. Fontos-

nak érzi a rende-

zett munkakörnye-

zet kialakítását, a 

fenntarthatóság 

A munkafeladathoz ön-

állóan választ szerszá-

mokat, eszközöket. 
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Előkészíti a munka-

helyet, és elrendezi a 

munkavégzéshez 

szükséges szerszá-

mokat, eszközöket. 

és azok biztonságos 

használatának szabá-

lyait. 

szempontjainak 

érvényesülését. 
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Műszaki rajz alapján 

előgyártmányt vá-

laszt, műveleti sor-

rendtervet készít, 

majd kézi megmun-

kálással, és/vagy kis-

gépekkel egyszerű, 

fémből készült alkat-

részeket gyárt. 

Ismeri az alkatrészek 

elkészítéséhez szük-

séges technológiákat 

és az anyagok alap-

vető tulajdonságait. 

 

Pontosan betartja 

a technológiai uta-

sításokat és kör-

nyezetvédelmi 

szabályokat. Tö-

rekszik a munka-

végzésből adódó 

kockázat minima-

lizálására. Törek-

szik a precíz, kör-

nyezettudatos és 

gazdaságos mun-

kavégzésre. 

Műszaki táblázat segít-

ségével önállóan kivá-

lasztja a félkésztermé-

ket. Szakmai felügyelet 

mellett meghatározza a 

gyártási sorrendet. A 

gyártási műveleteket 

önállóan végzi. 

4 

Az elkészült alkatré-

szek méreteit mérő-

eszközökkel ellen-

őrzi. 

Ismeri az adott alkat-

rész geometriájának 

megfelelő, és az 

adott méret meghatá-

rozásához szükséges 

mérőeszközöket. 

Elkötelezett a hi-

bás munkadarabok 

számának csök-

kentése, illetve a 

mérőeszközök ál-

lagának megőr-

zése mellett. 

Eldönti, hogy a gyártott 

munkadarab megfelel-e 

a rajzi előírásoknak. 

Felelősséget vállal az 

általa gyártott termék 

minőségéért. 

5 

Műszaki dokumentá-

ció (összeállítási rajz 

és darabjegyzék) 

alapján csavarkötés-

sel, szegecskötéssel 

egyszerű alkatrész-

csoportokat szerel 

össze. Villamos kö-

téseket és lágyfor-

rasztással készült kö-

tést hoz létre. 

Ismeri a kötés kiala-

kításához szükséges 

eszközöket, szerszá-

mokat, segédanyago-

kat. 

Fontosnak tartja a 

műszaki doku-

mentációban sze-

replő előírások fi-

gyelembevételét. 

Felelősséget vállal a 

létrehozott kötés minő-

ségéért. Felelősséget 

vállal a veszélyes hul-

ladékok szakszerű ke-

zeléséért. 

6 

Villamos kapcsolási 

rajz alapján egyszerű 

villamos áramkörö-

ket állít össze. Az 

áramköri elemeket a 

választott (banándu-

gós, illetve szerelő-

táblás) technológia 

szerint szakszerűen 

csatlakoztatja. 

Ismeri a villamos 

áramkör elemeinek 

jelképes jelölését. 

Fontosnak tartja a 

jelképek ismeretét. 

Törekszik a pon-

tos és szakszerű 

munkavégzésre. 

Önállóan elvégzi a 

kapcsolás összeállítá-

sát. A kapcsolás műkö-

dőképességét ellenőrzi. 

7 

Egyszerű villamos 

áramkörökön elvégzi 

a feszültség, áram-

erősség és ellenállás 

mérését. Egyszerű 

elektrotechnikai 

alaptörvényeket mé-

réssel igazol. 

Ismeri a feszültség, 

az áramerősség és az 

ellenállás mérésének 

módját. Ismeri az 

adott jellemző méré-

séhez szükséges mű-

szert. Tisztában van 

az elektrotechnikai 

Elkötelezett a mé-

rés pontos elvég-

zése mellett. 

Önállóan kiválasztja a 

méréshez szükséges 

műszert és meghatá-

rozza a mérési ponto-

kat. Önállóan számítja 

ki az áramkör jellem-

zőit. 
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alaptörvényekkel. Is-

meri a vonatkozó 

biztonságtechnikai 

előírásokat. 

8 

Azonosítja és kezeli 

a hiba- és túláramvé-

delmi eszközöket. 

Felismeri a lehetsé-

ges veszélyforráso-

kat. 

Ismeri a munkahe-

lyén (gyakorlati he-

lyén) használt hiba-

védelmi és túláram-

védelmi eszközöket 

és azok jelzéseit. 

Fontosnak tartja a 

védelmi eszközök 

ismeretét és hasz-

nálatát. Törekszik 

a villamos áram 

hatásaiból adódó 

kockázat minima-

lizálására. 

A megfelelő szakem-

bert bevonja a hiba 

megszüntetésébe. 

9 

Az elvégzett munkát 

dokumentálja. Szö-

vegszerkesztő, vagy 

táblázatkezelő prog-

ramban rögzíti a mé-

rési eredményeket. 

Ismeri a gyártási és 

mérési dokumentá-

ciók típusait és azok 

kötelező tartalmát. 

Elkötelezett a vég-

zett munka pontos 

dokumentálása 

iránt. 

Felelősséget vállal a 

dokumentumok tartal-

máért. 

10 

A munkavégzés so-

rán betartja a munka-

, tűz-, baleset- és 

környezetvédelmi 

szabályokat. 

Ismeri a munkavég-

zéssel kapcsolatos 

munka-, tűz-, bal-

eset- és környezetvé-

delmi szabályokat. 

Elkötelezett a biz-

tonságos, környe-

zettudatos munka-

végzés mellett. 

Felelősséget vállal ön-

maga és munkatársai 

biztonságáért. A védő-

berendezéseket és vé-

dőfelszerelést rendelte-

tésszerűen használja. 

6.3 Szakmairányok közös szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képes-

ségek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és felelős-

ség mértéke 

1 

Alkatrész- és egy-

szerűbb összeállítási 

rajzokat készít, 

CAD szoftverrel 2D 

rajzot betölt, olvas, 

kicsinyít, nagyít, 

nyomtat. 

Ismeri a műszaki 

rajz készítésének 

alapjait, a méretará-

nyos és mérethelyes 

rajz kialakításának 

alapjait, a CAD al-

kalmazás beállításait 

és használatát. 

Törekszik a pon-

tos és precíz mun-

kavégzésre, vala-

mint az elkészített 

dokumentumok 

formai és tartalmi 

igényességére. 

Törekszik a doku-

mentumok nem 

papír alapú, digitá-

lis archiválási fel-

tételeinek és rend-

szerének kialakítá-

sára. 

Mérnöki, üzemvezetői 

vagy technikusi utasí-

tás és ellenőrzés mel-

lett önálló munkát vé-

gez. 

2 

A gépészeti méré-

sekhez mérő- és el-

lenőrző eszközöket 

választ, méréseket, 

ellenőrzéseket vé-

gez, dokumentál, 

mérési hibákat hatá-

roz meg, számításo-

kat végez. 

Ismeri a gépészeti 

mérő- és ellenőrző 

eszközöket, azok ke-

zelési szabályait, a 

mérési eljárások 

szakszerű elvégzésé-

nek lépéseit, mód-

szereit, a mérési 

jegyzőkönyvek tar-

talmát, a vonatkozó 

műszaki számítási, 

Elkötelezett a pon-

tos, precíz és biz-

tonságos munka-

végzés, valamint 

az elkészített do-

kumentumok for-

mai és tartalmi 

igényessége mel-

lett. 

Munkája során együtt-

működve mérnökökkel, 

más technikusokkal, 

szakmunkásokkal ön-

álló munkát végez. 
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értékelési módszere-

ket. 

3 

Kiválasztja és el-

végzi a szükséges 

anyagvizsgálati 

módszereket és eljá-

rásokat, majd doku-

mentálja azokat. 

Anyagvizsgálatot 

(szakítóvizsgálatot 

és keménység mé-

rést) végez. 

Ismeri az egyszerűbb 

roncsolásos és ron-

csolásmentes anyag-

vizsgálati eljáráso-

kat, azok felhaszná-

lási területeit, szak-

szerű elvégzésének 

lépéseit, a vizsgálati 

jegyzőkönyvek tar-

talmát, a vonatkozó 

műszaki számítási, 

értékelési módszere-

ket. 

Elkötelezett a pon-

tos, precíz és biz-

tonságos munka-

végzés, valamint 

az elkészített do-

kumentumok for-

mai és tartalmi 

igényessége mel-

lett. Ügyel arra, 

hogy munkahelyi 

környezetének ki-

alakításában érvé-

nyesüljenek a 

fenntarthatóság 

szempontjai az 

eszközök és mód-

szerek kiválasztá-

sában, valamint a 

keletkező hulladé-

kok kezelésében. 

4 

Szakmaterületére 

jellemző ipari alap- 

és segédanyagokat 

választ és alkalmaz 

azok tulajdonságai 

alapján. 

Tulajdonságaik és 

felhasználási terüle-

tük szerint azonosítja 

a különböző ipari 

alap- és segédanya-

gokat. 

Törekszik a biz-

tonságos munka-

végzésre. Munkája 

során nyomon kö-

veti a szabványok 

változását. 

Az anyagjelölések 

elemzése alapján önál-

lóan dönt a megfelelő 

minőségű és összeté-

telű anyag alkalmazá-

sáról. Szükség esetén 

mérnöki segítséget kér 

a feladathoz szükséges 

anyagminőség megha-

tározásához. 

5 

Műszaki dokumen-

táció szerinti for-

gács nélküli képlé-

kenyalakítást végez. 

Ismeri a különböző 

hideg- és melegala-

kítási eljárásokat, 

azok szerszámait, a 

gépek működésének 

jellemzőit és bizton-

ságtechnikai előírá-

sait. A műszaki do-

kumentáció leírása 

alapján beazonosítja 

a szükséges alakítási 

műveletet. Ismeri a 

fémes anyagok hő- 

és alakváltozás hatá-

sára történő tulaj-

donságváltozásait. 

Ismeri az acélok 

alaphőkezeléseit (lá-

gyítás, feszültség-

mentesítés, normali-

zálás, edzés, meg-

eresztés). 

A gazdaságos 

gyártás figyelem-

bevétele mellett 

törekszik a mun-

kavédelmi, mun-

kabiztonsági jog-

szabályok és elő-

írások, valamint a 

műszaki doku-

mentációkban 

(gyártási előírás-

ban, műveletterv-

ben, műveletelem-

ben) rögzített ren-

delkezések mara-

déktalan betartá-

sára. 

 

A műszaki dokumentá-

cióban leírtaknak meg-

felelően önálló munkát 

végez, szükség esetén a 

gépkiválasztási felada-

tához mérnöki segítsé-

get kér. 
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6 

Műszaki dokumen-

táció szerinti for-

rasztott, hegesztett, 

ragasztott kötéseket 

készít. Hegesztéssel 

egyszerű sarokvar-

ratokat és tompa 

varratokat készít. 

Ismeri a hegesztési 

és forrasztási eljárá-

sokat, ragasztási mó-

dokat, azok rajztech-

nikai jelölésrendsze-

rét. Ismeri az eljárá-

sok eszközeit, gé-

peit, alap- és segéd-

anyagait, illetve azok 

használatára vonat-

kozó előírásokat. 

A műszaki rajzon, il-

letve műszaki doku-

mentációban leírtaknak 

megfelelően önálló, fe-

lelősségteljes munkát 

végez. 

7 

Kiválasztja az adott 

művelethez szüksé-

ges kézi és kisgépes 

forgácsoló eljárást, 

eszközt párosít 

hozzá és elvégzi a 

forgácsolási felada-

tot. 

Részletesen ismeri a 

kézi és gépi forgá-

csoló alapeljáráso-

kat, azok gépeit, esz-

közeit, szerszámait 

és a forgácsolási el-

járások technológiá-

jának jellemzőit. 

A technológiai előírá-

soknak megfelelően 

önállóan képes a forgá-

csoló műveletek és a 

hozzájuk tartozó beállí-

tások elvégzésére. Fe-

lelősséget vállal a szer-

számgép és a szerszá-

mok épségéért. 

8 

Gépkönyv alapján, a 

szakmaterületén jel-

lemzően előforduló 

gépeket és berende-

zéseket (pl. kézi és 

gépi forgácsoló be-

rendezéseket) he-

lyez üzembe. 

Összefüggéseiben is-

meri a gépkönyvek 

felépítését, azok rá 

vonatkozó előírásait, 

valamint az üzembe 

helyezési folyamatok 

lépéseit, előírásait, 

szabályait. 

Szabálykövetően, 

nagyfokú precizi-

tással végzi mun-

káját. Elkötelezett 

a biztonságos 

munkavégzés mel-

lett. Törekszik a 

szabályok betar-

tása melletti leg-

jobb megoldások 

alkalmazására. 

Munkahelyi, jogszabá-

lyi és gépkönyvi előírá-

sok alapján, mérnöki 

vagy üzemvezetői irá-

nyítással önállóan és 

csapatban is dolgozik. 

9 

Műszaki dokumen-

tációk alapján meg-

határozza a szerelési 

feladatok menetét, 

sorrendjét. 

Ismeri a szerelési do-

kumentációk formai 

és tartalmi követel-

ményeit, a szerelési 

műveleti sorrend ki-

alakításának alap-

vető szabályait. 

Munkáját mérnöki 

vagy üzemvezetői irá-

nyítással önállóan és 

csapatban is végzi. 

10 

Az iparban használt, 

a szakmaterületén 

jellemzően előfor-

duló gépeket, beren-

dezéseket szereli, 

beállítja, javítja, 

karbantartja, fel-

újítja, az üzemszerű 

működésüket bizto-

sítja és ezekhez kap-

csolódóan admi-

nisztrációs tevé-

kenységeket végez. 

Komplexitásában is-

meri a szakterületén 

előforduló gépek, 

berendezések felépí-

tését, működését és 

részletesen ismeri a 

velük kapcsolatos 

szerelési, beállítási, 

javítási, karbantar-

tási és felújítási fel-

adatokat, azok doku-

mentációs tartalmá-

val együtt. 

Biztonságos mun-

kavégzés mellett, 

szabálykövetően, 

nagyfokú precizi-

tással végzi mun-

káját. Szem előtt 

tartva a szabályo-

kat törekszik a 

legjobb megoldá-

sok alkalmazására, 

valamint az elké-

szített dokumentu-

mok formai és tar-

talmi igényessé-

gére. Munkája so-

rán szem előtt 

tartja a veszélyes 

hulladékok gyűjté-

sét energiatermelő 

Gépkönyvi előírások 

alapján, mérnöki, vagy 

üzemvezetői irányítás-

sal az egyszerűbb sze-

relési, beállítási, javí-

tási, karbantartási, fel-

újítási és adminisztrá-

ciós feladatokat önál-

lóan, az összetettebb 

feladatokat pedig csa-

patban végzi. 

11 

Szakmaterületén jel-

lemzően előforduló 

áramlástechnikai gé-

peket (szivattyúk, 

kompresszorok), hő-

erőgépeket szerel, 

Átfogóan ismeri a 

szakterületéhez tar-

tozó áramlástechni-

kai gépek felépítését, 

működését, szerelési, 

karbantartási, 

Az egyszerűbb szere-

lési, javítási, karbantar-

tási feladatokat önál-

lóan, az összetettebb 

feladatokat pedig csa-

patban végzi. 
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javít, hibaelhárítást 

végez. 

javítási folyamatá-

nak lépéseit, előírá-

sait, szabályait. 

újrahasznosításuk-

hoz. 

12 

Alkalmazza az al-

katrészek kopásból 

és deformációból 

adódó károsodásai-

nak javítási módsze-

reit. 

Ismeri a gépelemek 

kopási jellemzőit és 

a nem üzemszerű 

működésből fakadó 

géphibák javításának 

módszereit, lépéseit. 

Tudatos és minő-

ségorientált mun-

kavégzés mellett 

szem előtt tartja a 

biztonságos műkö-

dés feltételeit. Tö-

rekszik a szabá-

lyok betartása 

melletti legjobb 

megoldások alkal-

mazására. 

Jogszabályi és gép-

könyvi előírások alap-

ján mérnöki, vagy 

üzemvezetői irányítás 

és ellenőrzés mellett 

önállóan és csapatban 

is dolgozik. 

13 

Gépjavítási folya-

matot követően pró-

baüzemelést, utánál-

lítást, beüzemelést 

végez, dokumentál. 

Ismeri a javítást kö-

vető próba- és be-

üzemelési folyama-

tot, valamint az eh-

hez kapcsolódó do-

kumentumok formai 

és tartalmi előírásait. 

Értékként tekint a 

munkahely szer-

számgépeire, gép-

egységeire, beren-

dezéseire. Sza-

bálykövetően, 

nagyfokú precizi-

tással végzi mun-

káját. Törekszik 

arra, hogy tájéko-

zott legyen az al-

kalmazott techno-

lógiák, műveleti 

eljárások és eszkö-

zök hatékonyságá-

nak jellemzőiről, 

energiafogyasztá-

sukról, környezeti 

hatásukról. Fon-

tosnak tartja ezen 

jellemzők ismere-

tét, javaslatot tud 

tenni az alternatí-

vák közötti válasz-

tásra. 

Az egyszerűbb, begya-

korolt próbaüzemelési, 

utánállítási, beüzeme-

lési és dokumentálási 

feladatokat önállóan 

hajtja végre, az össze-

tettebb feladatokat pe-

dig csapatban végzi. 

14 

Elvégzi a pneumati-

kus és a hidraulikus 

rendszer állapotvizs-

gálatát, karbantar-

tási tervet készít, 

karbantart, szükség 

esetén alkatrészeket 

javít, illetve cserél, 

alapméréseket vé-

gez, dokumentál. 

Ismeri az irányítás 

szerepét a műszaki 

gyakorlatban, a ve-

zérlések megvalósí-

tását az üzemekben 

használt gépeken, 

gépegységeken, azok 

alapelemein. A fel-

használhatóság és al-

kalmazhatóság 

szempontjából kü-

lönbséget tud tenni a 

pneumatikus és hid-

raulikus vezérlések 

között. 

Szem előtt tartva a 

karbantartásra vo-

natkozó szabályo-

kat elkötelezett a 

biztonságos mun-

kavégzés mellett. 

Szabálykövetően, 

nagyfokú precizi-

tással végzi mun-

káját. 

Munkáját a karbantar-

tási előírásokban fog-

laltak alapján önállóan 

és csapatban, felelős-

ségteljesen végzi. 
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15 

A szakmájára jel-

lemző, szükséges 

mértékű műszeres 

és műszaki mérése-

ket, vizsgálatokat, 

minőségellenőrzést 

végez, dokumentál. 

Alkalmazói szinten 

ismeri és az adott 

művelethez megne-

vezi a szakmájában 

jellemző műszaki 

méréseket, minőség-

ellenőrzési módsze-

reket, dokumentá-

ciós eljárásokat. 

Tudatos és minő-

ségorientált mun-

kát végez a minő-

ségügyi és szabvá-

nyi előírások fi-

gyelembevétele 

mellett. 

A gyártási dokumentá-

ciónak, a mérési utasí-

tásnak, valamint a mi-

nőségi előírásoknak, 

szabványoknak megfe-

lelően önálló munkát 

végez, szükség esetén 

mérnöki segítséget kér. 

16 

A szakmájában 

használatos kataló-

gusokat (pl. gép-

elem, anyag), szab-

ványokat használja. 

Felhasználói szinten 

ismeri a szakmájá-

ban jellemzően hasz-

nálatos katalógusok, 

szabványok tartalmi 

elemeit, felépítését. 

Szem előtt tartja a 

szabványok előírá-

sait, kereső és ki-

választó tevékeny-

sége során elköte-

lezett a gépek, 

eszközök bizton-

ságos működése 

mellett. Törekszik 

arra, hogy tájéko-

zott legyen az al-

kalmazott techno-

lógiák, műveleti 

eljárások és eszkö-

zök hatékonyságá-

nak jellemzőiről, 

energiafogyasztá-

sukról, környezeti 

hatásukról. 

A műszaki dokumentá-

ciónak és szabványok-

nak megfelelően önálló 

munkát végez, együtt-

működve mérnökökkel, 

más technikusokkal, 

szakmunkásokkal. 

17 

A munkaterületet és 

-környezetet a biz-

tonságos munkavég-

zésnek megfelelően 

alakítja ki. 

Ismeri a munkavég-

zésre vonatkozó 

munkabiztonsági 

szabályokat, a mun-

káltatók és a munka-

vállalók jogait és kö-

telezettségeit. 

Törekszik a mun-

kavédelmi, mun-

kabiztonsági jog-

szabályok, előírá-

sok maradéktalan 

betartására. 

Felelős a munkavé-

delmi, munkabizton-

sági előírások betartá-

sáért. 

18 

A veszélyes anyago-

kat és hulladékokat 

előírás szerint ke-

zeli, tárolja. 

Ismeri a szakterüle-

tén jellemző tevé-

kenységek helyi- és 

globális környezet-

károsító hatásait. Is-

meri az újrahaszno-

sítás lehetőségeit. 

Törekszik a fenn-

tartható fejlődés 

kialakítására saját 

és munkahelyi 

környezetében. 

Munkája során 

szem előtt tartja a 

veszélyes hulladé-

kok gyűjtését 

energiatermelő új-

rahasznosításuk-

hoz. 

Mérnökökkel, munka-

védelmi technikusok-

kal együttműködve ön-

álló munkát végez. Be-

tartja a veszélyes anya-

gok és hulladékok ke-

zelésére, tárolására vo-

natkozó szabályokat. 
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6.4 Szakmairányok szakmai követelményei 

6.4.1 Ipar szakmairány szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Gépelemek oldható 

kötéséhez megfelelő 

csavarkötést és csa-

varbiztosítási mód-

szert választ, mű-

szaki rajz szerint elő-

írt csavarkötést ké-

szít. 

Ismeri a csavarok 

fajtáit, a csavarköté-

sek kialakítási mód-

szereit és a csavar-

biztosítások alkalma-

zási területeit, to-

vábbá a csavarkötés 

kialakításának tech-

nológiáját, eszközeit, 

azok használatának 

munkabiztonsági 

szabályait és a köté-

sek dokumentációs 

jelöléseit. 

Szem előtt tartva a 

szabványok előírá-

sait és a szilárdsági 

méretezési szabályo-

kat pontos, precíz 

munkát végez. Elkö-

telezett a gépek, esz-

közök biztonságos 

működése mellett. 

A műszaki rajzon, il-

letve műszaki doku-

mentációban leírtak-

nak, valamint a mi-

nőségi előírásoknak, 

szabványoknak meg-

felelően önálló, fele-

lősségteljes munkát 

végez. 

2 

Gépelemek nem old-

ható (szegecs) köté-

séhez szükséges eljá-

rást és eszközt vá-

laszt, műszaki rajz 

szerint előírt sze-

gecskötést készít. 

Ismeri a szegecselés 

technológiáját és 

eszközeit, a szegecs-

számítási metodikát, 

valamint az eszkö-

zök használatának 

munkabiztonsági 

szabályait és a sze-

gecskötés dokumen-

tációs jelöléseit. 

Törekszik a munka-

védelmi, munkabiz-

tonsági jogszabályok 

és előírások, vala-

mint a műszaki do-

kumentáció előírása-

inak maradéktalan 

betartására. 

3 

Kiválasztja és alkal-

mazza a megfelelő 

felületvédelmi eljá-

rást. 

Ismeri a felületvéde-

lem célját, módsze-

reit, felhasználási, 

alkalmazási terüle-

teit. 

Szem előtt tartva a 

tartós felületvédelem 

elérését, elkötelezett 

a természetvédelem 

és az ózonpajzs véd-

elme iránt. Törekszik 

arra, hogy tájékozott 

legyen az alkalma-

zott technológiák, 

műveleti eljárások és 

eszközök hatékony-

ságának jellemzőiről 

és környezeti hatá-

sukról. Fontosnak 

tartja e jellemzők is-

meretét, javaslatot 

tud tenni az alternatí-

vák közötti válasz-

tásra. 

Betartva a munka-, 

tűz-, baleset- és kör-

nyezetvédelmi elő-

írásokat önálló, fele-

lősségteljes munkát 

végez. 

4 

Állapotfelmérést és 

hibamegállapítást 

végez gépszerkeze-

tek, gépegységek 

esetén. 

Ismeri az állapotfel-

mérési és hibakere-

sési elveket a gépek 

paramétereinek mű-

ködési állapota alap-

ján. 

Értékként tekint a 

munkahely szer-

számgépeire, gép-

egységeire, berende-

zéseire. Szabálykö-

vetően, nagyfokú 

Az egyszerűbb, be-

gyakorolt karbantar-

tási feladatokat önál-

lóan hajtja végre. 

Döntést hoz arról, 

hogy meghibásodás 
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precizitással végzi 

munkáját. 

esetén a hiba önál-

lóan elhárítható-e. 

5 
Beállítja a szerszám-

gép-hajtóműveket. 

Ismeri a különböző, 

szakmájában előfor-

duló hajtóművek jel-

lemzőit, mechaniz-

musait, javítási, ja-

víthatósági lehetősé-

geit. 

Figyelemmel kíséri a 

hajtóművek működé-

sét, motivált az opti-

mális működés beál-

lításában. Elkötele-

zett a biztonságos 

munkavégzés és haj-

tóműműködés mel-

lett. 

A műszaki doku-

mentációk, gépköny-

vek előírásainak 

megfelelően önálló 

munkát végez. Ké-

pes az önellenőr-

zésre és a hibák ön-

álló javítására. 

6 

Fogaskerekes haj-

tómű szerelését, el-

lenőrzését, karban-

tartását végzi. 

Ismeri a fogaskere-

kek jellemzőit, il-

letve az egyszerűbb 

fogaskerék számítási 

és szerelési módokat. 

Tervezési munkája 

során szem előtt 

tartva a méretezési 

szabályokat pontos, 

precíz munkát végez. 

Szerelési munkája 

során elkötelezett a 

biztonságos munka-

végzés mellett. 

Mérnöki felügyelet 

és utóellenőrzés mel-

lett munkáját önál-

lóan, vagy a karban-

tartási csoport tagja-

ként felelősségtelje-

sen végzi. 

7 
Tengelykapcsolókat 

szerel, állít be. 

Ismeri a fontosabb 

nyomatékátviteli 

gépelemek fajtáit, 

működési elvét, sze-

relési és beállítási fo-

lyamatait. Felismeri 

a hibásan működő 

tengelykapcsolókat 

és azonosítja a hibá-

kat. 

Elkötelezett a biz-

tonságos munkavég-

zés mellett. Szabály-

követően, nagyfokú 

precizitással végzi 

munkáját. 

Mérnöki irányítással 

és ellenőrzéssel ön-

álló, felelősségteljes 

munkát végez. 

8 

Cseréli, javítja, kar-

bantartja, beállítja a 

szíj-, ékszíj-, dörzs-, 

fogaskerék-, csiga- 

és lánchajtásokat. 

Ismeri a különböző, 

szakmájában előfor-

duló hajtástípusok 

jellemzőit, mecha-

nizmusait, javítási, 

javíthatósági lehető-

ségeit. 

Figyelemmel kíséri a 

gépek működését, 

motivált az optimális 

működés beállításá-

ban. 

Önállóan, vagy a 

műszaki dokumentá-

ciókban megfogal-

mazott leírások alap-

ján végzi munkáját, 

szükség esetén tech-

nikusi vagy mérnöki 

segítséget kér. 

9 

Cseréli, javítja, kar-

bantartja, beállítja a 

mozgásátadó és köz-

vetítő szerkezeteket. 

Ismeri a különböző, 

szakmájában előfor-

duló mozgásátadó, 

közvetítő szerkeze-

tek jellemzőit, 

mechanizmusait, ja-

vítási, javíthatósági 

lehetőségeit. 

Szerelési tevékeny-

sége során szem előtt 

tartja a műveletekre 

vonatkozó szabályo-

kat, elkötelezett a 

biztonságos munka-

végzés mellett. 

10 

Cseréli, javítja, kar-

bantartja, beállítja a 

mozgásakadályozó 

elemeket és szerke-

zeteket. 

Ismeri a különböző, 

szakmájában előfor-

duló mozgásakadá-

lyozó elemek és 

szerkezetek jellem-

zőit, mechanizmu-

sait, javítási, javítha-

tósági lehetőségeit. 

Figyelemmel kíséri a 

gépek működését, 

motivált az optimális 

működés beállításá-

ban. 
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11 

Cseréli, javítja, kar-

bantartja, beállítja a 

mozgásátalakító ele-

meket. 

Ismeri a mozgását-

alakító elemek 

(csiga-csigakerék, 

csavarorsó-csavar-

anya, fogaskerék-fo-

gasléc) működési 

jellemzőit. 

Elkötelezett a biz-

tonságos munkavég-

zés mellett. Törek-

szik a szabályok be-

tartása melletti leg-

jobb megoldások al-

kalmazására. 

12 

Cseréli, javítja, kar-

bantartja, beállítja a 

sikló- és gördülő 

ágyazásokat, csap-

ágyakat. Csapágyvá-

lasztáshoz katalógust 

használ. 

Ismeri a különböző, 

szakmájában előfor-

duló csapágyak jel-

lemzőit, javítási, ja-

víthatósági lehetősé-

geit, valamint a 

csapágykatalógusok 

felépítését. 

Szem előtt tartja a 

szabványok előírá-

sait, kereső és kivá-

lasztó tevékenysége 

során elkötelezett a 

gépek, eszközök biz-

tonságos működése 

mellett. Szerelőmun-

káját szabályköve-

tően, nagyfokú pre-

cizitással végzi. 

13 

Géptelepítési, üzem-

behelyezési és beállí-

tási tervet készít. 

Ismeri a gépek, be-

rendezések géptele-

pítési, üzembehelye-

zési és beállítási sza-

bályait. 

Értékként tekint a 

gépekre, gépegysé-

gekre, berendezé-

sekre. Szabályköve-

tően, nagyfokú pre-

cizitással végzi mun-

káját. Elkötelezett a 

biztonságos munka-

végzés és gépműkö-

dés mellett. Törek-

szik a dokumentu-

mok nem papír 

alapú, digitális archi-

válása feltételeinek 

és rendszerének ki-

alakítására. 

Vezetői instrukciók, 

iránymutatások alap-

ján mérnöki irányí-

tással és ellenőrzés-

sel felelősségtelje-

sen, önállóan, vagy 

csapatban végzi 

munkáját. 

14 

Üzembe helyezi, 

szereli, javítja és kar-

bantartja a szakterü-

letén előforduló 

technológiai emelő-

gépeket, szállítóbe-

rendezéseket és hid-

raulikus szállítógé-

peket. 

Ismeri a technológiai 

emelőgépek és szál-

lítóberendezések 

működését, továbbá 

a gépkönyvek, kar-

bantartási utasítások, 

alkatrészjegyzékek 

általános információ-

tartalmát. Üzembe helyezési, 

szerelési, karbantar-

tási, javítási utasítá-

sok, továbbá jogsza-

bályi és gépkönyvi 

előírások alapján 

mérnöki, vagy üzem-

vezetői irányítással 

önállóan és csapat-

ban is dolgozik. Fe-

lelősséggel tartozik a 

szerelt egységért. 

15 

Üzembe helyezi, 

szereli, javítja és kar-

bantartja a szakterü-

letén előforduló 

kompresszorokat, 

szellőztető ventiláto-

rokat. 

Ismeri a kompresz-

szorok, szellőztető 

ventilátorok műkö-

dését, valamint a 

hozzájuk kapcsolódó 

gépkönyvek, karban-

tartási utasítások, al-

katrészjegyzékek ál-

talános információ-

tartalmát. 

16 

Üzembe helyezi, 

szereli, javítja és kar-

bantartja a szakterü-

letén előforduló le-

mezmegmunkáló gé-

peket, forgácsoló 

szerszámgépeket és 

egyéb technológiai 

berendezéseket. 

Ismeri a lemezmeg-

munkáló gépek, for-

gácsoló szerszámgé-

pek és egyéb techno-

lógiai berendezések 

működését, illetve a 

hozzájuk tartozó 

gépkönyvek, karban-

tartási utasítások, 
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alkatrészjegyzékek 

általános információ-

tartalmát. 

17 

Egyszerűbb pneuma-

tikus, vagy pneumo-

hidraulikus, vagy 

elektrohidraulikus 

alapkapcsolásokat, 

vezérléseket állít 

össze. 

Ismeri a pneumati-

kus rendszerek ve-

zérlő és végrehajtó 

elemeit, az érintéses 

és érintésnélküli jel-

adókat, mágnessze-

lepeket és a pneuma-

tikus lineáris moto-

rokat, valamint a 

hidraulikus kapcso-

lások elemeit. 

Motivált a kapcsolá-

sok, illetve vezérlé-

sek minél gazdasá-

gosabb elkészítésé-

ben. Érdeklődik az 

újabb, modernebb 

megoldások iránt. 

Mérnöki, vagy 

üzemvezetői irányí-

tással és ellenőrzés-

sel önálló, felelős-

ségteljes munkát vé-

gez. 

6.4.2 Vegyipar szakmairány szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Tartályokat és egyéb 

vegyipari berendezé-

seket gyárt, szerelvé-

nyez, összeszerel. 

Részletesen ismeri a 

vegyipari tartályok, 

duplafalú készülékek 

szerkezeti kialakítá-

sát, felismeri szerel-

vényeiket. Felsorolja 

a gyártás és össze-

szerelés lépéseit. Érti 

a hatósági vizsgála-

tok szabályait. 

Kész az üzemi mun-

katársakkal való kö-

zös munkára. 
Másokkal együttmű-

ködve, vezetői irá-

nyítással végzi a tar-

tályok gyártásával, 

szerelésével és ellen-

őrzésével kapcsola-

tos feladatokat. 
2 

Tartályok külső és 

belső ellenőrzését, 

javítását végzi. Ható-

sági vizsgálatot elő-

készít. 

Törekszik a pontos 

munkavégzésre, a 

jogszabályok betar-

tására. Törekszik a 

dokumentumok nem 

papír alapú, digitális 

archiválási rendszer-

ének kialakítására és 

használatára. 

3 

Nyomáspróbát vé-

gez. A próbát kiérté-

keli, hibát diagnosz-

tizál. 

Alkalmazói szinten 

ismeri a nyomás-

próba eszközeit és 

eljárásait. Tudja a 

próba várható ada-

tait, eredményének 

értékelését. 

Kritikusan szemléli a 

vizsgálat eredmé-

nyeit. Motivált a hi-

bák okának feltárá-

sában. 

Betartja a szabvány-

utasításokat, korri-

gálja a nyomáspróba 

közben elkövetett hi-

báit. 

4 

Karima- és gépfedél 

kötésekhez a nyomás 

alapján csavarokat 

választ, nyomaték-

kulcsot beállít, hasz-

nál. 

Ismeri a karimaköté-

sek típusait, az alkal-

mazott csavarköté-

sek jellemzőit. Fel-

sorolja a szereléshez 

szükséges anyagokat 

és szerszámokat. 

Figyelemmel kíséri a 

legújabb technoló-

giai megoldásokat, 

szabványok változá-

sát. Törekszik a sze-

relési szabványok 

pontos betartására, 

minőségorientáltan 

végzi munkáját. Tö-

rekszik arra, hogy tá-

jékozott legyen az 

alkalmazott techno-

lógiák, műveleti eljá-

rások és eszközök 

hatékonyságának jel-

lemzőiről, energia-

Betartja a szerelési 

utasításokat. Munká-

ját vezetői utasítás 

alapján végzi. 

5 

Karimatömítést ki-

alakít, készít. Csöve-

ket és csőhálózatokat 

szerel. 

Ismeri a vegyipari 

csőhálózatok szerke-

zetét, azonosítja sze-

relvényeit és műsze-

reit. Megnevezi a 

szerelés szerszámait. 

Megérti a mérési 

eredmények műszaki 

okát, tartalmát. 

Munkáját önállóan 

végzi a szerelési sza-

bályok betartásával. 

6 

Vegyipari műszere-

ket használ, leolvas. 

A mérési adatokat 

elemzi, értékeli és 

dokumentálja. 

Képes az önellenőr-

zésre, mérései pon-

tosságáért felelőssé-

get vállal. 
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fogyasztásukról, kör-

nyezeti hatásukról. 

Fontosnak tartja e 

jellemzők ismeretét, 

javaslatot tud tenni 

az alternatívák kö-

zötti választásra. 

7 

Veszélyes anyagokat 

kezel, készülékbe 

betölt, leürít, tárol. 
Alkalmazói szinten 

ismeri a vegyi anya-

gokkal való munka-

végzés szabályait. Is-

meri az anyagok fon-

tosabb fizikai és ké-

miai tulajdonságait, 

azonosítja veszélyes-

ségüket. Megnevezi 

a nyilvántartáshoz 

használt dokumentu-

mokat. 

Szem előtt tartja a 

veszélyes anyagok 

kezelésével kapcso-

latos hazai és nem-

zetközi szabályokat. 

Vállalja a környezet-

tudatos munkavég-

zést és elfogadja a 

technológiai változá-

sokat. Munkája so-

rán szem előtt tartja 

a veszélyes hulladé-

kok gyűjtését ener-

giatermelő újrahasz-

nosításukhoz. 

Betartja és betartatja 

a veszélyes anyagok 

kezelésével kapcso-

latos hazai és nem-

zetközi előírásokat. 

Felelős a veszélyes 

anyagokkal kapcso-

latos biztonságos 

munkavégzésért. 

8 

Veszélyes hulladé-

kok megsemmisíté-

sét, elszállítását, 

vagy újrafelhaszná-

lását előkészíti. Ke-

zelésével és nyilván-

tartásával kapcsola-

tos dokumentumokat 

vezeti. 

9 

Karbantartó műhely 

anyag- és eszközrak-

tárát kezeli, kapcso-

latot tart a beszállí-

tókkal. 

Komplexitásában is-

meri a karbantartó 

műhely működteté-

sének szabályait, az 

anyag- és eszközfor-

galom gyakorlatát, 

dokumentumait, a 

raktár kezelését. 

Képviseli az általa 

irányított munkahely 

szakmai érdekeit, fi-

gyelemmel kíséri 

munkatársai munká-

ját. Törekszik a part-

nerekkel való együtt-

működésre. 

Karbantartó műhely-

ben való alsó vezetői 

(csoportvezető, mű-

vezető) beosztásban 

felelősséget vállal a 

saját és a csoport 

munkájáért, a munka 

minőségéért. 

10 

Vegyipari anyagszál-

lító eszközöket, gé-

peket üzemeltet, üze-

müket ellenőrzi, hi-

bájukat diagnoszti-

zálja. 

Részletesen ismeri a 

vegyiparban alkal-

mazott szivattyúk és 

kompresszorok mű-

ködési elvét, felso-

rolja típusaikat. Érti 

az üzemi jellemzőket 

meghatározó tulaj-

donságaikat. 

Komplexitásában is-

meri a javítási és 

szerelési szabályokat 

és eljárásokat. 

Törekszik a pontos 

munkavégzésre, fi-

gyelemmel kíséri a 

technológiai változá-

sokat. 

Döntéseket hoz a 

gépdiagnosztikai 

eredmények alapján 

a javítás, vagy gép-

csere szükségességé-

ről. 

11 

Vegyipari anyagszál-

lító gépeket karban-

tart, javít, szét- és 

összeszerel. 

Önálló javaslatokat 

fogalmaz meg a gép-

diagnosztikai ered-

ményeket követő fel-

adatokról. 

12 

Ipari hőcserélőket és 

hűtőrendszereket ke-

zel, üzemeltet, kar-

bantart, az üzemi pa-

ramétereket beállítja. 

Alapszinten ismeri a 

hőcsere folyamatát. 

Azonosítja az ipari 

hőcserélőket felhasz-

nálási terület és mű-

ködési mód alapján. 

Figyelemmel kíséri a 

legújabb technoló-

giai megoldásokat, 

szabványok változá-

sát. Törekszik a sze-

relési szabványok 

pontos betartására, 

minőségorientáltan 

végzi munkáját. 

Önállóan és mások-

kal együttműködve 

működteti a felügye-

lete alá tartozó hő-

cserélő berendezése-

ket. 

13 

Ipari hőcserélő és 

hűtőrendszerek mű-

szaki állapotát diag-

nosztizálja. A 

Alkalmazói szinten 

ismeri a hőcserélők 

működésével, kar-

bantartásával, javítá-

sával, szét- és 

Önálló javaslatokat 

fogalmaz meg a hő-

cserélő javítási fel-

adatai kapcsán. Ve-

zeti és ellenőrzi a 
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hőcserélőt szét- és 

összeszereli, javítja. 

összeszerelésével 

kapcsolatos feladato-

kat és munkafogáso-

kat. 

Szem előtt tartja a 

biztonságos üzemvi-

tel követelményeit. 

csoportban végzett 

javító munkát. 

14 

Vegyipari üzem 

energiaellátó rend-

szerét működteti, el-

lenőrzi, karbantartá-

sát és javítását végzi. 

Felismeri és azono-

sítja a fűtőgőz, hűtő-

víz, préslevegő, 

inertgáz, egyéb ener-

giahordozó hálózat 

rendszerét. Tudja el-

lenőrzésük és beállí-

tásuk szabályait. 

Törekszik az üzem-

ben alkalmazott 

energiaellátó rend-

szerek működésének 

megismerésére és a 

felügyelete alá tar-

tozó rendszer minő-

ségi üzemeltetésére. 

Önállóan, a bizton-

sági szabályok betar-

tásával végzi munká-

ját. Felelősséget vál-

lal a csoport munká-

jáért, a munkabizton-

sági szabályok betar-

tásáért. 
15 

Üzemi elektromos 

hálózatok és gépek 

biztonságát ellen-

őrzi. Hiba esetén az 

elhárításról intézke-

dik, kommunikál. 

Érti és tudja az elekt-

romos készülékekkel 

kapcsolatos érintés-

védelmi szabályokat. 

Felsorolja a védelmi 

rendszereket és esz-

közöket. 

Fokozottan szem 

előtt tartja az érintés-

védelmi szabványo-

kat, előírásokat. 

16 

Ellenőrzi és beállítja 

a vegyipari termelő-

üzem biztonságtech-

nikai eszközeit, a 

munka- és tűzvé-

delmi készülékeket. 

Érti és tudja a vegyi-

pari üzemeltetés 

munka-, tűz-, és kör-

nyezetvédelmi sza-

bályait. Alkalmazói 

szinten ismeri a kol-

lektív és az egyéni 

védőeszközöket. 

Elkötelezett a kör-

nyezettudatos tevé-

kenység mellett. Ér-

deklődik az új tech-

nológiai megoldások 

iránt. Ügyel arra, 

hogy munkahelyi 

környezetének kiala-

kításában érvénye-

süljenek a fenntart-

hatóság szempontjai 

az eszközök és mód-

szerek kiválasztásá-

ban, valamint a ke-

letkező hulladékok 

kezelésében. 

Betartja és betartatja 

a vegyipari üzem 

biztonságtechnikai 

előírásait. Felügyeli 

a munkavédelmi esz-

közök használatát. 

17 

A működtető, ener-

giaellátó és folya-

matirányító rendsze-

rek munkatársaival 

kapcsolatot tart. 

Felismeri az egyes 

munkaterületek kö-

zötti feladatmegosz-

tás jelentőségét, azo-

nosítja a közös fel-

adatokat. 

Kész a különböző 

szakterületek mun-

káiban érintett part-

nerekkel való együtt-

működésre, közös 

munkára. 

Felelősséget vállal a 

saját és az együttmű-

ködő partnerek mun-

kájáért, a munka mi-

nőségéért. 

18 

Vegyipari gépeket, 

célberendezéseket 

üzemeltet, működtet, 

beállít, műszaki álla-

potukat felméri, di-

agnosztizálja. 

Átfogóan ismeri a 

vegyiparban használt 

keverő, anyagelvá-

lasztó, hőátadó és 

anyagátadó készülé-

kek főbb típusait, 

azonosítja a jellemző 

vegyipari reaktoro-

kat, érti működésü-

ket. Tudja a gépek 

karbantartásával, ja-

vításával kapcsolatos 

feladatokat. 

Érdeklődik az üzem-

ben található techno-

lógiák, műszaki 

megoldások iránt. 

Munkáját üzemve-

zető technikus, vagy 

mérnök irányításá-

val, önállóan végzi. 

Önálló javaslatokat 

fogalmaz meg és új 

megoldásokat kezde-

ményez a minőségi 

munkavégzés érdek-

ében. 

19 

Vegyipari gépeket, 

célberendezéseket 

karbantart, javít, 

szét- és összeszerel. 

Motivált a minőségi 

munkavégzésben és 

hajlandó elfogadni, 

tiszteletben tartani 

munkatársai javasla-

tát, véleményét. 
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Alapszinten ismeri a 

legfontosabb hazai 

termékek jellemző 

gyártási technológiá-

ját. 

Érdeklődik a hazai 

alapanyag, köztes 

anyag és végtermék-

gyártás technológiai 

folyamatai iránt. 

20 

Folyamatszabályozó 

és folyamatirányító 

rendszereket hasz-

nál. 

Komplexitásában is-

meri a folyamatirá-

nyító rendszereket. 

Figyelemmel kíséri a 

folyamatirányítási 

rendszer jelzéseit. 

A folyamatirányító 

rendszer jelzései 

alapján dönt a kézi 

beavatkozásról. 

21 

Folyamatirányító 

műszereket és sze-

relvényeket beállít, 

karbantart és javít. 

Szabványos P&ID 

ábrák és irányító-

termi képernyőképek 

alapján azonosítja az 

irányított technoló-

gia jellemző készülé-

keit, műszereit és be-

avatkozóit. 

Felismeri a folya-

matirányítás mecha-

nikus eszközeit. 

Törekszik a pontos, 

szakszerű munka-

végzésre, szem előtt 

tartja az irányító 

rendszerek rendkí-

vüli értékét. 

Munkáját üzemve-

zető technikus, vagy 

mérnök irányításá-

val, önállóan végzi. 

22 

Folyamatirányító 

rendszerek mechani-

kus hálózatát kiépíti, 

szereli. 

Kész a különböző 

szakterületek mun-

káiban érintett part-

nerekkel való együtt-

működésre, közös 

munkára. 

Munkáját a más 

szakterületi szakem-

berekkel, csoportban 

végzi, felelősséget 

vállal az általa vég-

zett munka minősé-

géért. 

7 Ágazati alapvizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai  

7.1 Az ágazati alapvizsgára bocsátás feltétele: a tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy 

ágazati alapvizsgára az ágazati alapoktatásban való részvétele alapján bocsátható. 

7.2 Írásbeli vizsga  

7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok 

7.2.2 A vizsgatevékenység leírása:  

Az írásbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgán elkészítendő, szerelendő alkatrészekkel, illetve 

összeállítandó villamos kapcsolással összefüggő feladatokat kell megoldani. Az írásbeli vizs-

gatevékenység az alábbi tanulási eredmények mérésére és értékelésére irányul: 

­ A gyártandó alkatrész műhelyrajzának elkészítése a szükséges nézetekkel 3D ábra alap-

ján. Minimális elvárás a sík felületek, külső vagy belső hengeres felületek, menetek ábrá-

zolása, méretek megadása a műszaki rajz szabályai szerint. 

­ Villamos kapcsolási rajz alapján az áramkör működésére vonatkozó feleletválasztós 

és/vagy feleletalkotós feladatok megoldása. 

­ Egy alkatrész gyártási technológiájával, gyártási sorrendjével kapcsolatos feladatok (fel-

használandó szerszámok, eszközök, előgyártmány kiválasztása, gyártási műveletek, gyár-

tási sorrend). 

­ Szakmai számítás: 

• előgyártmány darabolás előtti hosszának meghatározása, 

• hajlított lemezalkatrész hajlítás előtti hosszának meghatározása, 

• feszültség, áramerősség, ellenállás, eredő ellenállás meghatározása egyszerű áramkör-

ben. 

­ Mérés, ellenőrzés: 3D ábra alapján a darab mérésének leírása, mérőeszköz kiválasztása, 

elfogadható méret meghatározása, munkadarab értékelése. Villamos kapcsoláson elvég-

zendő mérés leírása, mérési pontok meghatározása. 

­ Alkatrész gyártásához kapcsolódó munkavédelem. Adott munkadarab gyártása, villamos 

kapcsolás elkészítése során betartandó érintésvédelmi és munkavédelmi szabályok és az 

alkalmazandó egyéni és egyéb védőeszközök ismertetése.  
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Az írásbeli vizsga tartalmazhat feleletválasztós, feleletalkotós, számításos, rajzkészítési és rö-

vid válaszokat igénylő kifejtős feladatokat.  

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 90 perc 

7.2.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 30% 

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

­ A javítás a feladatsorhoz rendelt javítási-értékelési útmutató alapján történik. 

­ Az egyes feladattípusok aránya és értékelése a teljes vizsgafeladaton belül: 

• Műhelyrajz készítése   15% 

• Villamos kapcsolási rajz értelmezése 15% 

• Gyártástechnológia   20% 

• Szakmai számítás    20% 

• Mérés, ellenőrzés    20% 

• Munkavédelem    10% 

7.2.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

7.3 Gyakorlati vizsga 

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekből álló 

alkatrészcsoport egyes elemeinek előállítása és összeszerelése.  

A szerkezet egyes - általa készített - elemeit készen hozhatja a tanuló a vizsgára. 

7.3.2 A vizsgatevékenység leírása: 

Egyszerű geometriájú alkatrészek elkészítése  

­ darabolás, reszelés, fúrás, menetkészítés, méretellenőrzés, munkadarabok értékelése meg-

felelőség szempontjából; 

­ szerelési ábra szerint az alkatrészek összeszerelése; 

­ összeállítási rajz alapján a villamos alkatrészek elhelyezése;  

­ kapcsolási rajz alapján a villamos bekötés elkészítése; 

­ adott alkatrészről mérési jegyzőkönyv készítése (szükség esetén mérési utasítás szerint) 

­ villamos mérések (feszültség, áramerősség, ellenállás) elvégzése; 

­ a mérési jegyzőkönyvnek tartalmaznia kell  

• a rajz szerint megadott méreteket és tűrések szerinti határméreteket,  

• a tanuló által mért gyártási méretet  

• a tanuló értékelését a gyártott alkatrész megfelelőségére vonatkozóan 

• villamos paraméterek mért értékei rögzítését és kiértékelését 

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 240 perc 

7.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 70% 

7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgát szervező szakképző intézmény részletes értékelő 

lapot állít össze az alábbi szempontok figyelembevételével: 

- az elkészített szerkezet működőképessége     25%; 

- villamos áramkör működőképessége      25%;  

- a kézi megmunkálással készült alkatrészek méretpontossága   20%; 

- a kézi megmunkálással készült alkatrészek, forrasztott kötések esztétikája 10%; 

- a mért értékek pontossága       20%. 
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7.3.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte érte. 

7.4 Alapvizsgával betölthető munkakör FEOR száma 

Ágazati alapoktatás megne-

vezése 

FEOR-

szám 
FEOR megnevezése 

Alapvizsgával betölthető mun-

kakör(ök), tevékenységek 

Műszaki  - - - 

7.5 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 
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8 A szakmai vizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai  

8.1 Szakmairány megnevezése: Ipar 

8.2 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: 

8.2.1 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes 

teljesítése. 

8.2.2 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.3 Központi interaktív vizsga 

8.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ipari gépész (Ipar) szakmai ismeret 

8.3.2 A vizsgatevékenység leírása: 

A központi interaktív vizsgatevékenység – számítógépes környezetben – szöveges 

feladatokból, tesztfeladatokból, ábraelemzési, rajzolvasási, valamint szakmai számítási 

feladatokból áll és a következő tanulási eredmények mérésére és értékelésére irányul: fémes 

és nemfémes anyagok, fémek alakítása, hegesztés, forrasztás, ragasztás, szegecselés, 

csavarozás, felületvédelem, műszaki rajz olvasása, gépészeti mérések, roncsolásos és 

roncsolásmentes anyagvizsgálati eljárások, hajtások, hidraulikus rendszerek, pneumatikus 

rendszerek, kézi forgácsolás, üzembehelyezés elmélete. 

- Tesztfeladatok az alábbi típusok lehetnek: egyszerű választás, többszörös választás, 

négyféle asszociáció, igaz-hamis állítások. 

- Az ábraelemzési, rajzolvasási feladatok az alábbi típusok lehetnek: folyamatleírás, 

hiányos szöveg kiegészítése, szabványos gépelemekkel vagy kötésekkel kapcsolatos 

ábraelemzések, műszaki rajz vagy működési ábra alapján szerkezeti részek megnevezése, 

ábra kiegészítése, műszaki rajz vagy ábra alapján táblázat (pl.: műveleti sorrend, 

darabjegyzék) adatainak kitöltése, műszaki rajz alapján feleletválasztós feladatok, 

következtetések levonása ábrák alapján. A válaszokat a statikus képként megjelenő ábra 

vagy táblázat alapján, külön szekcióban kell megadni, nem azokon belül kiegészíteni. 

- A szakmai számítási feladatok részeredményeket nem tartalmazó elemi számolási 

műveletek alkalmazása a szakmában (terület, kerület, felület, térfogat, tömeg); hajtásokkal 

kapcsolatos számítások (fogaskerék, csiga, dörzs, szíj, lánc); kötésekkel kapcsolatos 

számítások (szegecs, csavar); tűréstechnikai számítási példák lehetnek. Egymástól 

független számítások, az eredmények a megadott értékekből kiválaszthatók. 

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 120 perc 

8.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 30% 

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

Az értékelés a központi interaktív vizsga javítási-értékelési útmutatója alapján történik. 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott 

válaszlehetőségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

A feladatok értékelését a program végzi. 

Az egyes feladattípusokból egybefüggő feladatsor készül, ahol a vizsgatevékenységen 

elérhető maximális pontszám az alábbiak szerint oszlik meg: 

− Tesztfeladatok      30% 

− Ábraelemzési, rajzolvasási feladatok   40% 

− Szakmai számítási feladatok    30% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám 

legalább 40%-át elérte. 
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8.4 Projektfeladat 

8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ipari gépész (Ipar) projektfeladat 

8.4.2 A vizsgatevékenység leírása: 

I. rész: Ipari környezetben használatos gép, gépegység vagy berendezés teljes körű 

javítása, telepítése 

A vizsgafeladat az alábbi tanulási eredmények mérésére és a szakmai cselekvőképesség 

értékelésére irányul: műszaki rajz olvasása és készítése, gépészeti mérések, roncsolásos és 

roncsolásmentes anyagvizsgálati eljárások, forrasztási gyakorlat, ragasztási gyakorlat, 

szegecs- és csavarkötések készítése, felületvédelmi bevonatok készítése, hajtások szerelése, 

kézi forgácsolási feladatok, üzembehelyezés. 

A vizsgarész végrehajtása során a vizsgázó egy összetett feladatot old meg egy ipari 

környezetben használatos, de meghibásodott gép, gépegység vagy berendezés javításával, 

szerelésével, üzembehelyezésével kapcsolatban. 

A vizsgafeladatnak az alábbi részfeladatokat kell tartalmaznia: 

• Műszaki dokumentáció alapján a hibás gépegység vagy szerkezeti egység szétszerelése. 

• A hiba okának feltárása. 

• A hiba elhárítása a szükséges módon, a hiba jellegétől függően. (Szabványos gépelemek 

/pl.: csapágy, tömítés, seeger gyűrű/ esetén cserealkatrészekkel.)  

• A hiba feltárása és elhárítása során a gépegység vagy szerkezeti egység egyik kiszerelt 

szerkezeti elemén (pl. tengely) összetett mechanikai mérési illetve méret-, alak-, hely-

zetellenőrzési, valamint a szükséges mértékű és jellegű anyagvizsgálati mérési feladatok 

végrehajtása, a mért eredmények jegyzőkönyvekben való dokumentálása. 

• A kijavított gépegység vagy szerkezeti egység összeszerelése üzemkész állapotba. 

• A kijavított gépegységhez hidegalakító, kézi forgácsoló eljárások, valamint oldható és 

nem oldható kötések alkalmazásával csatlakozó szerkezet készítése. 

• Az elkészített csatlakozó szerkezet felületvédelmi bevonattal való ellátása. 

• A felületvédelmi bevonattal ellátott csatlakozó szerkezetre az összeszerelt, üzemkész 

gépegység vagy szerkezeti egység rátelepítése. 

A mechanikai mérési, az alak- és helyzetellenőrzési, valamint az anyagvizsgálati mérési 

jegyzőkönyvi minták a vizsgázó számára kitöltésre kész állapotban, előre nyomtatott 

formában kerülnek átadásra, mely jegyzőkönyvi minták a feladatlap részét képezik. 

II. rész: Pneumatikus vagy hidraulikus vezérlés összeállítása, működtetése 

A vizsgafeladat az alábbi tanulási eredmények mérésére és a szakmai cselekvőképesség 

értékelésére irányul: hidraulikus rendszerek szerelése, pneumatikus rendszerek szerelése. 

A vizsgarész végrehajtása során a vizsgázó egy egyszerű pneumatikus, vagy 

pneumohidralikus, vagy elektrohidraulikus alapkapcsolási, vezérlési feladatot hajt végre, 

melynek során kapcsolási rajz alapján a kapcsolást összeállítja és működteti. 

III. rész: Rajzkészítési feladatok elvégzése 

A rajzkészítési feladat jellemzően axonometrikus ábra alapján alkatrészrajz készítése 

szükséges számú vetülettel (nézettel, metszettel). Helyi lehetőség szerint a rajzkészítési 

feladatokat 2D CAD szoftverrel kell elkészíteni és a műszaki rajz valamint a gépelemek 

témakörökre korlátozódnak. 

A vizsgarészek elvégzése során a vizsgázónak be kell tartania a munkavédelmi szabályokat 

és használnia kell a szükséges egyéni és kollektív védőeszközöket. 
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8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: összesen 480 perc 

I. rész: 360 perc 

II. rész: 90 perc 

III. rész: 30 perc 

8.4.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 70% 

I. rész:  60% 

II. rész:  20% 

III. rész:  20% 

8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

Az értékelés értékelési útmutató alapján történik, amely a vizsgázó tanulási eredményét, így 

többek között manuális munkáját, szakszerűségét, munkavégzési biztonságát, az elkészült 

dokumentumok minőségét és szakmai tartalmát, illetve az eredmény pontosságát minősíti. 

I. rész 

­ a munka tárgyának tanulmányozása és értelmezése     5% 

­ a hibás gépegység vagy szerkezeti egység szétszerelése     5% 

­ a hiba okának feltárása         10% 

­ a hiba elhárítása a szükséges módon, a hiba jellegétől függően    10% 

­ mechanikai mérési feladat elvégzése, mérési jegyzőkönyv készítése   15% 

­ méret-, alak- és helyzetellenőrzési feladat elvégzése, mérési jegyzőkönyv készítése 10% 

­ anyagvizsgálati mérési feladat(ok) végrehajtása, mérési jegyzőkönyv(ek) készítése 10% 

­ a kijavított gépegység vagy szerkezeti egység összeszerelése üzemkész állapotba    5% 

­ a kijavított gépegységhez hideg- és melegalakító, kézi és gépi forgácsoló  

eljárások, valamint oldható és nem oldható kötések alkalmazásával 

csatlakozó szerkezet készítése        15% 

­ az elkészített csatlakozó szerkezet felületvédelmi bevonattal való ellátása 5% 

­ a csatlakozó szerkezetre az összeszerelt, üzemkész gépegység vagy szerkezeti egység rá-

telepítése           10% 

II. rész 

­ a munka tárgyának tanulmányozása és értelmezése     5% 

­ kapcsolás összeállítása         60% 

­ kapcsolás működtetése         35% 

III. rész 

­ rajzkészítési feladat elvégzése        100% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám 

legalább 40%-át elérte. 

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek:  

• A központi interaktív vizsga során rendszergazda, oktatástechnikus, vagy informatikus 

rendelkezésre állása javasolt a vizsga zavartalan lebonyolítása érdekében. 

• A projektfeladat elkészítése során a szakma oktatásához szükséges végzettséggel és 

szakképzettséggel rendelkező szakember jelenléte szükséges a zavartalan és biztonságos 

munkavégzés lebonyolítása érdekében. 

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek:  

• Számítógép 

• CAD szoftver 

• Mérő- és ellenőrző eszközök 

• Anyagvizsgálati gépek, eszközök 

• Lakatos szerszámok, eszközök 

• Kézi forgácsolás szerszámai, eszközei 
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• Elektromos kisgépek, eszközök 

• Oldható és nem oldható kötésekhez szükséges alap-, pót- és segédanyag, szabványos 

kötőelemek 

• Gépi forgácsolás szerszámgépei, szerszámai, készülékei 

• Gépegység, szerkezeti egység 

• Szerelés eszközei, készülékei 

• Szerelő célszerszámok 

• Forrasztás gépei, eszközei 

• Hegesztés gépei, eszközei 

• Irányítás- és vezérléstechnikai eszközök, egységek, szerelésükhöz, működtetésükhöz 

szükséges eszközök, segédeszközök, anyagok, szerszámok 

• Általános, egyéni és technológia specifikus védőeszközök és felszerelések 

• Munkabiztonsági, tűzvédelmi és elsősegélynyújtási felszerelés 

8.7 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja és feltételei: - 

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80% 

8.9 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok:  

Nem programozható számológép, valamint papír alapú, vagy elektronikus műszaki táblázatok, 

tűréstáblázatok, szabványok használata megengedett a központi interaktív és a projektfeladat 

vizsgatevékenységnél. 
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8.10 Szakmairány megnevezése: Vegyipar 

8.11 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele: 

8.11.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfólió elkészítése, valamint a vizsgaközpont-

nak történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 10 nappal. A vizsgaközpont 

a portfólió leadására korábbi időpontot is meghatározhat. 

8.11.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes teljesí-

tése. 

8.11.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: - 

8.12 Központi interaktív vizsga 

8.12.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ipari gépész (Vegyipar) szakmai ismeret 

8.12.2 A vizsgatevékenység leírása: Az interaktív vizsga az alábbi képességek, tudáselemek és atti-

tűdök tanulási eredményeit méri: 

− A vegyiparban alkalmazott gépek és készülékek jellemző típusainak ismerete, 

felismerése, azonosítása és kiválasztása adott feladathoz. Alkalmazási területük 

bemutatása és felsorolása. A berendezések üzemellenőrzésének, karbantartásának és 

biztonságos működtetésének ismerete. A tanulási eredmények mérésének eszközei: 

• Tesztfeladatok: egyszerű választás, többszörös választás, négyféle asszociáció, 

igaz-hamis állítások. 

• A szöveges feladatok: csoportosítás, fogalommeghatározás, működés, vagy 

folyamat leírása, hiányos szöveg kiegészítése. 

• Szerkezeti és jelképes ábra elemzése, rajzolvasás: vegyipari gépelemek, tartályok, 

csőszerelvények, tengelyek, tömítések, alapkészülékek (szivattyú, autokláv, 

hőcserélő, szűrő, centrifuga, anyagelválasztó kolonna, bepárló, kristályosító és 

szárító berendezés, tekercselt falú, nagynyomású és fluidizációs készülékek) 

azonosítása, jellemzése, csoportosítása. 

− A vegyipari műveletek és folyamatok üzemmenetének ismerete, azonosítása, elemzése, 

bemutatása és működésük megértése. Néhány hazai gyártású fontosabb alapanyag, 

intermedier és termék előállítása. Biztonságtechnikai és környezetvédelmi ismeretek. 

Veszélyes hulladékok kezelése. A tanulási eredmények mérésének eszközei: 

• Szabványos (P&ID) műveleti és technológiai folyamatábrák alapján folyamatleírás, 

hiányos szöveg kiegészítése, műveleti sorrend megállapítása, működési 

reteszfeltételek megadása. 

• Folyamatábrák alapján gyártástechnológiai ismeretek mérése szöveges feladatokon 

keresztül: hiányos szöveg kiegészítése, technológiai sorrend megállapítása. 

• Egyszerű üzemeltetési P&ID trend- és állapotdiagramok (hőmérséklet, nyomás, 

teljesítmény, mennyiség idődiagramjai) jelentésének értelmezése, üzemi 

mintanapló kitöltése. 

• Biztonsági szabályok és tevékenységek kiválasztása H- és P-mondatok, valamint 

biztonságtechnikai jelképek, jelzések, ábrák és előírások alapján. 

− Szakmai számítási feladatok (egymástól független számítások, az eredmények a megadott 

értékekből kiválaszthatók) az anyagmérleg és energiaszükséglet témaköréből, például: 

• Folyadékok és gázok mennyiségének kiszámítása a csőátmérő és az anyagsebesség 

alapján. Áramlás változó keresztmetszetű csövekben. 

• Hűtővíz és/vagy fűtőgőz szükséglet kiszámítása egyszerű hőcserénél.  

• Szivattyú, vagy kompresszor hasznos teljesítményének számítása a szállított 

mennyiség és az üzemi nyomás alapján. 

• Tartályok térfogatának, töltöttségi mértékének számítása geometriai és szintmérési 

adatok alapján. 
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• Folyadék és gáztöltésű tartályok nyomásának kiszámítása hőmérséklet, térfogat és 

töltöttségi szintmérés adataiból. Biztonsági szelepek ellenőrző számításai. 

8.12.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 90 perc 

8.12.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül:  30% 

8.12.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

Az értékelés a központi interaktív vizsga javítási-értékelési útmutatója alapján történik. 

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott 

válaszlehetőségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

A feladatok értékelését a program végzi. 

Az egyes feladattípusokból egybefüggő feladatsor készül, ahol a vizsgatevékenységen 

elérhető maximális pontszám az alábbiak szerint oszlik meg: 

A vegyiparban alkalmazott gépek és készülékek ismerete, azonosítása: 

− tesztfeladatok:           15% 

− szöveges feladatok:           15% 

− szerkezeti ábrák és folyamatábrák értelmezése:       10% 

Vegyipari műveletek és folyamatok üzemeltetési feladatai: 

− folyamatábra alapú szöveges feladatok:        10% 

− jellemző hazai technológiák ismerete:          5% 

− folyamatirányítási (P&ID) ábrák, trend diagramok használata:     10% 

− biztonságtechnikai feladatok:         15% 

Szakmai számítási feladatok:         20% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám 

legalább 40%-át elérte. 

8.13 Projektfeladat 

8.13.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Ipari gépész (Vegyipar) projektfeladat 

8.13.2 A vizsgatevékenység leírása: 

I. vizsgarész: portfólió készítése és bemutatása: 

A vegyipari szakmairányú ipari gépész gyakorlati oktatásának szakmai feltételeit alapvetően 

gyári környezetben, duális képzés keretében lehet biztosítani. Ezért célszerű a képzési idő 

alatt, a különböző termelési területen szerzett tapasztalatok összesítése, a konkrét gyakorlati 

feladatok dokumentációinak portfólió keretében való összegyűjtése és a vizsgán 

prezentációval kísért bemutatása. 

Tartalma: 

­ A képzés során készített projektfeladatok dokumentációja, eredménye, bemutató anyaga 

és oktatói, gyakorlatvezetői értékelése. A szakirányú oktatás során végzett komplex gya-

korlati feladatok jegyzőkönyvei, munkanaplói, vagy a gyakorlati munkához tartozó mű-

szaki ábrák. 

­ Az összefüggő szakmai gyakorlaton készített olyan dokumentumok, amelyek nem sértik 

a duális képzésben gyakorlatot biztosító vállalkozásérdekeit vagy ipari, gazdasági bizal-

mas információkat. 

­ A vegyipari gépkezelői, szerelői és mérési gyakorlatokról készült dokumentumok, fotók, 

értékelések. 
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Formája:  

­ Számítógépes programmal készített, összefűzött dokumentáció és maximum 20 diából 

álló prezentáció. 

Elkészítésére rendelkezésre álló idő a képzés utolsó 2 éve (kizárólag szakmai vizsgára 

felkészítő kétéves képzésben 1 év) 

­ A portfólió prezentációjának bemutatása a vizsgabizottság előtt, szóbeli kiegészítéssel és 

a témával kapcsolatos vizsgabizottsági kérdések megválaszolásával. 

II. vizsgarész: Üzemeltetői és gépszerelési feladatok: 

Tartalma:  

A vizsgarész az alábbi képességek, tudáselemek és attitűdök tanulási eredményeit méri a 

vizsgaközpont által biztosított vizsgahelyszín műszaki adottságai alapján kiépített 

készülékcsoporton. Ajánlott berendezések és feladatok: 

­ Folyadék és gáz halmazállapotú anyagok szállításával kapcsolatos üzemeltetői és karban-

tartói feladatok ismerete: szelepek, csapok, tolózárak kezelése, működtetése, szivattyúk, 

kompresszorok üzemeltetése. A működtetett berendezések felismerése, azonosításuk fo-

lyamatábrán. Karbantartási feladatok végrehajtása csőszerelvényeken: tömítéscsere, ki-

szakaszolás, szelepek cseréje, vagy szelep fődarab cseréje. Tömörség ellenőrzés. 

­ Kisebb méretű vegyipari szivattyú szerelési feladatai. Állapotfelmérés, szivattyú szét- és 

összeszerelése, egy fődarab, vagy alkatrész cseréje, tömítés csere, hálózatba építés, üze-

meltetési próba, tömörség - szerelvények tömörzárásának - ellenőrzése. 

­ Folyadék és gáz halmazállapotú anyagok mennyiségének mérésével és beállításával kap-

csolatos gépészeti feladatok ismerete, nyomás-, mennyiség- és szintmérő műszerek hasz-

nálata, kiválasztása, a mérési adatok elemzése, értékelése. A mérőműszerek azonosítása 

P&ID folyamatirányító-termi környezetben. Mérőműszerek cseréje, beépítése. Nyomás-

mérő ellenőrzése kontroll-műszerrel.  

­ Vegyipari alapkészülékek - tartály, keverős autokláv, szűrő, centrifuga, szárító, hőcserélő, 

anyagátadási elven működő berendezés (pl. desztilláló, vagy abszorpciós oszlop) stb. - 

üzemeltetése, az üzemvitel ellenőrzése. Gépindítás reteszfeltételeinek azonosítása kezelői 

leírás alapján. Kijelölt szerelvény cseréje, javítása, biztonságtechnikai szerelések - kisza-

kaszolás, leürítés feltöltés bemutatása. Biztonsági szerelvények cseréje, működésük ellen-

őrzése, beállítása. 

A működtetett berendezés mérőműszereinek azonosítása P&ID folyamatirányító-termi 

környezetben. 

Formája: 

A feladatsor különböző feladatokat tartalmaz egy feladatközlő lapon, a vizsgázó a feladatot 

véletlenszerűen választja ki. A feladatok a fenti témakörökhöz igazodó konkrét működtetési 

és szerelési gyakorlatot tartalmaznak. 

A feladat egyik része a kijelölt gép üzemkész állapotának felmérése, az üzembehelyezés 

feltételeinek megállapítása és a technológiai, üzemeltetési utasításnak megfelelő üzemi 

állapot létrehozása. A feladat megoldásához a működtetett gépcsoport folyamatábráját el kell 

készíteni a P&ID ábrázolási szabályok és jelképi jelölések alkalmazásával. Az üzemvitel része 

az előírt üzemi paraméterek (mennyiség, nyomás, hőmérséklet) beállítása és folyamatos 

ellenőrzése. 

A feladat második része a kijelölt gép műszaki állapotának felmérése, egy - meghatározott - 

fődarab cseréje, ennek érdekében a gépcsoport szükséges mértékű szétszerelése a gyakorlat 

során készített előzetes szerelési terv alkalmazásával. Felvételi vázlat készítése a 

cseredarabról egy feltételezett utólagos azonosítás, pótlás céljából, a fő méretek megadásával. 

A javítási feladat végén a gépcsoport üzembehelyezése, új tömítések, szivárgások ellenőrzése 

és az előírt üzemi paraméterek (mennyiség, nyomás, hőmérséklet) beállítása.  
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A gyakorlati munka megkezdése előtt a vizsgázó szóban ismerteti az üzemeltetési tervet és az 

üzemvitel ellenőrzéséhez szükséges műszereket. A vizsgabizottság kérdéseire válaszolva 

indokolja a sorrend választást. Ez alkalmat ad a vizsgázó kommunikációs készségének és 

logikus gondolkodásának mérésére is. A gyakorlati feladat elvégzése során a vizsgázónak be 

kell tartania a munkavédelmi szabályokat és használnia kell az egyéni és kollektív 

védőeszközöket. 

Dokumentáció: 

A feladatról üzemeltetési naplót és szerelési tervet - közös jegyzőkönyvet - kell készíteni 

digitális eszközök, számítógép használatával, a vizsgafeladat részét képező számítógépes 

feladatlap sablon kitöltésével. A jegyzőkönyv sablon nyomtatott formáját a vizsgázó a 

tételhúzással együtt megkapja és a gyakorlat során ebbe jegyzeteket készíthet. A 

folyamatábrát a vizsga során kézi rajzeszközökkel készíti el. 

8.13.3  A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 300 perc 

I. vizsgarész: 30 perc 

II. vizsgarész: 270 perc 

8.13.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 70% 

I. vizsgarész:  20% 

II. vizsgarész:  80% 

8.13.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

Az értékelés a feladatokhoz tartozó javítási útmutató szerint történik, amely a vizsgázó 

manuális munkáját, szakszerűségét, munkavégzési biztonságát, az elkészült dokumentumok 

minőségét és szakmai tartalmát, valamint az üzembehelyezés sikerességét, a tartalmi részben 

felsorolt tanulási eredmények teljesülését méri. 

Az I. vizsgarész – portfólió készítése és bemutatása értékelése: 

− a portfólió megjelenési formája, külalakja       4% 

− a dokumentumokban bemutatott feladatok előzetes értékelése     4% 

− a bemutatott feladatok megoldásának szakszerűsége      4% 

− a feladatokban bemutatott számítások pontossága       4% 

− a szóbeli előadásmód tárgyszerűsége és szakszerűsége      4% 

A II. vizsgarész - üzemeltetői és gépszerelési feladatok értékelése: 

− a feladat értelmezése, berendezések azonosítása       4% 

− a készülékek indításához szükséges feltételek ellenőrzése      4% 

− a készülékek szakszerű kezelése - indítás, üzemeltetés, leállítás   18% 

− a mérési, üzemeltetési adatok szakszerű rögzítése       4% 

− a szerelési, javítási terv tartalma, a jegyzőkönyv minősége      5% 

− a végrehajtásához szükséges eszközök és műszerek kiválasztása     5% 

− a szerelés szakszerűsége, szerszámok és mérőeszközök használata   20% 

− az összeszerelés minősége, a tömörségvizsgálat eredménye    12% 

− a munka-, tűz- és környezetvédelmi szabályok betartása     4% 

− az egyéni védőeszközök kiválasztása, használata       4% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám 

legalább 40%-át elérte. 

8.14 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek:  

− A központi interaktív vizsgán, valamint a projektfeladat portfóliót bemutató részében 

informatikus, vagy oktatástechnikus jelenléte javasolt a vizsga informatikai eszközeinek 

zavar- és akadálymentes használatához. 
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− A projektfeladat gyakorlati vizsgarészének lebonyolításához a vizsgaberendezések 

kezelésében, működtetésében való gyakorlattal rendelkező szakember jelenléte szükséges 

a zavartalan és biztonságos munkavégzés lebonyolítása érdekében. 

8.15 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek:  

Központi interaktív vizsga 

Szükség esetén függvénytábla, gépkatalógus, használati utasítás, jogszabály, író- és 

rajzeszközök, szöveges adatok tárolására és megjelenítésére nem alkalmas számológép. 

Projektfeladat: 

I. vizsgarész:  

­ A portfólió bemutatásához szükséges számítógép és kivetítő.  

­ Portfólió dokumentum. 

II. vizsgarész:  

­ A vizsga helyszínén olyan vegyipari berendezések, amelyeken, vagy kijelölt részeiken a sze-

relési és javítási feladatok elvégezhetők.  

Jellemzően: 

­ Szerelhető és szerelvényezhető keverős készülék - autokláv fűtési, hűtési lehetőséggel, ellen-

őrző és irányító műszerekkel. 

­ Szivattyú vizsgáló, mérő- és szerelőhely. 

­ Áramlástechnikai és nyomás beállítási vizsgáló, mérő- és szerelőhely. 

­ Hőcserélő vizsgáló, mérő- és szerelőhely. 

­ Vegyipari alapkészülék - tartály, duplikátor, szűrő, egyéb vegyipari anyagelválasztó és 

hőközlő alapkészülék, - keverési, anyagmozgatási, hűtési, fűtési feladat elvégzésére, szere-

lésre alkalmas részekkel.  

­ Egyéb - a gyakorlóhely rendelkezésére álló vegyipari termelő berendezés, amely alkalmas a 

vizsgakövetelményekben leírt feladatok elvégzésére. 

­ A gépjavítási, szerelési feladatokhoz szükséges kézi és kisgép szerszámok, egyéni munkavé-

delmi eszközök, csere alkatrészek és szerelési segédanyagok: tömítés, csavaralátét, kenő-

anyag stb. 

8.16 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.17 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80% 

8.18 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabá-

lyok:  

A projektfeladat megoldása során, szükség esetén függvénytábla, gépkatalógus, használati uta-

sítás, jogszabály, író- és rajzeszközök, szöveges adatok tárolására és megjelenítésére nem alkal-

mas számológép a projektfeladat végrehajtása során használható. 

9 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidőpontjaira, a vizsgaidőszakokra vo-

natkozó sajátos feltételek: - 
 
 

 

 

 

Jelen képzési és kimeneti követelmény alkalmazása a szakképzésről szóló 2019. évi LXXX. törvény 11.§ (4) 

bekezdése alapján a jóváhagyás napját követő naptól kötelező. 

 

Csák János 

kultúráért és innovációért felelős miniszter nevében és megbízásából 
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