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KÉPZÉSI ÉS KIMENETI KÖVETELMÉNYEK 
 

KAROSSZÉRIALAKATOS SZAKMA 

 

1. A szakma alapadatai 

1.1 Az ágazat megnevezése: Specializált gép- és járműgyártás  

1.2 A szakma megnevezése: Karosszérialakatos 

1.3 A szakma azonosító száma: 4 0716 19 11 

1.4 A szakma szakmairányai: - 

1.5 A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.6 A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

1.7 Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki 

1.8 Kapcsolódó részszakmák megnevezése: - 

1.9 Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül): 

1.9.1 Tanulói jogviszonyban: 3 éves szakképző iskolai oktatásban legalább 2100 óra megtartott 

foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai vizsgára történő 

felkészítésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás. 

1.9.2 Felnőttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapján az adott iskola szakmai programjában 

felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott foglalkozásszám, amelynek 1/4-e 

kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó. 

1.10 Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, Technikumi 

oktatásban: -, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: 160 óra  

A szakmai oktatás teljes időtartama tanulói és felnőttképzési jogviszonyban egyaránt az 1.9 és 1.10 pon-

tok alatti oktatási idők összege. 

2. A szakma keretében ellátható legjellemzőbb tevékenység, valamint a munkaterület leírása 

A karosszérialakatos jármű-felépítmények és -elemek javítását, gyártását, részegységek összeépítését, 

gépjárművek külső és belső szerelését végzi. Sérült karosszéria-alvázak, önhordó karosszériák visz-

szaalakítása, javítása, illetve karosszériarészek átalakítása is az ő feladata. 

A szakmával rendelkező: 

 ügyfelével megbízást egyeztet, azt megtervezi, elvégzi, ellenőrzés és értékelés során minősíti, 

majd átadja, munkáját dokumentálja; 

 járművön külső és belső, akár elektromos szereléseket hajt végre szakszerűen, minőségvesztés 

nélkül; 

 alap járműdiagnosztikát végez;  

 karosszéria-átépítéseket végez; 

 baleseti sérült járműkarosszériák javítását a műszaki, biztonsági szempontok és gyártói előírá-

sok figyelembevételével felméri és elvégzi;  

 fényezett, illetve nyers karosszériákon felületi, illeszkedési, rögzítési hibákat ismer fel, azokat 

javítja; 

 munkáját a társterületeivel (pl. autószerelő, járműfényező) egyezteti, velük együttműködik; 

 műhelyberendezéseit tisztán, karbantartja, üzemi- és segédanyagait előírások szerint kezeli. 
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3. A szakmához rendelt legjellemzőbb FEOR szám  

Szakma megnevezése FEOR-szám FEOR megnevezése 

Karosszérialakatos 7321 Lakatos 

4. A szakképzésbe történő belépés feltételei 

4.1 Iskolai előképzettség:  

alapfokú iskolai végzettség 

4.2 Alkalmassági követelmények: - 

4.2.1 Foglalkozás-egészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges 

4.2.2 Pályaalkalmassági vizsgálat a szakirányú oktatás megkezdése előtt:  nem szükséges 

5. A szakmai oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

5.1 Eszközjegyzék ágazati alapoktatásra 

● lakatos munkahely munkapaddal; 

● lakatos, forgácsoló és szerelő kéziszerszámok; 

● előrajzolás eszközei; 

● elektromos kisgépek; 

● fémipari mérőeszközök és ellenőrző eszközök; 

● feszültségmérés, áramerősség-mérés, ellenállásmérés eszközei; 

● vezeték-előkészítés eszközei; 

● különböző fogók; 

● lágyforrasztás eszközei; 

● szegecskötés (csőszegecs, popszegecs) létesítésének eszközei;  

● labor-tápegység; 

● védőfelszerelések;  

5.2 Eszközjegyzék szakirányú oktatásra   

● kézi és kézi kisgépes lemezmegmunkálás szerszámai; 

lemezvágó és -alakító gépek, berendezések;  

● mérő- és ellenőrzőeszközök, -berendezések; 

● húzató pad mérőrendszerrel; 

● hidraulikus és mechanikus nyomatók és húzatók; 

● kézi és gépi teheremelő berendezések, járműemelő; 

● oldható és nem oldható gépészeti kötések kialakító és szerelő eszközei, szerszámai és beren-

dezései; 

● védőgázas (MIG, MAG, WIG, AWI, AFI) és bevont elektródás ívhegesztő berendezések; 

● ellenállás (pont) hegesztő berendezések; 

● kézi és gépi lemezegyengető, horpadásjavító szerszámok és gépek; 

● műanyaghegesztés eszközei, szerszámai; 

● opcionális: szálerősítéses műanyag alkatrészek előállító és/vagy javító műhelye, technológiai 

eszközei. 
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6. Kimeneti követelmények  

6.1 Az ágazati alapoktatás szakmai követelményeinek leírása 

Egyszerű alkatrészekről készült műszaki rajzokat olvas. A rajzok alapján kiválasztja a gyártáshoz 

szükséges eszközöket, szerszámokat, gépeket. Gyártási, szerelési sorrendtervet készít. Ezek alapján 

kézi megmunkálással vagy kisgépekkel egyszerű, fémből készült alkatrészeket gyárt. Az elkészült 

alkatrészek méreteit mérőeszközökkel ellenőrzi, és a mérést szakszerűen dokumentálja. Műszaki do-

kumentáció alapján egyszerűbb csavarkötéseket, szegecskötéseket és lágyforrasztással készült köté-

seket létesít. Villamos kapcsolási rajz alapján egyszerű villamos áramköröket állít össze, és azokon 

elvégzi a feszültség, az áramerősség és az ellenállás mérését. Az elvégzett méréseket dokumentálja. 

Ismeri és használja a hiba- és túláramvédelmi eszközöket. Mechanikus és villamos elemekből álló 

alkatrészcsoportot szerel össze. A munkafolyamatok elvégzése során kiemelt figyelmet fordít a kör-

nyezetvédelmi szempontokra. 

6.2 Ágazati alapoktatás szakmai követelményei 

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és fele-

lősség mértéke 

1 

Munkadarab, vagy 

térhatású ábra alap-

ján egyszerű geo-

metriájú alkatrészről 

felvételi vázlatot ké-

szít. 

Ismeri a nézeti- és 

metszeti ábrázolás 

szabályait. Ismeri a 

gyártási technológiák-

nak megfelelő méret-

hálózat készítésének 

szabályait. 

Törekszik arra, 

hogy a szabadkézi 

rajz arányos és át-

tekinthető legyen. 

Önállóan szabadkézi 

felvételi vázlatot ké-

szít. 

2 

Műszaki rajz alapján 

kiválasztja az egy-

szerű, fémből ké-

szült alkatrészek 

gyártásához szüksé-

ges eszközöket, szer-

számokat, kisgépe-

ket. Előkészíti a 

munkahelyet, és el-

rendezi a munkavég-

zéshez szükséges 

szerszámokat, esz-

közöket. 

Vizualizálja a mű-

szaki rajzon szereplő 

alkatrészt. Ismeri a 

gyártási műveletekhez 

használható szerszá-

mokat, készülékeket, 

kisgépeket, és azok 

biztonságos használa-

tának szabályait. 

Szem előtt tartja a 

gyártás gazdasá-

gosságát. Fontos-

nak érzi a rendezett 

munkakörnyezet 

kialakítását, a fenn-

tarthatóság szem-

pontjainak érvé-

nyesülését.  

A munkafeladathoz 

önállóan választ 

szerszámokat, esz-

közöket. 

3 

Műszaki rajz alapján 

előgyártmányt vá-

laszt, műveleti sor-

rendtervet készít, 

majd kézi megmun-

kálással, és/vagy kis-

gépekkel egyszerű, 

fémből készült alkat-

részeket gyárt. 

Ismeri az alkatrészek 

elkészítéséhez szüksé-

ges technológiákat és 

az anyagok alapvető 

tulajdonságait. 

Pontosan betartja a 

technológiai utasí-

tásokat és környe-

zetvédelmi szabá-

lyokat. Törekszik a 

munkavégzésből 

adódó kockázat mi-

nimalizálására. Tö-

rekszik a precíz, 

környezettudatos 

és gazdaságos 

munkavégzésre. 

Műszaki táblázat se-

gítségével önállóan 

kiválasztja a félkész-

terméket. Szakmai 

felügyelet mellett 

meghatározza a 

gyártási sorrendet. A 

gyártási műveleteket 

önállóan végzi. 

4 

Az elkészült alkatré-

szek méreteit mérő-

eszközökkel ellen-

őrzi. 

Ismeri az adott alkat-

rész geometriájának 

megfelelő, és az adott 

Elkötelezett a hibás 

munkadarabok szá-

mának csökken-

Eldönti, hogy a 

gyártott munkadarab 

megfelel-e a rajzi 

előírásoknak. Fele-
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méret meghatározásá-

hoz szükséges mérő-

eszközöket. 

tése, illetve a mérő-

eszközök állagának 

megőrzése mellett. 

lősséget vállal az ál-

tala gyártott termék 

minőségéért. 

5 

Műszaki dokumentá-

ció (összeállítási rajz 

és darabjegyzék) 

alapján csavarkötés-

sel, szegecskötéssel 

egyszerű alkatrész-

csoportokat szerel 

össze. Villamos kö-

téseket és lágyfor-

rasztással készült 

kötést hoz létre. 

Ismeri a kötés kialakí-

tásához szükséges 

eszközöket, szerszá-

mokat, segédanyago-

kat. 

Fontosnak tartja a 

műszaki dokumen-

tációban szereplő 

előírások figyelem-

bevételét. 

Felelősséget vállal a 

létrehozott kötés mi-

nőségéért. 

Felelősséget vállal a 

veszélyes hulladé-

kok szakszerű keze-

léséért. 

6 

Villamos kapcsolási 

rajz alapján egyszerű 

villamos áramkörö-

ket állít össze. Az 

áramköri elemeket a 

választott (banándu-

gós, illetve szerelő-

táblás) technológia 

szerint szakszerűen 

csatlakoztatja. 

Ismeri a villamos 

áramkör elemeinek 

jelképes jelölését. 

Fontosnak tartja a 

jelképek ismeretét. 

Törekszik a pontos 

és szakszerű mun-

kavégzésre. 

Önállóan elvégzi a 

kapcsolás összeállí-

tását. A kapcsolás 

működőképességét 

ellenőrzi. 

7 

Egyszerű villamos 

áramkörökön elvégzi 

a feszültség, áram-

erősség és ellenállás 

mérését. Egyszerű 

elektrotechnikai 

alaptörvényeket mé-

réssel igazol. 

Ismeri a feszültség, az 

áramerősség és az el-

lenállás mérésének 

módját. Ismeri az 

adott jellemző méré-

séhez szükséges mű-

szert. Tisztában van 

az elektrotechnikai 

alaptörvényekkel. Is-

meri a vonatkozó biz-

tonságtechnikai elő-

írásokat. 

Elkötelezett a mé-

rés pontos elvég-

zése mellett. 

Önállóan kiválasztja 

a méréshez szüksé-

ges műszert és meg-

határozza a mérési 

pontokat. Önállóan 

számítja ki az áram-

kör jellemzőit. 

8 

Azonosítja és kezeli 

a hiba- és túláramvé-

delmi eszközöket. 

Felismeri a lehetsé-

ges veszélyforráso-

kat. 

Ismeri a munkahelyén 

(gyakorlati helyén) 

használt hibavédelmi 

és túláramvédelmi 

eszközöket és azok 

jelzéseit. 

Fontosnak tartja a 

védelmi eszközök 

ismeretét és hasz-

nálatát. Törekszik a 

villamos áram ha-

tásaiból adódó koc-

kázat minimalizá-

lására. 

A megfelelő szak-

embert bevonja a 

hiba megszünteté-

sébe. 

9 

Az elvégzett munkát 

dokumentálja. 

Szövegszerkesztő, 

vagy táblázatkezelő 

programban rögzíti a 

mérési eredménye-

ket. 

Ismeri a gyártási és 

mérési dokumentációk 

típusait és azok köte-

lező tartalmát. 

Elkötelezett a vég-

zett munka pontos 

dokumentálása 

iránt. 

Felelősséget vállal a 

dokumentumok tar-

talmáért. 
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10 

A munkavégzés so-

rán betartja a 

munka-, tűz-, bal-

eset- és környezetvé-

delmi szabályokat. 

Ismeri a munkavég-

zéssel kapcsolatos 

munka-, tűz-, baleset- 

és környezetvédelmi 

szabályokat. 

Elkötelezett a biz-

tonságos, környe-

zettudatos munka-

végzés mellett. 

Felelősséget vállal 

önmaga és munka-

társai biztonságáért. 

A védőberendezése-

ket és védőfelszere-

lést rendeltetéssze-

rűen használja. 

6.3 Szakirányú oktatás szakmai követelményei  

Sor-

szám 

Készségek, képessé-

gek 
Ismeretek 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Önállóság és 

felelősség mér-

téke 

1 

Karosszériajavítási - 

vagy gyártási, illetve 

egyéb egyszerű fém- 

és lemezkonstruk-

ciós - megbízásokat 

átvesz, megtervez, 

elkészít és ellenőriz 

ügyfélmegbízás, il-

letve műszaki doku-

mentáció alapján. 

Ismeri az alapvető szó-

beli és írásbeli szakmai-

kommunikációs csator-

nákat és módokat, ismeri 

a szakmai nyelvezetet, a 

szakterület terminológi-

áit. 

Tudatosság jellemzi 

a lehetőségek, koc-

kázatok, alternatívák 

és következmények 

mérlegelésénél és a 

technológiák megvá-

lasztásában. Képes 

ügyféligény alapján 

kompromisszumos 

megoldásokat kidol-

gozni, felajánlani és 

elvégezni 

Önállóan, vagy 

irányítás mel-

lett, illetve ügy-

fél jelenlétében 

is kompetens; a 

szakmát meg-

alapozó nézete-

ket felelősséggel 

vállalja. 

2 

Gépjárműveket, jár-

műalkatrészeket tu-

lajdonságaik, jellem-

zőik, illetve adataik 

alapján azonosít, és 

a felhasználás, be-

szerzés és javítás so-

rán azokat kezeli. 

Hajtásmód, felépítmény, 

jelleg alapján járműveket 

azonosít, jellemzőikkel 

tisztában van. Jármű al-

vázszám és alkatrész-

cikkszám nomenklatúrá-

kat értelmezi, ismeri és 

kezeli. 

Törekszik a pontos, 

precíz munkavég-

zésre - gazdaságos-

sági, környezetvé-

delmi és balesetmeg-

előzési szempontból 

egyaránt. 

Önállóan végzi 

munkáját, folya-

matos önellen-

őrzés mellett. 

3 

A járművek adat-

kommunikációs 

rendszerein keresztül 

alapdiagnosztikai el-

lenőrzést, hibafeltá-

rást, hibakódolvasást 

végez, akár kisebb 

elektromos hibákat 

megjavít. 

Ismeri és használja az 

elektronikus adattároló 

és kezelő rendszereket; 

ismeri az elektromos ve-

zetékek, csatlakozók faj-

táit, alkalmazását, szere-

lését. Ismeri az elektro-

mos érintésvédelem alap-

jait (EDV, HV) és a 

munkavégzés szabályait 

alternatív hajtású (elekt-

romos, gáz- vagy H2- 

üzemű) járműveken. 

Kritikusan kezeli és 

használja a külön-

böző papír alapú 

vagy elektronikus 

forrásokból szár-

mazó információkat. 

Folyamatos önkép-

zésre törekszik. 

Egyszerűbb, be-

gyakorolt fel-

adathelyzetek-

ben önállóan 

végzi feladatát. 

4 

Járművön végzett 

munkákat - akár 

elektronikus formá-

ban - minősít, doku-

mentál, azokról ve-

zetőjének pontos 

visszajelzést ad. 

A gyártói vagy javítói 

minőségellenőrzés szem-

pontjait, minősítő beso-

rolásait és a kapcsolódó 

elektronikus adatkezelő 

rendszereket felhasználói 

szinten ismeri. 

Elkötelezett a minő-

ségi munkavégzés 

iránt, folyamatos ön-

képzésre törekszik. 

Kialakított szak-

mai véleményét 

előre ismert 

döntési helyze-

tekben önállóan 

képviseli. 
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5 

Sérült járműkarosz-

szériákon (akár a 

kárdokumentáció ér-

telmezésével) a 

szakmájára vonat-

kozó szükséges és 

előírt javítási tech-

nológiákat kiszűri és 

azok alapján javítási 

tervet készít. 

Ismeri a járműkarosszé-

ria-szerkezetek felépíté-

sét, dinamikai és haszná-

lati funkcióit, építési el-

veit, anyagait és techno-

lógiáit. Ismeri a javítási 

technológiák alapvető té-

nyeit, fogalmait és folya-

matait, valamint a kár-

megállapítás és javítás 

szükséges eszközeit, 

módszereit és eljárásait. 

Komplex megközelí-

tést kívánó, illetve 

váratlan döntési 

helyzetekben is tö-

rekszik a jogszabá-

lyok és etikai nor-

mák teljeskörű fi-

gyelembevételével 

meghozni döntéseit. 

Munkavégzésében 

rendszerezett, átgon-

dolt feladatmegol-

dásra törekszik. 

Irányítás mellett 

összetett, de is-

mert feladat-

helyzetekben is 

felelősségtudat-

tal jár el. 

6 

Karosszériarészeket, 

karosszériaelemeket 

és azok szerelvé-

nyeit szakszerűen ki- 

és beépít, formáju-

kat, felületüket, be-

építhetőségüket el-

lenőrzi, állagmeg-

óvásukról gondosko-

dik, szükség esetén 

helyzetüket beállítja. 

Ismeri a gyártói/javítói 

előírásokat, azok forrá-

sait; az állag- illetve mi-

nőségmegóvó intézkedé-

seket. Ismeri munkaterü-

lete minőségbiztosítási és 

-ellenőrzési eszközeit, 

céljait és értékeit. 

Elkötelezett a minő-

ségi munkavégzés és 

ezen keresztül az 

ügyfélelégedettség 

folyamatos magas 

szinten tartása, javí-

tása iránt. Ügyel 

arra, hogy munka-

környezetének kiala-

kításában érvénye-

süljenek a fenntart-

hatóság szempontjai. 

Elkötelezett az 

önálló, felelős 

munkavégzés 

mellett. Saját, és 

csoportja mun-

kájáért, eredmé-

nyeiért és ku-

darcaiért egy-

aránt felelőssé-

get érez. 

7 

Sérült/deformált ka-

rosszéria(része)k és 

ráépülő elemek javí-

tástechnológiáját 

műszaki és gazdasá-

gossági szempontok 

alapján fém- és le-

mezalakító, valamint 

gépészeti kötéstech-

nológiák használatá-

val szakszerűen 

megválasztja, előké-

szíti és elvégzi. 

Ismeri a különböző 

anyagösszetételű karosz-

szériaszerkezetek, konst-

rukciók helyreállító, ala-

kító, szétválasztó és ösz-

szekötési technológiáit, 

azok előkészítésének és 

alkalmazásának eszkö-

zeit, berendezéseit, anya-

gait. Ismeri a technoló-

giai műveletek sorrendi-

ségét, előírásait és a vo-

natkozó szabályozásokat. 

Tanulási és munka-

végzési helyzetek-

ben érdeklődő, kí-

váncsi. Törekszik a 

munkavégzés elemi 

eljárásaihoz kapcso-

lódó szabályok be-

tartására. Szem előtt 

tartja a környezetvé-

delmi szempontokat 

a felhasznált anya-

gok, technológiák 

megválasztásakor és 

a keletkező hulladé-

kok kezelésekor 

egyaránt. 

Irányítás mellett 

vagy akár önál-

lóan elvégzi 

megbízását, fe-

lelősségtudattal 

rendelkezik és 

reflektál saját 

tevékenységei 

eredményére. 

8 

Sérült/deformált ka-

rosszéria(része)k és 

ráépülő elemeket 

"smart" javítástech-

nológiák alkalmazá-

sával javít (lemezfe-

lületi horpadásokat 

fényezés nélkül, 

nyomó- és húzószer-

számok alkalmazá-

sával az eredeti álla-

potra visszaállít). 

Ismeri a megbízás teljesí-

téséhez szükséges eszkö-

zöket, módszereket és el-

járásokat, ismeri a szak-

mai nyelvezetet. 

Ismeri és érti a "smart" 

technológiák műveleti 

sorrendjét, műszaki és 

gazdaságossági jellem-

zőit 

Megbízása teljesí-

tése során a minő-

ségi, gazdaságos-

sági, környezetvé-

delmi, fenntartható-

sági és műszaki 

szempontok össze-

vetésével - akár má-

sokkal együttműkö-

désben - értékte-

remtő teljesítményre 

törekszik. 

A szakmát meg-

alapozó nézete-

ket felelősséggel 

vállalja. Önál-

lóan vagy csa-

patban, illetve 

irányítás alatt is 

a feladatát fele-

lősségteljesen 

elvégzi. 
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9 

A munkájára vonat-

kozó gyártói/techno-

lógiai előírásokat is-

meri, szükség szerint 

azokat felkutatja és 

megbízását azok be-

tartásával, alkalma-

zásával elvégzi. 

Ismeri a szak- és munka-

területének, a felhasznált 

anyagainak és technoló-

giáinak jellemzőit, szab-

ványait, műszaki és tör-

vényi szabályozásait és 

előírásait. 

Megbízásai teljesíté-

sekor elkötelezett a 

minőségi munkavég-

zés, ugyanakkor a 

munka-, baleset-, 

környezet- és tűzvé-

delmi előírások és 

etikai normák betar-

tása iránt. 

Munkájában a 

szakmát meg-

alapozó nézete-

ket felelősséggel 

vállalja. Speciá-

lis szakmai kér-

déseket adott 

források alapján 

jelentős önálló-

sággal válaszol 

meg. 

10 

Munkája során hasz-

nált alap-, segéd-, 

üzem-, illetve mun-

kaanyagokat szak-

szerűen, a vonatkozó 

jogi és biztonsági 

előírások és jellem-

zők figyelembevéte-

lével kezel, szállít, 

tárol. 

Ismeri és magyarázza a 

munkafolyamatai során 

használt alap-, segéd-, 

üzemi- és egyéb anyagok 

jellemzőit, a rájuk vonat-

kozó műszaki, munka-

biztonsági, környezetvé-

delmi, kezelési és anyag-

mozgatási, -tárolási gyár-

tói/törvényi előírásokat, 

azok műhelyében rendel-

kezésre álló forrásait, fel-

kutatásának egyéb mód-

szereit és lehetőségeit. 

Magára nézve is ér-

vényesnek tartja a 

szabályozásokban 

rögzített műszaki és 

technikai előíráso-

kat, a fenntartható-

ság, az egészség és a 

környezetünk védel-

mét célzó intézkedé-

seket, ezeket elfo-

gadja és hitelesen 

közvetíti munkatár-

sai számára. 

Felelősséggel 

részt vállal 

munkahelyén 

szakmai néze-

tek, döntések ki-

alakításában, in-

doklásában. 

11 

Munkahelyi szerszá-

mok, készülékek, 

gépek és berendezé-

sek működőképessé-

gét, biztonságossá-

gát folyamatosan el-

lenőrzi, időszakos és 

ismétlődő karbantar-

tásukról gondosko-

dik. 

Ismeri az üzemi eszkö-

zök szakszerű tisztításá-

nak, ápolásának teendőit. 

Ismeri a munkaterületén 

lévő szerszámok, gépek 

és berendezések tisztí-

tási, kezelési és felügye-

leti tervek szerinti kar-

bantartásának lépéseit és 

tevékenységeit. Ismeretei 

lehetővé teszik üzemza-

varok megállapítását, il-

letve gépek üzembe he-

lyezésének jogosultság 

szerinti elvégzését vagy 

elvégeztetését. 

Munkája során gon-

dosan, felelősséggel 

kezeli anyagait és 

eszközeit. Ügyel 

arra, hogy munka-

környezetének kiala-

kításában érvénye-

süljenek a fenntart-

hatóság (biztonság, 

rendezettség, tiszta-

ság, ergonómia) 

szempontjai. 

Szakmájához kap-

csolódó, de más te-

rületen tevékeny-

kedő szakemberek-

kel való szakmai 

együttműködésre 

nyitott, abban to-

vábbi tanulás, fejlő-

dés lehetőségét látja. 

Önállóan vagy 

csapatban, má-

sokkal együtt-

működve képes 

saját vagy cso-

portja munkájá-

nak sikerességét 

befolyásoló fe-

lelősségteli 

megbízások el-

végzésére, ab-

ban aktív közre-

működésre. 

12 

Munkavégzését ön-

állóan tervezi, szer-

vezi a vonatkozó 

munka-, környezet-, 

tűzvédelmi, valamint 

hulladékkezelési elő-

írások betartásával, 

A munkaterülete meg-

előző és követő területei-

nek munkáját, folyama-

tait minőségi kritériumait  

ismeri. Tisztában van a 

munkafolyamatok elvég-

zésének lépéseivel (in-

Munkavégzése során 

ügyfél és megbízás 

alapú felfogásban, 

minőségorientált, 

önkritikus és emel-

lett kooperatív pozi-

tív attitűd jellemzi. 

Munkáját önál-

lóan és társas 

munka során is 

ügyfelei és a 

környezete meg-

óvása irányában 
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illetve a társterüle-

tektől szerzett infor-

mációk, igények fel-

használásával. 

formációszerzés, terve-

zés, megvalósítás, ellen-

őrzés, értékelés). 

Társterületeivel való 

kapcsolattartás során 

minden karosszéria- és 

szerelt elem hibájáról, 

sérüléséről tudomást sze-

rez és munkája lépéseit 

azok tulajdonságaihoz 

igazítja. 

Folyamatos önkép-

zésre törekszik. 

Nyitottságot mutat 

szakmája új megol-

dásai, innovációi 

iránt, törekszik azok 

megismerésére, 

megértésére és lehe-

tőségek szerinti be-

vezetésére, alkalma-

zására. Számára a 

változás lehetőség, a 

fejlődés pedig él-

mény. 

tanúsított fele-

lősségtudattal 

végzi. 

13 

Munkája során mű-

szaki dokumentáció-

kat értelmez és ké-

szít, elektronikus 

adatkezelő, adattá-

roló, illetve kommu-

nikációs rendszere-

ket alkalmaz. 

Ismeri a munkaterületén 

használt műszaki rajzok, 

leírások, táblázatok, 

szabványok, jelölések és 

vizualizációk tartalmát, 

jelentését, jelöléseit és 

alkalmazásuk szabályait. 

Irodai elektronikus esz-

közök kezelésével tisztá-

ban van. Ismeri a mű-

szaki dokumentációk 

előállítására, kitöltésére 

és kezelésére vonatkozó 

munkahelyi előírásokat 

és szabályozásokat. 

A minőségi termék-

előállítás biztosítását 

támogató dokumen-

tációs feladatokat 

magára nézve érvé-

nyesnek tartja, meg-

értésére és megisme-

résére törekszik. 

Nyitott az új ered-

mények, innovációk 

megismerésére, 

megértésére, alkal-

mazására. 

Munkáját önál-

lóan és saját, va-

lamint munka-

adója adatkeze-

léssel járó köte-

lezettségeinek 

és felelősségé-

nek (GDPR sze-

rint) tudatában 

végzi. 

14 

Munkáltatói szerve-

zetének, közvetlen 

munkahelyének 

szervezeti felépítését 

magyarázza, felvá-

zolja. Saját munka-

szerződésében, vagy 

kollektív szerződés-

ben foglaltakat értel-

mezi, azokról alap-

vető tudáselemekkel 

rendelkezik, ezekről 

új információkat 

megszerez, feldol-

goz és használ. 

Munkavállalói jogait és 

kötelezettségeit ismeri, 

tisztában van azok jogi 

szabályozásának eszkö-

zeivel. Az önálló egzisz-

tencia építéséhez a szük-

séges szinten és mérték-

ben ismeri az alapvető 

pénzügyi (gazdálkodási, 

megtakarítási, biztosítási, 

finanszírozási) manőve-

reket, műveleteket és 

eszközöket. 

Igényli a folyamatos 

önképzést, és alkal-

mazza annak eszkö-

zeit, eljárásait. Tö-

rekszik arra, hogy 

önképzése szakmai 

és személyes céljai 

megvalósításának 

eszközévé váljon. 

Önállóan, saját 

cselekvőképes-

ségének biztosí-

tása érdekében 

igyekszik saját 

nézeteinek tuda-

tos kialakítá-

sára. Szükség 

szerint jelentős 

önállósággal ké-

pes elvégezni a 

munkavállalói 

kérdések végig-

gondolását és 

adott források 

alapján történő 

kidolgozását 

15 

Munkahelye munka-

folyamatait a meg-

előző és követő 

munkafolyamatok-

kal együtt ismerteti, 

magyarázza. 

Saját munkamegbí-

zásának technológiai 

Ismeri a közvetlen mun-

katerületének szabályozó 

dokumentumait, munka- 

és műveleti utasításait. 

Ismeri a munkahelye mi-

nőségszabályozó folya-

matainak dokumentu-

Tisztában van a 

munkadokumentá-

ciók szükségességé-

vel, a minőségi kö-

vetelmények teljesí-

tésének vagy nem 

Önállóan vagy 

másokkal 

együttműködve, 

felelősségtelje-

sen, precízen 

végzi munkáját. 
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lépéseit elvégzi pa-

pír, vagy elektroni-

kus formában, azo-

kat dokumentálja. 

mait, munka és munka-

darab azonosító, ellen-

őrző és kísérő dokumen-

tációját, azok tárolásá-

nak, rendezésének és ve-

zetésének, kezelésének rá 

vonatkozó kötelezettsé-

geit, elvárásait és előírá-

sait. 

teljesítésének gazda-

sági és ügyfélmeg-

ítélési hatásaival. 

16 

A gépjármű-karos-

széria (részek) és rá-

épülő elemek felüle-

teinek minőségét 

gyártást, illetve javí-

tást követően mun-

kautasítás szerint el-

lenőrzi, értékeli, an-

nak eredményét - 

akár elektronikus 

eszközön - doku-

mentálja. 

Ismeri a különböző 

anyagú karosszériaré-

szek, -elemek jellemző 

formai és felületi hibáit, 

a további feldolgozáshoz 

(bevonatok felviteléhez, 

beépítéshez, további 

megmunkáláshoz, műkö-

déshez) szükséges tiszta-

sági, érdességi, illesztési, 

formai és méretbeli elvá-

rásokat és előírásokat. 

Elkötelezett a minő-

ségi munkavégzés 

iránt. Motivált a fel-

adatok sikeres vég-

rehajtásában. Mun-

kája során törekszik 

a környezetre káros 

hatások csökkenté-

sére. 

Önállóan és cso-

portban is fele-

lősen, ügyfélori-

entáltan tevé-

kenykedik. 

17 

Felületsérült új ka-

rosszériarészeket és 

ráépülő elemeket 

egyengetéssel, resze-

léssel, gyalulással 

fényezésre előkészít. 

Ismeri a bevonat nélküli 

fém (acél és alumínium) 

finomlemez-alkatrészek 

javítási technológiáit (hi-

deg- és melegegyengetés, 

alakítás, horpadásjavítás, 

felületcsiszolás és -kiala-

kítás, valamint mérés, el-

lenőrzés), eljárásait. 

Elkötelezett a minő-

ségi munkavégzés 

és/vagy termékelőál-

lítás iránt. Adott 

helyzetben képes ta-

nácsot, támogatást 

kérni, építő jellegű 

visszajelzést adni és 

fogadni. 

Önállóan és csa-

patban is felelős 

munkavégzés 

mellett, saját te-

vékenységét ön-

állóan ellenőrzi 

és reflektálja. 

18 

Munkája során gyár-

tói rendszereket, mi-

nőségre vonatkozó 

előírásokat használ 

és betart, továbbá 

minőségbiztosítási 

eszközöket kivá-

laszt, használ, és 

részt vesz azok fo-

lyamatos fejlesztésé-

ben. 

Ismeri a járművek mű-

szaki alkalmasságát és 

közlekedésbiztonságát 

szolgáló gyártói/ javítói 

előírások adatbázisait, 

eszközeit. Az általános, 

illetve munkahelye mi-

nőségbiztosítási / gyár-

tási (APS, MPS) rend-

szerének eszközeit, fo-

lyamatait, módszereit 

(FMEA, PDCA, KVP, 

ISO) és gyakorlatát is-

meri. 

Aktívan közreműkö-

dik munkafolyama-

tai folyamatos (mi-

nőség) fejlesztésé-

ben, szem előtt 

tartva a fenntartható-

ságot is. 

Megbízásainak 

tervezése, el-

végzése és el-

lenőrzése során 

gyártói és/vagy 

javítói feladatai-

nál az ügyfelek, 

a közlekedésben 

résztvevők és a 

környezet biz-

tonságára és elé-

gedettségére vo-

natkozó felelős-

sége tudatában 

jár el. 

19 

Sérült karosszériák 

ellenőrzését, mérését 

elvégzi. A sérülések 

terjedelmét behatá-

rolja, a javítási mun-

kák tervezésekor a 

biztonságreleváns 

részekre (pl. gyű-

Ismeri a karosszériaépí-

tés alapvető statikai és 

dinamikai jellemzőit, a 

hagyományos járműtípu-

sok karosszériastruktú-

ráit. Ismeri a könnyű-

szerkezetes építésmód el-

veit, korszerű anyagait és 

kötéstechnológiáit. 

Nyitott különféle 

feladatok megérté-

sére, motivált azok 

sikeres végrehajtásá-

ban, keresi a mások-

kal való együttmű-

ködés lehetőségeit. 

Új helyzetekben is 

alkalmazza a tanult 

Önállóan és irá-

nyítás alatt is fe-

lelősségtudatot, 

összeszedettsé-

get és tudatos 

megbízáskeze-

lést mutat. 



10 

rődő- illetve piro-

technikai elemek) és 

a könnyűszerkezetes 

konstrukciók építé-

sére vonatkozó elő-

írásokat, technoló-

giai utasításokat fi-

gyelembe veszi és 

betartja. 

Ismeri a karosszériák jel-

lemző sérülésformáit, a 

sérülések felmérésének, 

behatárolásának, mérésé-

nek és ellenőrzésének ha-

gyományos és korszerű 

módszereit. Alkalmazói 

szinten ismeri a kárfelvé-

tel alapdokumentumait, 

annak jelöléseit, szakmá-

jára vonatkozó tartalmi 

elemeit. Ismeri a piro-

technikai, klímatechni-

kai- és egyéb környezetre 

veszélyes eszközök és 

anyagok kezelésének, ár-

talmatlanításának szabá-

lyait és előírásait. 

cselekvőképességet 

biztosító viselkedési 

mintákat (pl.: infor-

mációszerzés, terve-

zés, végrehajtás, el-

lenőrzés és értékelés 

folyamata). 

Felelősséget 

vállal a saját il-

letve a csoport 

munkájáért, mi-

nőségért. Képes 

az önellenőr-

zésre és a hibák 

önálló javítá-

sára. 

20 

Sérült karosszéria-

struktúrák javítási 

technológiáit előké-

szíti, vázstruktúra-

helyreállítást végez 

és ellenőriz. Jármű-

emelőt önállóan ke-

zel. Igény szerinti 

speciális felépítmé-

nyek gyártásában, 

rögzítésében közre-

működik, karosszé-

riaépítési feladatokat 

végez. 

Ismeri a karosszéria-

mérő-, húzató/-egyen-

gető / keretrendszerek, 

valamint járműemelő be-

rendezések működését, 

munkalépéseit, használa-

tuk biztonságtechnológi-

áját. Ismeri a karosszé-

ria- és felépítményépítés, 

prototípus- vagy egyedi 

gyártásra és üzemelte-

tésre vonatkozó techno-

lógiákat, gépeket, papír 

alapú és digitális mű-

szaki adatkezelő és meg-

jelenítő eszközök hasz-

nálatát. 

Örömét leli meglévő 

ismereteinek új hely-

zetekben való alkal-

mazásában, fejlesz-

tésében. Mind mű-

szaki tájékozottsá-

got, mind pedig tár-

sas kommunikációt 

igénylő helyzetek-

ben nyitottságot, ér-

deklődést mutat. 

Irányítás mellett 

műszaki ismere-

teinek felhasz-

nálásával szá-

mára új, össze-

tett helyzetek-

ben is örömmel 

végez felelős-

ségtudatot és 

megbízhatósá-

got igénylő fel-

adatokat. 

21 

A javított karosszé-

riarészek, karosszé-

riaelemek felületét 

gyártói utasítások-

nak megfelelően fé-

nyezésre előkészíti, 

azok üreg- illetve 

korrózióvédelméről 

gondoskodik. 

Ismeri a megfelelő felü-

leti érdesség kialakításá-

nak (max. P120 vagy 

P80 szemcseméretig) csi-

szolástechnológiáit, az 

előkészített felületek kor-

rózióvédő (állagmegóvó 

célú alapozás) technoló-

giáját. 

Törekszik az alapos, 

minőségi munkavég-

zésre. A hulladéko-

kat, vegyi és veszé-

lyes anyagokat gon-

dosan, megfelelő vé-

dőintézkedések mel-

lett, az azokra vonat-

kozó gyártói vagy 

jogi előírások szerint 

kezeli. Törekszik 

arra, hogy rendsze-

res önképzéssel és 

továbbképzéssel 

szakmai fejlődését 

elősegítse, szakmai 

igényessége folya-

matos fejlődésre 

késztesse. 

Munkáját a saját 

és munkatársai-

val közösen ki-

tűzött szakmai 

célok és köve-

telmények, il-

letve munkálta-

tója sikeressége 

érdekében a 

gyártói utasítá-

soknak megfele-

lően felelősség-

teljesen végzi. 
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7. Ágazati alapvizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai  

7.1 Az ágazati alapvizsgára bocsátás feltétele: a tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy ágazati 

alapvizsgára az ágazati alapoktatásban való részvétele alapján bocsátható. 

7.2 Írásbeli vizsga  

7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok. 

7.2.2 A vizsgatevékenység leírása: 

Az írásbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgán elkészítendő, szerelendő alkatrészekkel, illetve 

összeállítandó villamos kapcsolással összefüggő feladatokat kell megoldani. Az írásbeli vizsga-

tevékenység az alábbi tanulási eredmények mérésére és értékelésére irányul: 

 A gyártandó alkatrész műhelyrajzának elkészítése a szükséges nézetekkel 3D ábra alapján. 

Minimális elvárás a sík felületek, külső vagy belső hengeres felületek, menetek ábrázolása, 

méretek megadása a műszaki rajz szabályai szerint. 

 Villamos kapcsolási rajz alapján az áramkör működésére vonatkozó feleletválasztós és/vagy 

feleletalkotós feladatok megoldása. 

 Egy alkatrész gyártási technológiájával, gyártási sorrendjével kapcsolatos feladatok (felhasz-

nálandó szerszámok, eszközök, előgyártmány kiválasztása, gyártási műveletek, gyártási sor-

rend). 

 Szakmai számítás: 

• előgyártmány darabolás előtti hosszának meghatározása, 

• hajlított lemezalkatrész hajlítás előtti hosszának meghatározása, 

• feszültség, áramerősség, ellenállás, eredő ellenállás meghatározása egyszerű áramkörben. 

 Mérés, ellenőrzés: 3D ábra alapján a darab mérésének leírása, mérőeszköz kiválasztása, el-

fogadható méret meghatározása, munkadarab értékelése. Villamos kapcsoláson elvégzendő 

mérés leírása, mérési pontok meghatározása. 

 Alkatrész gyártásához kapcsolódó munkavédelem. Adott munkadarab gyártása, villamos 

kapcsolás elkészítése során betartandó érintésvédelmi és munkavédelmi szabályok és az al-

kalmazandó egyéni és egyéb védőeszközök ismertetése.  

Az írásbeli vizsga tartalmazhat feleletválasztós, feleletalkotós, számításos, rajzkészítési, és rövid 

válaszokat igénylő kifejtős feladatokat.  

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 90 perc 

7.2.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 30% 

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A javítás a feladatsorhoz rendelt javítási-értékelési útmutató alapján történik. 

Az egyes feladattípusok aránya és értékelése a teljes vizsgafeladaton belül: 

▪ Műhelyrajz készítése   15% 

▪ Villamos kapcsolási rajz értelmezése 15% 

▪ Gyártástechnológia   20% 

▪ Szakmai számítás   20% 

▪ Mérés, ellenőrzés   20% 

▪ Munkavédelem   10% 

7.2.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 
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7.3 Gyakorlati vizsga 

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekből álló alkatrészcsoport 

egyes elemeinek előállítása és összeszerelése.  

A szerkezet egyes - általa készített - elemeit készen hozhatja a tanuló a vizsgára. 

7.3.2 A vizsgatevékenység leírása 

Egyszerű geometriájú alkatrészek elkészítése  

− darabolás, reszelés, fúrás, menetkészítés, méretellenőrzés, munkadarabok értékelése 

megfelelőség szempontjából; 

− szerelési ábra szerint az alkatrészek összeszerelése; 

− összeállítási rajz alapján a villamos alkatrészek elhelyezése;  

− kapcsolási rajz alapján a villamos bekötés elkészítése; 

− adott alkatrészről mérési jegyzőkönyv készítése (szükség esetén mérési utasítás szerint) 

− villamos mérések (feszültség, áramerősség, ellenállás) elvégzése; 

− a mérési jegyzőkönyvnek tartalmaznia kell  

• a rajz szerint megadott méreteket és tűrések szerinti határméreteket,  

• a tanuló által mért gyártási méretet  

• a tanuló értékelését a gyártott alkatrész megfelelőségére vonatkozóan 

• villamos paraméterek mért értékei rögzítését és kiértékelését 

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 240 perc 

7.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 70 % 

7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgát szervező szakképző intézmény részletes értékelő 

lapot állít össze az alábbi szempontok figyelembevételével:  

- az elkészített szerkezet működőképessége      25%,  

- villamos áramkör működőképessége      25%;  

- a kézi megmunkálással készült alkatrészek méretpontossága   20%  

- a kézi megmunkálással készült alkatrészek, forrasztott kötések esztétikája 10%; 

- a mért értékek pontossága        20%. 

7.3.5.1 Az értékelés százalékos formában történik. 

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

7.4 Alapvizsgával betölthető munkakör FEOR száma 

Ágazati alap-

oktatás megne-

vezése 

FEOR-szám FEOR megnevezése 
Alapvizsgával betölthető munka-

kör(ök), tevékenységek 

Műszaki  - - - 

7.5 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 
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8. A szakmai vizsga leírása, mérésének, értékelésének szempontjai 

8.1 Szakma megnevezése: Karosszérialakatos 

8.2 Szakmai vizsgára bocsátás feltétele:  

8.2.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a  projektdokumentáció (portfólió)  elkészítése, 

valamint a vizsgaközpontnak történő leadása a szakmai vizsga megkezdése előtt legalább 10 

nappal. A vizsgaközpont a projektdokumentáció (portfólió) leadására korábbi időpontot is 

meghatározhat. 

8.2.2 Valamennyi előírt képzési évfolyam és az egybefüggő szakmai gyakorlat eredményes teljesítése. 

8.2.3 Szakmához kötődő további sajátos követelmények: Vezetett gyakorlati munkanapló megléte 

8.3 Központi interaktív vizsga 

8.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Karosszérialakatos szakmai ismeret 

8.3.2 A vizsgatevékenység leírása: 

A vizsgatevékenység feladatainak tartalmaznia kell a következő témaköröket: 

● Lemezkonstrukciók, karosszériaelemek vagy részek készítésének, kivitelezésének tervezése, 

előkészítése és elvégzése; 

● Jármű- vagy karosszériarészek szerelése, bontása és összeépítése - a látszó/működő felületek, 

egyéb járműrészek állagmegóvása; 

● Karosszériasérüléseket helyreállító munkák technológiai folyamatainak előkészítése és kivi-

telezése;  

● Karosszériaépítés, -javítás vagy -átalakítás során használt alap- és segédanyagok, szerszá-

mok, gépek és berendezések kezelésére, használatára és műszaki karbantartására vonatkozó 

feladatok, tevékenységek, vonatkozó legfontosabb előírások; 

● Karosszériasérülések jellemzői, súlyossága és a javíthatóság/helyreállíthatóság értékelésének 

(gazdasági/műszaki) szempontjai; 

● Javítástechnológia sérülési jelleg szerinti megválasztásának szempontjai, ismérvei és argu-

mentumai egész járművek és/vagy egyes alkatrészek esetében; 

● Ellenőrző és minőségbiztosítást szolgáló műveletek és technológiák használata, megbízás- 

és ügyfélkezelési tevékenységek, eszközök és alkalmazásuk; 

● Szakmai munka-, baleset-, egészség-, tűz- és környezetvédelmi előírások, intézkedések, sza-

bályozások és fogalmak karosszériagyártási és/vagy javítási értékteremtő folyamatokban; 

● Munkamegbízások átadása és átvétele, munkadokumentációk, adatbázisok alkalmazása és 

kezelése;  

● Munkavállalói jogok, kötelességek, érdekképviselet; alapvető pénzügyi műveletek, öngon-

doskodás és önfinanszírozás alkalmazottként;  

Mindegyik feladattípus esetében az interaktív vizsgarendszer által előre megadott válaszlehető-

ségek közül kell kiválasztani a megfelelő válasz(oka)t. 

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:  120 perc 

8.3.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 40% 

8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

Az értékelés a központi interaktív vizsga összeállított javítási-értékelési útmutatója alapján tör-

ténik. A kérdésekből egybefüggő feladatsor készül, ahol a vizsgatevékenységen elérhető maxi-

mális pontszám az alábbiak szerint oszlik meg: 

● Megbízáskezelés (megbízás átvétele, tervezése, előkészítése,  

technológia megválasztása és megbízás átadása),  

egyszerű számítások (anyag- és időigény-számítások árajánlat készítéshez)  15% 

● Karosszériák szerelése, bontása, és építése, járműdiagnosztikai alapismeretek,  
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állagmegóvó intézkedések és alkalmazásuk      15% 

● Karosszériasérülések javítási technológiái (kis-, közepes- és nagyjavítások)  20% 

● Karosszériagyártási és karosszéria (át)építési ismeretek és technológiák   20% 

● Minőségbiztosítás, műhelykezelés, baleset-, tűz-, környezet- és egészségvédelem  

alkalmazása és előírásai, munkavállalói ismeretek     15% 

●  Karosszérialakatos anyag- és eszközismeret és –kezelés,  

valamint az ezekhez kapcsolódó szabványok és előírások    15% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40%-át elérte. 

8.4 Projektfeladat 

8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Karosszérialakatos projektfeladat 

8.4.2 A vizsgatevékenység leírása: 

Az egyedi projektfeladat megbízásnak megfelelő önálló előkészítése, tervezése, kivitelezése, el-

lenőrzése (+önértékelése) és a projekt dokumentációjának/ (portfólió) elkészítése elektronikus 

formában, minimum 5 – maximum 10 oldal terjedelemben (karakterszám megadásával). 

A projektdokumentáció formája: digitális formában, adott formátumban (pl: pdf; ppt; txt) tárolt 

és leadott elektronikus dokumentum vagy papír alapon elkészített, egységessé fűzött beadvány.  

A projektdokumentáció tartalmi követelményei: 

A projektdokumentációnak minimálisan tartalmaznia kell: 

• a vizsgamegbízás leírását (kiindulási helyzet és az elvárt állapot, vagy megbízás célja); 

• munka- vagy művelettervet - időráfordítás-tervezéssel; 

• anyag- és eszközlistát - költségtervezéssel;  

• az elvégzett műveletek technológiáinak dokumentációját (akár fotó/videó-illusztráció formá-

jában a munka köztes fázisairól) 

• mérés és ellenőrzés, minőségbiztosítás dokumentációját; 

• értékelés és átadás dokumentációját; 

• adatkezelési jogosultságokat biztosító igazolásokat és forrásmegjelölést 

• egyéb mellékleteket 

A dokumentáció előállításához a vizsgaközpont által elérhetővé tett sablon-dokumentum tartalmi 

struktúrája elvárt, formai használata pedig javasolt. 

Az egyedi projektfeladatot a vizsga kitűzött időpontjára adott vizsgadarabon, rögzített feltételek 

mellett (projektdokumentációval (portfólióval) együtt) maximum 60%-ig elő lehet készíteni. 

  Az egyedi projektfeladat az alábbiak közül kerülhet kiválasztásra: 

- A: Sérült járműkarosszériarész vagy karosszériaelem javítástechnológiájának kiválasz-

tása, komplett javítása és utókezelése járművön; 

- B: Leszerelt, sérült karosszériaelem (fém vagy műanyag) javítástechnológiájának kivá-

lasztása, javítása, fényezésre előkészítése; 

- C: Új járműkarosszéria karosszériaelemeinek, kötési-, illeszkedési-/helyzeti- és felületi 

minőségellenőrzése, minősítése, szükség esetén felületi sérülés(ek) optimálása (javítása), 

ezek dokumentációja; 

- D: Új járműkarosszéria szerelvényeinek felépítése, ellenőrzése, beállítása és minősítése, 

a munkafolyamat dokumentációja; 

- E: Műszaki dokumentáció alapján adott lemezkonstrukció elkészítése összetett lemezala-

kítással - minimum 3 különböző gépészeti kötési mód alkalmazásával; 

- F: Speciális szakmai vizsgafeladat – mely a vizsgázó által benyújtott olyan vizsgatevé-

kenység-javaslat, mely tartalmát és keretfeltételeit tekintve az A-E témaköröknek nem 

megfeleltethető, de megfelel a szakma megszerzéséhez támasztott követelményeknek és 

a vizsgaközpont által jóváhagyott tartalommal bír.  
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- a projektfeladatra vonatkozó feladatleírás a formai követelményeknek megfelelően, tel-

jeskörűen kitöltött (kiindulási állapot és célkitűzés, a munkafázisok leírása és az ered-

mény ellenőrzése – mindezek nagyságrendi időigényével – egy adott dokumentumformá-

tum szerint); 

- a megfogalmazott feladatleírás tartalma alapján a szakma (6.3-as pontban felsorolt) szak-

mai és nem szakmai kompetenciáinak megfigyelését, mérhetőségét és értékelhetőségét 

lehetővé teszi; 

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam:  360 perc 

8.4.4 A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül:    60% 

8.4.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

• A vizsgaremek dokumentáció szerinti technikai - forma, szereltségi fok 

és működés szerinti – megfelelősége (szemrevételezés)  20% 

• A vizsgaremek dokumentáció szerinti felületminőségi és gyártástechnológiai  

megfelelősége (szemrevételezés)   25% 

• A vizsgaremek kijelölt részeinek méretbeli és alaki megfelelősége  

(mérés/ellenőrzés)   25% 

• A vizsgaremek vizsgázó általi minősítése mérési jegyzőkönyvben  

(dokumentáció)    20% 

•  A munkaterület, munkaeszközök, és -anyagok kezelése és  

megbízás utáni átadása (szemrevételezés)    10% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgázó a megszerezhető összes pontszám leg-

alább 40%-át elérte. 

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges személyi feltételek: - 

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 

• karosszérialakatos műhely, illetve járműgyártói (karosszériagyártó vagy -építő, illetve jármű-

összeszerelő) üzem és munkahely (igény szerint járműemelő, mérő- és egyengetőpad); 

• karosszérialakatos és járműszerelői munkák kéziszerszámai, kézi kisgépei, lemezdaraboló, le-

mezalakító és lemezmegmunkáló gépek és berendezések; 

• műanyaghegesztés, szálerősítéses műanyagok előállításának, illetve megmunkálásának eszkö-

zei, szerszámai és berendezései 

• csavarozási, szegecselési, hegesztési, forrasztási, ragasztási és egyéb gépészeti kötéstechnoló-

giák anyagai és szerszámai, gépei és segédberendezései (pl. sűrített levegő vagy hegesztőgáz-

hálózat) 

• korrózió- és üregvédelem anyagai és eszközei; 

• lemezfelületi horpadásjavítások, hideg- és melegegyengetések segédanyagai, kéziszerszámai, 

gépei, berendezései és ezek segédeszközei, kiegészítői; 

• fém- és lemezmegmunkálás, jármű- és karosszériaszerelés és/vagy -gyártás mechanikus, elekt-

romos, pneumatikus és hidraulikus szerszámai és gépei, valamint fém- és lemezmegmunkálás, 

járműdiagnosztika mérő- és ellenőrzőeszközei, berendezései;  

• számítógépes munkaállomás és elektronikus adatkezelő, adattároló rendszerek, szoftverek és 

használatukhoz szükséges jogosultságok és licencek; 

• munka- tűz, környezet- és egészségvédelmi eszközök és berendezések; 

• vegyianyagtároló és hulladékkezelő eszközök, berendezések; 

8.7 A vizsgatevékenységek alóli felmentések speciális esetei, módja, és feltételei: - 

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: 

Ágazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80% 

8.9 A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabályok 

• Műszaki táblázatok és adatbázisok – akár digitális eszközön való használata is engedélyezett; 



16 

• A vizsgahelyszínen kívüli (pl. gyakorlati képzőhelyen használt gyári, gyártói vagy szerviz-) 

dokumentációk, mint munkalapok, mérőlapok, ellenőrzőlapok stb. használata – tulajdonosi 

használati engedély megléte mellett – engedélyezett; 

• Számítógépes munkaállomás, szakmai adatbázisok és szoftverek, alkalmazások jogosultság 

melletti használata a gyártói szerelési és javítási technológiai utasítások és előírásokra vonat-

kozó információszerzéshez engedélyezett; 

• Az eszköz-, anyag- és adathasználathoz esetenként szükséges (gyakorlati képzőhely által meg-

követelt) jogosultságok meglétének igazolásai a vizsga megkezdésekor a vizsgabizottság szá-

mára bemutatandóak – az eszköz-, anyag- és adathasználat ezek megléte mellett engedélyezett. 

• Amennyiben a szakmai vizsga számolást igénylő feladatot tartalmaz, nem programozható szá-

mológép használata megengedett. 

9. A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidőpontjaira, a vizsgaidőszakokra vonat-

kozó sajátos feltételek 

Az egyedileg választott projektfeladat lehetővé tehető, amennyiben: 

• a vizsgatevékenység helyszíne a tanuló - a vizsgaidőponttól számított legalább 4 hónapot meg-

haladó jogviszonnyal igazolt - szakmai gyakorlati helyszínével megegyezik; 

• a kijelölt vizsgabizottság számára a vizsgatevékenység szakmai értékelésének feltételei (mint 

pl. önálló feladatvégrehajtás biztosítása, szakmai támogatás, adatbetekintés lehetővé tétele) 

biztosítottak; 

• a vizsgatevékenység helyszíneként szolgáló gyakorlati képzőhely vizsgafeladat végrehajtásá-

ért kijelölt felelős képviselője a vizsgázó szakmájában szakmai gyakorlati képzésre jogosító 

képesítéssel rendelkezik. 

Az egyedi projektfeladat alkalmasságáról, helyéről és időpontjáról a kérelmet elbíráló megbízott 

szakmai szervezet a fenti kritériumok értékelése alapján hoz írásbeli határozatot, mely tartalmazza:  

• a szakma, a vizsgázó, a vizsgahelyszín azonosítóit;  

• a gyakorlati képzőhely hivatalos hozzájárulását (cégszerű nyilatkozatként); 

• a tervezett időráfordítást; 

• a tervezett végrehajtási időszakot; 

• a feladat végrehajtásért kijelölt felelős gyakorlati képzőhely képviselője adatait; 

• a jóváhagyáshoz szükséges módosításokat, eseti feltételeket, vagy  

• az elutasítás indoklását. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Jelen képzési és kimeneti követelmény alkalmazása a szakképzésről szóló 2019. évi LXXX. törvény 11.§ (4) 

bekezdése alapján a közzététel napjától kötelező. 

 
Csák János 

kultúráért és innovációért felelős miniszter nevében és megbízásából 
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